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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST- Specyfikacja Techniczna
SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

UWAGA:

Wszelkie nazwy wiasne produktéw i materiatow przywo  tane w Specyfikacji
Technicznej i Przedmiarze stu zg jedynie ustaleniu po zadanego standardu
wykonania i okre $lenia wia $ciwo $ci i wymogow technicznych zato  zonych w
dokumentac;ji technicznej dla projektowanych rozwi azan. Nalezy zastosowa €
materiaty producentéw okre s$lonych w projekcie lub innych pod warunkiem,

iz ich parametry b eda identyczne lub wy zsze od uj etych w projekcie i zgodne

Z polskimi normami. Wykonawca przy uzyskiwaniu zatw ierdzenia materiatu
zobowi gzany jest do przedio zenia Inzynierowi tabeli porownawczych
parametrow.

1 KODY CPV:

Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot. Roboty budowlane
podstawowe w szczegollnosci obejmuja:

45211000-9 Roboty budowlane w zakresie budynkow

45262700-8 Przebudowa budynkéw

45212413-4 Miejsca pobytu czasowego

45454100-5 Odnawianie

45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

45215510-5 Ustugi napraw i konserwacji obiektow uzytecznosci spoteczne;j
45000000-7 Roboty budowlane

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektow budowlanych
45113000-2 Roboty na placu budowy

45232000-2 Roboty pomocnicze w zakresie rurociggow i kabli

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan

45262500-6 Roboty murarskie

45262300-4 Betonowanie

45262310-7 Zbrojenie

45262311-4 Betonowanie konstrukciji

45262320-0 Wyrownywanie

13



45262500-6 Roboty murarskie

45422000-1 Roboty ciesielskie

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate

45410000-4 Tynkowanie

45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45430000-0 Pokrywanie podtog i scian

45432000-4 Kladzenie i wyktadanie podtdg, $cian i tapetowanie scian

45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych

45310000-3 Instalacje elektryczne

45311000-0 Roboty w zakresie przewodow instalacji elektrycznych oraz opraw
elektrycznych

45314000-1 Instalowanie sprzetu telekomunikacyjnego

45316000-5 Instalowanie systemow oswietleniowych i sygnalizacyjnych

45317000-2 Inne instalacje elektryczne

45323000-7 lzolacja dzwiekoszczelna

45331000-6 Instalacje cieplne, wentylacyjne i konfekcjonowania powietrza

2 ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod 45100000
21 WSTEP

211 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania sg wymagania
dotyczgce robot budowlanych w zwigzku z zamierzeniem inwestycyjnym pn.
.Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-
101 Tarnoéw”, na dziatce nr 79/32 obreb 192.

212 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1
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213 Zakres robot obj etych ST

W zakres rob6t wehodzi :

- wykonanie nowych Iub poszerzenie istniejgcych otworow wg projektow
branzowych

- demontaz posadzki na widowni Sali oraz pokrycia gérnej czesci widowni

- demontaz opraw oswietleniowych, foteli oraz innych elementoéw wyposazenia
Sali wg projektéw branzowych

- demontaz ustrojow akustycznych na scianach sali

- demontaz grzejnikowych w Sali

- demontaz tolarki wg projektu architektury

- demontaz kanatéw wentylacji wg opisu wentylaciji

- wywiezienie materialtdw z demontazu na wysypisko z kosztami wysypiska
oraz uporzgdkowanie terenu po rozbiorce

214 Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego,
wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm,
aprobat technicznych, a mianowicie :

— roboty budowlane przy wykonywaniu robét rozbiérkowych nalezy rozumieé
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robo6t zgodnie z
ustaleniami projektowymi

- wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione roboty
budowlane

— procedura — dokument zapewniajacy jakosé, ,jak, kiedy, gdzie i kto” procedura
moze byc¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje

— ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej,
zawierajg dane opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe  wykonania
robot

215 Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu robo6t rozbiérkowych i demontazowych nalezy przestrzegac
0golnych przepisow bhp, p-poz , wiedzy i sztuki budowlane,;.

Uwaga: Wszelkie uszkodzenia elementoéw nieobjetych robotami wynikie przy
wykonywaniu prac rozbiorkowych, Wykonawca obowigzuje sie naprawi¢, a koszt
ewentualnych napraw z tego tytutu uwzgledni¢ w cenie ryczattowe].

2.2 MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

221 Ogolne wymagania dotycz agce materiatow

Materialy rozbiorkowe zostang zagospodarowane przez Wykonawce.
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222 Zakres asortymentowy

Zakres asortymentowy materialtdw rozbiorkowych bedzie mozliwy do
jednoznacznego okreslenia w trakcie realizacji prac.

2.2.3 Informacje o terenie budowy i zagospodarowaniu plac u

budowy

Nalezy uzgodni¢ sposéb i miejsce sktadowania materiatdw z rozbioérki.
Wielkosci poszczegolnych miejsc sktadowania nalezy dostosowac do rzeczywistej
ilosci sktadowanego materiatu.

224 Materiaty pomocnicze

Rusztowania np. ramowe nalezy montowa¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng
producenta. Montaz i rozbiorke rusztowania mozna powierzaé¢ tylko osobom, ktére
przeszty szkolenie w tym zakresie. Odbidr ustawionego rusztowania powinien by¢
dokonany przez osobe do tego uprawniong i potwierdzony wpisem do dziennika
budowy.

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny w czasie ich uzytkowania
zapewniac sztywnosé, niezmienno$¢ i bezpieczenstwo wykonywanych robot.
Rusztowania prowizoryczne powinny by¢ wykonane wedlug projektu
indywidualnego i obstugiwane - montowane przez pracownikow

przeszkolonych i posiadajgce odpowiednie uprawnienia,

- przed rozpoczeciem pracy ha rusztowaniu nalezy sprawdzi¢ stan rusztowania,
usunig¢ stwierdzone ew. usterki przed wejsciem pracownikow na rusztowanie,

- rusztowania winny by¢ szczegolnie dokladnie skontrolowane w przypadku po
zaistnieniu silnego wiatru, opadach i innych przyczynach mogacych mie¢ wptyw
na statecznosc¢ rusztowania

- wszelkie kontrole i naprawy rusztowan szczegoOlnie rusztowan prowizorycznych
nalezy wykonywac jako prace na wysokosci z pelnym zabezpieczeniem przy
pomocy szelek bezpieczenstwa i lin asekuracyjnych,

- wejscie na rusztowanie z poziomu ogolnie dostepnego dla oséb postronnych
powinno by¢ odpowiednio zabezpieczone przed mozliwoscia wejScia na
rusztowanie w okresie przerwy w pracy ( hp. okres nocny ),

- nalezy w odpowiednich miejscach umiesci¢ informacje o pracy na rusztowaniu i
nie przechodzeniu oséb pod rusztowaniami, a ew. konieczne przejscia pod
rusztowaniem nalezy zabezpieczy¢ daszkiem ochronnym.

Roboty na wysoko $ci.

- stanowiska pracy znajdujgce sie maksimum na wysokosci 1,0 m nad poziomem
terenu nalezy zabezpieczyc¢ balustradg (poreczg) o wysokosci co najmniej 1,1 m,

- roboty na wysokos$ci tzn. roboty na wysokosci od | ,0 m wzwyz nalezy
obowigzkowo wykonywac z uzyciem szelek bezpieczenstwa, linek asekuracyjnych
i innych $rodkow zabezpieczajgcych dostosowanych do wysokosci i rodzaju
prowadzonych prac,

- w zaleznosci od mozliwosci stosowaé réwniez inne sposoby dopuszczone
przepisami przy pracach na wysokosci.

- pracownicy zatrudnieni przy wykonywaniu i rozbidrce rusztowan powinni by¢
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przeszkoleni w zakresie wykonywania danego rodzaju rusztowania;

- rusztowania powinny by¢ wyposazone w pomosty o powierzchni roboczej
wystarczajgcej do pomieszczenia zatrudnionych na nich pracownikow,
sktadowania podrecznych narzedzi i niezbednych ilosci materiatéw oraz
wykonywania pracy w dogodnej pozycji przez zatrudnionych robotnikéw dla
danego rodzaju robaot;

- obcigzanie pomostéw ponad okreslona ich nosnos$¢, gromadzenie sie na nich
pracownikOw oraz pozostawianie narzedzi przy krawedziach pomostu jest
zabronione;

- uzytkowanie rusztowania powinno by¢ dopuszczone dopiero po jego
sprawdzeniu i odbiorze przez nadzor techniczny oraz potwierdzeniu jego
przydatnosci do wykonywania okreslonych robo6t zapisem w dzienniku
budowy, dokonanym przez kierownika budowy;

- rusztowania nalezy obowigzkowo sprawdza¢ okresowo, nie rzadziej ni raz
na miesigc, a ponadto przy silnych wiatrach i opadach atmosferycznych i
przerwach roboczych dtuzszych ni 10 dni;

- rozstawy stojakéw nie powinny by¢ wieksze niz

w kierunku rownolegtym do $ciany dla rusztowan stalowych 2,0 m;

w kierunku prostopadtym do $ciany 1,35m;

- stezenia rusztowan przysciennych o wys. ponad 10 m nalezy mocowac do
stojakdéw i rozmieszczac¢ na catej dlugosci rusztowania, w sposéb
zapewniajgcy nieprzesuwno$¢ weztdw. W pionie nalezy stezenia
rozmieszczac w odstepach nie wiekszych ni 6,0 m;

- konstrukcje rusztowania nalezy mocowac do $ciany budynku w sposob
zapewniajgcy statecznosc¢ i sztywnos¢ konstrukcji oraz przeniesienie na
Sciane sit zewnetrznych dziatajgcych na rusztowanie;

- rusztowania o diugosci wiekszej ni 10,0 m nalezy dodatkowo kotwic na
boczne parcie wiatru;

- rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach, ulicach oraz w miejscu
przejs¢ powinny mie¢ daszki ochronne nachylone w kierunku rusztowania pod
katem nie mniejszym ni 40 stopni do poziomu;

- przejscia lub przejazdy pod rusztowaniem nalezy zabezpieczy¢ daszkami
ochronnymi o szer. wiekszej o co najmniej 100 cm od szerokos$ci przejscia lub
przejazdu, dochodzgcymi do $ciany obiektu budowlanego;

- rusztowanie przyscienne z rur stalowych powinno by¢ zabezpieczone siecig
odgromowa przed wytadowaniami atmosferycznymi;

- zabezpieczenie rusztowan siatka ochronna;

- powinny by¢ zamocowane znaki ostrzegawcze, odbojnice.

23 SPRZET

231 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”
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2.3.2 Sprzet do wykonywania robot rozbiérkowych

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robét powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego,
umozliwiajgcego bezpieczne i sprawne wykonywanie robot rozbidrkowych i
demontazowych.

Wskazuje sie Wykonawcy na konieczno$¢ zastosowania specjalistycznych
maszyn i urzadzen, o krétkich terminach realizacji rob6t, wykorzystujgc urzgdzenia
hydrauliczne, pneumatyczne oraz elektryczne .

24 TRANSPORT

24.1 Ogoblne warunki dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewnié¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i
pyleniem na trasie przejazdu.

24.2 Transport materiatéw rozbiorkowych

Transport materiatdw demontazowych i rozbiorkowych nalezy wykonaé¢ zgodnie z
wymogami przepiséw transportu drogowego i bezpieczenstwa tadunku. Srodki
transportu powinny zabezpieczaé zaladowane materialy demontazowe przed
niekontrolowanym wysypywaniem i utratg.

25 WYKONANIE ROBOT

251 Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Warunki ogélne”

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za
jako$¢ wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz
poleceniami Inspektora nadzoru. Prace powinny by¢ wykonywane bezposrednio
pod nadzorem autoréw dokumentacji projektowej .

Zakres robét i technologia zostanie w sposéb biezgcy uzgadniana na budowie.
Zakres prac powinien by¢ kazdorazowo uzgadniany z Inspektorem nadzoru, a ich
jakos¢ odbierana przy udziale autoréw dokumentacji projektowe;.

252 Wytyczne prowadzenia robot

Prowadzenie robot rozbidrkowych nalezy powierzyc firmie posiadajgce;j
doswiadczenie w wykonywaniu tego typu robot i majgcej odpowiednie zaplecze
sprzetowe do prowadzenia tego typu robot.

Roboty nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem oséb posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje zawodowe oraz duze doswiadczenie przy tego typu robotach
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- Materialy z rozbiorki wywozi¢ na biezgco, nie dopuszczajgc do jego
gromadzenia na skladowisku przyobiektowym. Inne materialy poddawac
selekcji na biezgco i mozliwie szybko usung¢ lub zagospodarowac

- Przy wyjezdzie poza teren budowy sprawdzi¢ kazdorazowo bezpieczenstwo
tadunku przed przypadkowym wypadnieciem z pojazdu, oraz czystos¢ kot
pojazdow. Materialy uzyskane z rozbidérki nalezy utylizowa¢ (wywoz na
wysypisko, przekazanie do firm likwidujgcych materiaty szkodliwe dla
Srodowiska)

- Przy wykonywaniu robot nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw w
zakresie BHP i p.poz. Do wykonywania rob6ét mozna stosowac jedynie
narzedzia bedgce w dobrym stanie technicznym. Ze wzgledu na specyfike
robo6t rozbiorkowych zatrudnieni przy tych pracach pracownicy muszg zostac
dodatkowo przeszkoleni w zakresie BHP.

253 Opis zapewnienia bezpiecze nistwa ludzi i mienia

- Teren prowadzenia robot rozbiorkowych nalezy ogrodzi¢ i oznakowac.

— Podczas prowadzenia robot rozbidrkowych nalezy przestrzega¢ przepisow
BHP zawartych w Dzienniku Ustaw Nr 13 Rozporzadzenia Nr. 93 MBiPMB z
1972 r

— Pracownicy zatrudnieni przy rozbidérce muszg by¢ zabezpieczeni w sprzet
ochrony osobistej, a przy pracach na wysokosci w szelki bezpieczenstwa

- Przerwy w pracy nalezy urzgdza¢ o tej same] porze dla wszystkich
pracownikbw prowadzacych rozbiorke. Zabrania sie stanowczo pracy
robotnikbw pod nieobecnos¢ na placu budowy o0s6b posiadajgcych
odpowiednie uprawnienia (kierownik budowy, majster)

— Ustawi¢ tablice ostrzegawczo - informacyjne o tematyce BHP

- ,TEREN ROZBIORKI - WSTEP WZBRONIONY”

- ,UWAGA — PRZEJSCIE NIEBEZPIECZNE”

- ,STREFA ROZBIORKI — ZACHOWAJ OSTROZNOSC”

- ,UWAGA — ROBOTY ROZBIORKOWE”

254 Zakres wykonania Robot.

Przed przystgpieniem do roboét tak rozbiorkowych jak i wyburzeniowych trzeba
przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukcji i stanu technicznego
poszczegoblnych elementow, rozeznac jego otoczenie, ustalic metode rozbidrki,
opracowac projekt organizacji robot rozbiorkowych i zagospodarowac. Usuniecie
elementu nie moze powodowac naruszenia statecznosci elementow przylegtych.
Elementy wykonczenia i wyposazenia oraz materiaty z odzysku znosi sie recznie
lub przy zastosowaniu prostych przenos$nikdéw, gruz zas$ spuszcza rynnami z
tworzyw sztucznych lub metali.

Powiekszenie otworu drzwiowego w murze,

Przed przystgpieniem wykucia wyzszego otworu murze na drzwi nalezy doktadnie
oznaczy¢ umiejscowienie i wymiar przysziego otworu. Przygotowa¢ belki z
ksztaltownikéw stalowych - ceownikbw 160 i/lub 120 przycinajgc na
odpowiedni  wymiar oraz zabezpieczajgc powitokg antykorozyjng . Na

19



przewidywanymi otworami wyku¢ w murach bruzdy wysokosci 20 cm i szerokosci
rownej diugosciom belek z ksztattownikow. Giebokos¢ bruzd 1/3 grubosci
Sciany. W bruzdach podioze bedgce stalym oparciem dla belek starannie
obrobi¢, wypoziomowac i wyrbwnaé¢ zaprawg cementowg M10. W przygotowang
bruzde wsuwa¢ belke stalowg starannie je wypoziomowa¢é w miejscach
otworéw przetozy¢ Sruby

montazowe, profile osiatkowa¢ i obetonowaé betonem C16/20 (B20). Po
uptywie minimum 48 godzin mozna przystgpic do powyzszych czynnosci
lecz z drugiej strony muru. Przed osiatkowaniem i obetonowaniem
nalezy skreci¢ belki uprzednio przetozonymi Srubami. Po catkowitym
stwardnieniu zaprawy mozna przystgpi¢c do poszerzenia otworow. Mury
rozbierac¢ ostroznie wykuwajgc kolejne warstwy cegiet. Starannie nalezy wykuwaé
cegly ze $cian bocznych otworéw, aby powierzchnie $cian byly rowne.
Powierzchnie scian przygotowac pod utozenie tynku- wyrdéwnac, wyku¢ spoiny na
gtebokos¢ 2 cm

Roboty prowadzic tak, aby murowane sciany posiadaly prawidtowe
wigzania | polgczenia z istniejgcymi murami a grubosci spoin poziomych i
pionowych odpowiadaty grubosciom w murach istniejgcych.

Demontaz stolarki drzwiowej.

Elementy stolarki drzwiowej i okiennej podlegajgce wymianie w pomieszczeniu
auli nowej oraz projektorowni podlegajg demontazowi i o0 ile zostang
zakwalifikowane przez zwiasciciela obiektu do odzysku, nalezy je wykuc oczyscic i
sktadowac

Podtogi i posadzki
Podtogi i posadzki nalezy rozebrac recznie

Wywoz i utylizacja odpaddw.

Odpady nalezy utylizowa¢ w sposob i w miejscu zgodnym z wymogami ustawy.
Przed przystgpieniem do wykonywania robot rozbiorkowych nalezy wykonacé :

- wszelkie niezbedne zabezpieczenia

- wygrodzenia stref bezpieczenstwa

- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu

Uwaga: Po dokonaniu demontazu wyposazenia sali oraz osprzetu elektrycznego,
Wykonawca zobowigzany jest do przekazania protokélarnego Zamawiajgcemu
zdemontowanych wskazanych przez Zamawiajgcego elementow oraz do zlozenia
ich w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

26 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST-01 ,Warunki ogélne”

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz
zgodnos¢ wykonania Dokumentacja Projektowa i obowigzujgcymi przepisami.

Z utylizacji odpadow nalezy posiadaé¢ karty przekazania odpadow zgodnie z
wymogami ustawy.
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2.7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST-00.00 ,Warunki ogdlne”
Jednostka obmiaru jest :

Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

Dla rozbieranych podtdg, posadzek , izolacji—m2 i m3

Dla odbijanych tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych — m2

2.8 ODBIOR ROBOT

28.1 Ogodlne zasady odbioru Robat.

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST-01 ,Warunki ogolne”.
Roboty wymienione w SST-01 podlegajg zasadom odbioru robét zanikowych.

2.9 ROZLICZENIE ROBOT

29.1 Ustalenia ogdlne.

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-01 ,Warunki ogélne”

29.2 Ptatno sci.

Nalezy wykona¢ zakres robdét wymieniony w SST-02 oraz w Dokumentacji
Projektowej .

Cena robot obejmuije :

- prace pomiarowe i pomochnicze

-transport wewnetrzny materiatdw z rozbiérki i ich usuniecie na zewnatrz obiektéw
-zabezpieczenie elementow konstrukcyjnych przed awaria

-zabezpieczenie zachowanych elementow przed uszkodzeniem

-przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementéw.

-czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie
odpaddw z miejsca rozbidrki do kontenerow

-zatadunek i wytadunek gruzu

-koszt skladowania i utylizacji gruzu

-uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

2.10 PRZEPISY ZWIAZANE

2.10.1 Dokumentacja projektowa

Projekt budowlany branzy architektonicznej i konstrukcyjnej

2.10.2  Normy ,akty prawne ,aprobaty techniczne

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane
2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r.
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3 ROBOTY ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE

KOD: 45223500-1- roboty zelbetowe
KOD 45262300-4 betonowanie

31 WSTEP

311 Przedmiot ST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna SST-03 ,Roboty betonowe i zelbetowe ”
odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot
betonowych i zelbetowych przewidzianych do wykonania zadania w zwigzku z
zamierzeniem inwestycyjnym pn. ,Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki
Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnow”, na dziatce nr 79/32 obreb 192.

312 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

313 Zakres robot obj etych ST

W zakres rob6t wchodzi m.in. wykonanie:

- podktady betonowe pod posadzki
- wykonanie uzupetnien podestow wg projektu architektury
- wykonanie uzupetnien posadzek na gruncie

3.2 MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w Specyfikacji Ogodlnej. Materialy stosowane przy betonowaniu nie powinny
zawiera¢ zadnych substancji szkodliwych mogacych pogarsza¢ wytrzymatos¢ lub
trwato$¢ betonu. Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg
odpowiednie Polskie Normy.

321 Woda do betonowania

Przydatnos¢ wody do produkcji betonu ustala sie zgodnie z PN-EN 1008. Przed
przystgpieniem do robot Wykonawca sprawdzi, czy woda dostepna na Placu
Budowy spetlnia wymagania. W tym celu na wniosek Wykonawcy Inspektor
Nadzoru udostepni posiadane wyniki badania wody, o ile to okaze sie konieczne.
Wykonawca zapewni na Placu Budowy wodg spetlniajgcg wymagania w
niezbednej ilosci.

3.2.2 Cement

Cement - wymagania, odbidr, pobieranie probek i badanie
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Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w
normie PN-B-19701.

Wykonawca winien stosowa¢ cementy: portlandzki CEM |, portlandzki
wielosktadnikowy CEM I1/B-S

32,5R,42,5R lub hutniczy CEM IlII/A 32,5 lub 42,5, spetniajgcy normy PN-EN 197-1
I PN EN 197-2. oraz wszelkie wymagania dodatkowe wynikajgce z tresci
Wymagan Zamawiajgcego.

Nie wolno uzywa¢ cementdw bardzo szybko wigzacych, szybko wigzacych,
cementow siarczanowych ani cementow o wysokiej zawartosci tlenku glinowego i
cementow zawierajgcych chlorek wapniowy bez uzgodnienia z Inspektorem
Nadzoru.

Cement Wykonawca winien dostarcza¢ na Plac Budowy w partiach wielkosci
wystarczajgcej, aby zapewni¢ ciggtos¢ prac przez caty czas ich wykonywania. Do
kazde] partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone Swiadectwo jakosci
(atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia
mieszanki betonowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Partie
cementu powinny by¢ zuzywane w kolejnosci ich dostarczenia. Niedozwolone jest
mieszanie réznych typow i gatunkéw cementu uzywanych podczas wykonywania
Robét. Kazda dostarczana partia cementu musi posiadac certyfikat zawierajgcy
ponizsze informacje:

- Srednie wyniki badan masy cementu danej partii, przeprowadzonych przez
producenta, tgcznie ze sktadem chemicznym oraz witasciwosciami fizycznymi,
okreslonymi zgodnie z zatwierdzong specyfikacjg dotyczgcg badania cementu

- date produkcji, datg wysyiki z zaktadu oraz date planowanej dostawy na Plac
Budowy. Niedozwolone jest uzywanie cementu po uptywie szesciu miesiecy od
daty produkcji albo po skiadowaniu go przez okres przekraczajacy trzy miesigce
W takim przypadku cement, ktory zostanie uznany przez Inspektora Nadzoru za
nie nadajgcy sie do wykorzystania, nie wolno w zadnym wypadku uzy¢ i
Wykonawca winien go bezzwtocznie usungc¢ z Placu Budowy.

Probki cementu Wykonawca winien pobiera¢ na Syczenie w obecnosci Inspektora
Nadzoru, a badania wykonywa¢ w zaakceptowanym niezaleznym laboratorium.
Ponadto Inspektor Nadzoru powinien mie¢ zapewniony staty dostep do magazynu
cementu.

3.2.3 Kruszywo

Kruszywo musi by¢ wolne od szkodliwych zanieczyszczen, takich jak substancje
organiczne, ziemia, mut, glina, it, tupki lub roztozona skata. Wszystkie rodzaje
kruszywa muszg by¢ twarde, wytrzymate i trwate i nie mogg zawiera¢ szkodliwego
materiatu, moggcego negatywnie wptyngé na wytrzymatosé¢ i trwato$¢ betonu lub
powodowac korozje osadzonej w nim stali.

Kruszywo nie powinno zawiera¢ zadnych materiatow, ktére mogg powodowaé
przebarwienia lub w inny sposéb wptywaé na wyglgd betonowych powierzchni.
Kruszywo musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 12620.

Miejsca przeznaczone na sktadowanie kruszywa w hatdach powinny by¢ wytozone
ptytami z betonu lub zabezpieczone w inny sposéb. Teren ten Wykonawca winien
utrzymywac w czystosci, co pozwoli zapobiec zanieczyszczeniu kruszywa ziemig
podczas przenoszenia go lub wykonywania innych czynno$ci.
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Kruszywa, ktére ulegly segregacji lub zanieczyszczeniu albo tez z innych
wzgledéw nie spetlniajg wymagan niniejszej specyfikacji. Wykonawca winien
odrzucic i usungc¢ z Placu Budowy.

324 Zbrojenie stalowe

Wymagania dotyczgca zbrojenia stalowego

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania okreslone w normach PN-
89/H-84023 i PN-82/H-93215.

Do kazdej wysytanej na Plac Budowy partii pretow oraz materialu zbrojenia
Wykonawca winien dotgczy¢ standardowy certyfikat proby partii wykonanej przez
producenta stali.

Kazda partia stali dostarczanej na budowg powinna by¢ zaopatrzona w
przywieszki, na ktorych nalezy poda¢ w sposob trwaty: znak wytworczy, Srednice
nominalng, znak stali, numer wytopu lub partii, znak obrébki ciepine;j.

Dostarczong na budowe kazdg partie stali zbrojeniowej nalezy podda¢ kontroli
sprawdzajgc: zgodnos$¢ atestu z zamowieniem oraz cechami oznaczonymi na
przywieszkach zalgczonych do kregow i wigzek pretow. Ponadto, nalezy
sprawdzi¢ wyglad powierzchni, wymiary, mase oraz prostoliniowos¢ pretéw
dostarczonych w wigzkach. Ponadto moze by¢ wymagane przeprowadzenie
niezaleznego pobrania probek i testowania dostarczonego na Plac Budowy
zbrojenia.

Przechowywanie, czyszczenie i zabezpieczenie zbrojenia stalowego

Zbrojenie Wykonawca winien przechowywa¢ na drewnianych podporach lub na
innym przygotowanym podtozu.

Podczas montazu zbrojenie musi by¢ oczyszczone z luznej zgorzeliny
walcowniczej i rdzy, nie moze tez by¢ zanieczyszczone smarami, brudem, olejem,
farbg, glebg, siarczanami, chlorkami ani innymi substancjami moggcymi pogorszyc¢
wiasciwosci spajajgce lub zapoczagtkowac albo nasili¢ korozje zbrojenia. Przed
rozpoczeciem betonowania Wykonawca winien poddaé zbrojenie kontroli
koncowej, a w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek brakéw i wad naprawic je,
stosujgc zatwierdzong, przez Inspektora Nadzoru metode.

3.2.5 Beton towarowy

Beton towarowy musi spetniaé wymagania Specyfikacji Wytwornia betonu
Towarowego musi mie¢ mozliwosci ciggte] produkcji betonu, zgodnie z
wymaganiami niniejszej specyfikacji, oraz potencjat do zaspokojenia codziennego
zapotrzebowania betonu w zwigzku z realizacja robdt. Praca wytworni musi
odbywac¢ sie wedtug procedur formalnej kontroli jako$ci oraz gwarancji jakosci.
Procedury te powinny by¢ udostepniane inspekcji na Syczenie. Inspektor Nadzoru
musi mie¢ upowaznienie do wejscia do wytworni w czasie swych zwyklych godzin
pracy. Zabrania sie dodawania wody do mieszanki po odjezdzie z zakitadu
produkujgcego beton towarowy. W przypadku kazdej dostarczanej partii betonu
przed roztadowaniem betonu w punkcie przyjecia. Wykonawca winien posiadac i
na zgdanie Inspektora Nadzoru przedstawi¢ dokumenty dostawy.

24



33 SPRZET

331 Ogélne wymagania dotycz ace sprz etu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet
uzywany do robot winien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢
pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom ujetym w projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich
dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i wskazaniach Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie o gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkow umowy zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robat.

34 TRANSPORT

34.1 Ogodlne warunki dotycz gce transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu,
ktore nie wplywajg niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i whasciwosci
przewozonych materiatdbw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda
spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow ruchu drogowego w odniesieniu
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na whlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i
pyleniem na trasie przejazdu.

34.2 Transport materiatow

Wybor srodkow transportowych oraz metody transportu powinny by¢ dostosowane
do kategorii gruntu ( materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku
oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢
ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego w robotach ziemnych.
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byc¢
podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczgcych dodatkowej zaptaty za transport, o
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ile zwiekszenie odlegtosci nie zostatlo wczesniej zaakceptowane pisemnie przez
Inspektora nadzoru.

35 WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne dotyczgce wykonania Robo6t podano w punkcie 5 Wymagan
Ogolnych Zamawiajgcego. Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie
procesu budowy oraz prowadzenie robo6t i Dokumentacji Budowy zgodnie z
wymaganiami Prawa Budowlanego, Norm Technicznych, Decyzji udzielajgcej
pozwolenia na budowe, przepisow bezpieczenstwa oraz postanowien Kontraktu.

351 Deskowanie

Dla niewielkich elementéw mozna wykorzysta¢ szalunki drewniane. W kazdym
przypadku szalunki muszg zapewnia¢ doktadne wykonanie konstrukciji
betonowych zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz przeniesienie
wszystkich obcigzen w trakcie betonowania bez niedopuszczalnych odksztatcen.
Przed potozeniem betonu wszystkie substancje i czastki zanieczyszczajgce
Wykonawca winien usung¢ z wnetrza szalowania, a powierzchnie majgce sie
styka¢ z betonem powinny zosta¢ po oczyszczeniu pokryte

srodkiem antyadhezyjnym w celu przeciwdziatania przyleganiu betonu do
powierzchni deskowania. Srodki antyadhezyjne Wykonawca winien stosowaé w
taki sposéb, aby nie narusza¢ przyczepnosci pomiedzy zbrojeniem a betonem.
Wolno stosowaé¢ tylko takie s$rodki antyadhezyine, ktore nie pozostajg na
powierzchni betonu, nie plamig go i nie stanowig utrudnienia przy naktadaniu na
beton ewentualnych powilok ochronnych, tynku itp. materiatbw. Warstwa
natozonego $rodka antyadhezyjnego winna byé zgodna z zaleceniami producenta
i ulozona w sposob przez niego zalecany (np. natryskiem, malowaniem itp.).

352 Tolerancja i wyko Aczenie betonowych powierzchni

Tolerancja - Wymagania ogolne

- Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase toleranciji
N2 zaleca sie w przypadku wykonywania elementow szczegdlnie istotnych z
punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej
zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.

- Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczgce tolerancji
specjalnych z podaniem:

a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typow odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza
wartosciami podanymi w normie, tgcznie z okreslonymi parametrami i warto$ciami
dopuszczalnymi,

c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdblnych elementéw
konstrukciji.

- Doktadnos¢ pomiarow odchytek geometrycznych powinna byé okreslona w
ustaleniach projektowych.
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- Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w
stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych
sie z osiami $cian lub stupéw.

- Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac wartosci
réznoimienne w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia
odchyleh o charakterze systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujgce.

Powierzchnie i krawedzie

- Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzone] powierzchni
na odcinku 2 mnie powinny by¢ wieksze niz:

7mm przy klasie tolerancji N1,

5mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2
m nie powinny by¢ wieksze niz:

15mm przy klasie tolerancji N1,

10mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej
powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

5mm przy klasie tolerancji N1,

2mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskie] niewygtadzonej powierzchni na
odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

6mm przy klasie tolerancji N1,

4mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujgce jego
skosnos¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno byé wieksze niz:
L/100 . 20mm przy klasie tolerancji N1,

L/200 . 10mm przy klasie tolerancji N2.

- Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno
by¢ wieksze niz:

4mm przy klasie tolerancji N1,

2mm przy klasie tolerancji N2.

Giecie, montaz i ukladanie zbrojenia

Prace zwigzane z gieciem, cieciem, montazem, uktadaniem, transportem i
magazynowaniem zbrojenia Wykonawca winien wykonywa¢ zgodnie z
wymaganiami normy ENV 13670-1:2000 ,Wykonywanie konstrukcji betonowych.
Cz.1: Uwagi ogolne.

Ksztalty gietych pretéw zbrojeniowych muszg by¢ zgodne z normg ENV 13670-
1:2000. Prety Wykonawca winien zgina¢ powoli i rowno, nie wolno ich odginac i
ponownie gig¢ ani zginac, gdy ich temperatura wynosi ponizej 5°C.

Materiat zbrojenia Wykonawca winien docigé¢ tak, aby objg¢ nim wszystkie
szczegOty konstrukcji, przewidujgc zapas na wykonanie zaktadek.

Giecie musi by¢ wykonane przed umieszczeniem zbrojenia na jego docelowej
pozycji. Niedozwolone jest jego nagrzewanie lub spawanie. Prety i materiat
zbrojenia Wykonawca winien gig¢ na zimno. Podczas przygotowywania pretow i
materiatlu zbrojenia me wolno nagrzewac¢ ani spawaé. Zbrojenie Wykonawca
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winien montowaé¢ zgodnie z tolerancjg odpowiednig dla danej konstrukcji.
Wykonawca winien je trwale zamocowac we wiasciwym miejscu.

Ponizej przedstawiono dozwolone tolerancje dotyczgce rozmieszczenia catosci
zbrojenia w ukonczonym elemencie robot:

- rzeczywista warstwa betonu pokrywajgca catos¢ zbrojenia razem z potgczeniami
nie moze by¢ ciensza niz okreslone pokrycie nominalne +5 mm,

Betonowanie

Betonowanie kazdego wykonywanego elementu powinno by¢ wykonywane w
sposob ciggly az do zakonczenia prac i tak szybko, jak to tylko mozliwe.

Betony Wykonawca winien uktadac¢ regularnymi warstwami, kazda o grubosci nie
przekraczajgcej 500mm, i zageszczaC  wibratorami  zanurzeniowymi,
obstugiwanymi przez odpowiednio przeszkolonych i nadzorowanych pracownikéw.
Betonu nie mozna zrzuca¢ na miejsce z wysokosci przekraczajgcej 2m.

Wibratory muszg przenika¢ przez catg gtebokos¢ warstwy betonu, a tam gdzie
wczesniej wykonano dolng warstwe ze $wiezego betonu, muszg one w nig
wnikng¢ i ponownie jg przewibrowa¢ w celu uzyskania skutecznego powigzania
obu warstw. Wibratory nie mogg zetkng¢ sie ze zbrojeniem ani z szalowaniem
Wykonawca winien unika¢ nadmiernych i zbyt niskich wibracji, a wibratory
powinno sie wyjmowac z betonu powoli, tak aby zapobiec powstawaniu prézni.

Na Placu Budowy Wykonawca winien umiescic co najmniej jeden zapasowy
wibrator oraz zrodto zasilania.

Wykonawca winien rowniez mie¢ jeden zapasowy wibrator na kazde dwa
pracujgce w danym momencie.

Betonowanie w wysokiej temperaturze.

Wykonawca nie powinien wykonywac¢ betonowania, gdy temperatura powierza
przekracza 350C, a temperatura betonu jest wyzsza niz 300C.

Temperatura zbrojenia stalowego powinna by¢ wystarczajgco niska, aby
zagwarantowac, ze beton nie bedzie wysychat, stykajgc sie z nim.

Odstoniete powierzchnie betonowe Wykonawca winien dokfadnie przykry¢
arkuszami z polietylenu w ciggu 20 minut od potozenia i zageszczenia betonu, a
po uptywie kolejnych dwoch lub trzech godzin arkusze polietylenowe Wykonawca
winien zastgpi¢ grubg, mokrg tkaning jutowg pokrytg polietylenem. Gdy jest to
wymagane, arkusze polietylenowe mozna tymczasowo usuwaé w zwigzku z
wykonczeniem powierzchni.

Tkanine jutowg Wykonawca winien w sposob ciggly nawilza¢ wodg o jakosci
okreslonej dla betonowania, przez okres co najmniej siedmiu dni lub wiecej, jezeli
takie bedzie zalecenie Inspektora Nadzoru.

Gdy temperatury powietrza przekraczajg 300C w ciggu dna albo gdy nizsze
temperatury w potgczeniu z duzg predkoscig wiatru moga z duzym
prawdopodobienstwem prowadzi¢ do przedwczesnego wysuszenia

betonu, jego powierzchnie. Wykonawca winien spryska¢ preparatem
btonotwdrczym po usunieciu tkaniny jutowej i polietylenu Preparaty btonotwércze
na beton mogg by¢ naktadane wczesniej jako uzupetnienie

zastosowanej nawilzonej tkaniny jutowej i polietylenu zaraz po pierwszym
zmatowieniu betonu.

Betonowanie w niskiej temperaturze
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Nie przewiduje sie realizacji robot w warunkach obnizonych temperatur. Jezeli
warunki takie miatyby wystgpi¢ Wykonawca bedzie zobowigzany do
przedstawienia Inspektorowi Nadzoru programu prowadzenia robot w warunkach
obnizonych temperatur Wykonawca nie przystgpi do robot w takich warunkach
przed zatwierdzeniem programu przez Inspektora Nadzoru.

Czynnosci zwigzane z dojrzewaniem i pielegnacja betonu

Czynnosci zwigzane z dojrzewaniem 1 pielegnacjg powierzchni betonowych
wykonanych z szalowaniem lub bez szalowania Wykonawca winien rozpoczgc¢
bezzwtocznie po zakonczeniu zageszczania i po wykonczeniu powierzchni.
Dojrzewanie betonu moze by¢ wspomagane poprzez:

- pozostawienie szalowania na miejscu,

- przykrycie betonowych powierzchni nieprzepuszczalng ostong,

- przykrycie betonowych powierzchni nawilzonym materialem wchtaniajgcym,

- ciggte lub czeste dodawanie wody (spryskiwanie).

- nakltadanie na powierzchnie przez spryskiwanie powtoki btonotwoérczej, z tym ze
powtoki te nie mogg by¢ stosowane wowczas, gdy bedg powodowaty niemozliwe
do przyjecia odbarwienie powierzchni albo gdy bedg przeszkadzady w pdzniejsze
obrobce powierzchni.

Demontaz szalunku

Szalowania nie wolno demontowa¢ do czasu, az struktura betonu nabierze
wystarczajgcej wytrzymatosci

do utrzymania bez nadmiernego odksztatcenia sie wiasnej masy oraz réznych
obcigzen konstrukcyjnych i innego rodzaju, ktére bedzie musiata utrzymac. Beton
musi rowniez wystarczajgco dojrze¢, aby mogt sie przeciwstawi¢ moggcym go
uszkodzi¢ sitom fizycznym i mrozowi.

Prace wyko nczeniowe

Wykonczenia piyt i podidq:

Piyty i podtogi majg by¢ dokiladnie zageszczone przy pomocy wibrowania.
Wykonczenie, do osiggniecia odpowiedniego wyréwnania, powinno by¢ wykonane
po catkowitym rozprowadzeniu i usunieciu hadmiaru wody, ale jeszcze dla betonu
znajdujgcego sie w stanie plastycznym. Wyréwnanie powierzchni powinno zostac
sprawdzone przez przylozenie 3 metrowe] przyktadnicy. W przypadku
stwierdzenia jakichkolwiek zagtebien nalezy je natychmiast wypeti¢ sSwiezo
zarobionym betonem, wyréwnaé, zagesci¢ i ponownie podda¢ pracom
wykonczeniowym. Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykonczeniowych.
Betony po wykonaniu prac wykonhczeniowych powinny by¢ chronione przed
zniszczeniem fizycznym a przypadku jego wystgpienia naprawione. Powinny byc¢
takze chronione przed dziataniem chemikaliéw, srodkow i materiatdw metalowych
oraz innych srodkdw powodujgcych zabrudzenie.

Pielegnacja betonu

Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej
wilgotnosci w ciggu:

7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego

14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego
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Wybor metody pielegnacji betonu zalezy od opinii zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.

W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farba,
materiatami cementowymi lub innymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed
zastosowaniem specyfikbw do pielegnacji betonu upewnic¢ sie czy sg one zgodne
z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek watpliwosci
nalezy do pielegnaciji uzywac tylko wody.

Wytwarzanie betonu

W przypadku wykonania mieszanki betonowej na budowie nalezy bezwzglednie
uzyska¢ zgode Inspektora nadzoru. Projekt mieszanki betonowej powinien by¢
przygotowany przez Wykonawce przy wspotpracy z niezaleznym Laboratorium
zatwierdzonym przez Inspektora. Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w
miejscu do tego przeznaczonym. Dozowanie kruszywa powinno byé wykonywane
z dokfadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej
wadze, o wiekszej doktadnosci.

Dla wody i dodatkow dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie
wody winno by¢é dokonywane z dokladnoscig 2%. Czas i predko$¢ mieszania
powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgcg warunkom
jednorodnosci, o ktérych byla mowa powyzej. Zar6b powinien by¢ jednorodny.
Urabialnos¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci
po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

3.6 KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST

3.6.1 Deskowania

Wymagania szczegétowe dotyczgce deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/B-
06251

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg scisle zwigzane z
odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementow zelbetowych i betonowych.

3.6.2 WYMAGANE WtA SCIWOSCI BETONU

3.6.2.1 Jako $¢ betonéow

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okreslic jako$¢
materiatdbw i mieszanek betonowych przedktadajgc do oceny Inspektora :

a) prébki materiatow, ktére ma zamiar stosowac¢ wskazujgc ich pochodzenie, typ i
jakosé,

b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie
dodatkdbw i domieszek, ktére zamierza stosowac¢, proponowany rodzaj
konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg
metody stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],

d) sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e) wyniki prébnych badan wytrzymaitosci na sciskanie po 7 dniach wykonanych na
probkach w ksztatcie szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z PN-88/B-06250,
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f) okreslenie trwatosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci,

g) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inspektor wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i
zatwierdzeniu dokumentow stwierdzajgcych jakos¢ materiatbw i mieszanek
betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa betonowych
mieszanek proébnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny by¢
wykonane na probkach przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy
zawartymi w punktach a, b, c, d.

Laboratorium badawcze, ilos¢ prébek i sposéb wykonania badan zostang podane
przez Inzyniera, ktory wykonywac¢ bedzie okresowe badania w czasie realizacji,
celem sprawdzenia zgodnosci wlasciwosci materialtdw i mieszanek betonowych
zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.

3.6.2.2 Wytrzymato $¢é i trwalo $¢ betondw

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonow ich wytrzymatosci na sciskanie,
powinny by¢ pobrane 2 serie prébek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz.
5.1. Prébki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy
betonu zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i1 dla kazdego
wykonywanego odrebnie segmentu ptyty pomostu. Probki powinny by¢ pobierane
komisyjnie z udziatlem przedstawiciela Inspektora ze spisaniem protokotu pobrania
podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie
z protokétem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Inspektora i
kierownika robot, gwarantujgcymi ich autentycznosc¢. Prébki

powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Inzyniera
przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-
06250

Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez
Inzyniera w obecnosci przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia
wytrzymatosci odpowiadajgcej roznym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji
podanych przez Inzyniera.

Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek mogg by¢ przyjete jako poprawne
pod warunkiem, ze wartos¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania
dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie odpowiadata
klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach
projektu. Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikdw powinny byé
poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym probki drugiej serii w ilosciach
wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:

-betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m3 betonu-
przynajmniej 10% prébek,

-betony zwykie zbrojone - przynajmniej 20% probek.

W przypadku gdy wytrzymatos¢ na sSciskanie otrzymana dla kazdego obiektu i
rodzaju betonu w wyniku zgniecen pierwszej serii prOobek byla nizsza od
wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i
podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium
Urzedowym wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy
zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inspektor moze
zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac¢ betonowanie, a wykonawca nie
moze z tego tytutu roscic pretensji do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan
drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie wartos¢
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wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgcg klasie
betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik
taki zostanie przyjety do rozliczenia robot. Jesli jednak z tych badan otrzyma sie
warto$¢ wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od
wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu wskazanej w obliczeniach
statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do
wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych
zabiegbéw, ktore zaproponowane przez wykonawce muszg by¢é przed
wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inspektora (w uzgodnieniu z
nadzorem autorskim).Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajg
wykonawce. Trwatos¢ betonow okreslona jest statoscig okreslonych wtasciwosci w
obecnosci czynnikéw wywotujgcych degradacje. Proba trwatosci jest wykonywana
przez poddanie prébek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w
wyniku tej proby powinny znalez¢ sie w podanych nizej granicach :

-zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

-utrata masy 2%

-rozszerzalnos¢ liniowa 2%

-wspotczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

-8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo kiopotliwe z
uwagi na przewidziang ilos¢ cykli. W przypadku statlego uzyskiwania pozytywnych
wynikow tej préby i innych prob do uznania Inspektora pozostawia sie jej
wykonywanie i zakres tego wykonywania.

3.7 BADANIA | ODBIORY KONSTRUKCJI BETONOWYCH

3.7.1 Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania roboét
polegajg na sprawdzeniu na biezgco, w miare postepu robaot, jakosci uzywanych
materiatdw i zgodnosci wykonywanych rob6t z Rysunkami i obowigzujgcymi
normami. Badania powinny objaé wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim
takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jakos¢ ich
wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i
zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

1. Sprawdzenie materialdw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg
przewidzianym w dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze Swiadectwami
jakosci i protokotami odbiorczymi.

2. Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma,
pionem, niwelatorem i poréwnanie z Rysunkami.

Badania polegajg na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiarow z Rysunkami, zachowaniu rzednych oraz
odchylenia od potozenia poziomego i pionowego, zgodnosci przekrojow
poprzecznych elementéw nosnych, wielkosci podniesienia wykonawczego,
prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy elementami. Sprawdzenie nalezy
wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne potgczen i przez kontrole dociggniecia
wszystkich srub w konstrukciji.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma,
poziomica, fatqg i

poréwnanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.
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4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma,
poziomicg, suwmiarkg i porownanie z Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie rob6t betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-
06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, pekniec i rakow.

3.7.2 Badania po zako nczeniu budowy

Badania po zakonczeniu budowy obejmujg :

Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadzac¢ przez
wykonanie pomiarow na zgodnos¢ z Rysunkami w zakresie:

podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do
dojazddw, rozpietosci poszczegodlnych przeset i diugosci catlego obiektu.

3.7.3 Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w
czasie budowy lub po jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

3.8 OBMIAR ROBOT

381 Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” .

3.8.2 Obmiar robét betonowych

Jednostka obmiarowg jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub
zelbetowej.

3.9 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST ,Wymagania ogolne”

Roboty betonowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.

3.10 PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej obejmuje:

projektowanie mieszanki betonowej, przygotowanie mieszanki betonowej,
transport mieszanki betonowej, deskowanie, ukfadanie mieszanki betonowej,
pielegnacja betonu, pomiary i badania wymagane w Specyfikacji

3.11 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okrgglym i
kwadratowym

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczania wytrzymatosci.
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PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczania czasOw wigzania i
statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu. Oznaczania stopnia zmielenia.
PN-EN 196-7:1997 Metody badania cementu. Sposoby pobierania i
przygotowywania probek cementu.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czesc¢l: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
sktadu ziarnowego.

PN-EN 933-4:2001 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 4:
Oznaczanie ksztaltu ziaren.

PN-EN 1097-5:2001 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.
PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci.

PN-EN 1367-1:2001 Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikdw atmosferycznych. Czesc¢l: Oznaczanie mrozoodpornosci.
PN-EN 1744-1:2000 Badanie chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza
chemiczna.

PN-EN 932-1:1999 Badanie podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody
pobierania prébek.

PN-B-06714 Kruszywa mineralne. Badania

PN-M- 47850:1990 Deskowania

PN-EN 934 Domieszki do betonu

PN-EN-12350 Badania mieszanki betonowej

PN-EN 206 1:2003 Beton, wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
PN-M-47340 02:1980 Betonowanie. Ogoélne wymagania i badania

4 7ZBROJENIE KONSTRUKCJI ZELBETOWYCH

Kod CPV 45262310 zbrojenie
41 WSTEP

411 Przedmiot ST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna SST-04 ,ZBROJENIE KONSTRUKCJI
ZELBETOWYCH?” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i
odbioru robot przy zbrojeniu el. Zelbetowych przewidzianych do wykonania
zadania w zwigzku z zamierzeniem inwestycyjnym pn. ,Przebudowa sali
widowiskowej Centrum Sztuki Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnéw”, na
dziatce nr 79/32 obreb 192.
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412 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

4.1.3 Zakres robot obj etych ST

W zakres robot wchodzi zbrojenie konstrukcji z betonu — stal zgodnie z
dokumentacjg projektowg ( wygiecie, przyciecie, tgczenie oraz montaz) .

4.1.4 Okre slenia podstawowe.

Prety stalowe - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o
Srednicy do 40 mm. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w ST.
"Wymagania ogolne".

4.1.5 Ogolne wymagania dotycz ace robot.

Ogolne wymagania dotyczgce Robét podano w ST-01 "Wymagania ogolne”
Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Techniczna, Specyfikacjg Techniczna intereséw poleceniami
Inzyniera( Inspektora Nadzoru). Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z
przyjetymi dostosowania normami , instrukcjami interesOw przepisami.
Wykonawca przedstawi Inwestorowi , Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania
harmonogram rob6t , wykaz materialtdbw ,urzadzen interesdw technologii
stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.

42 MATERIALY.

4.2.1 Warunki ogélne stosowania materiatow.

Warunki ogélne stosowania materiatow podano w ST. "Wymagania ogoélne".

4.2.2 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej.

Przy wykonywaniu robét objetych niniejszg SST stosuje sie nastepujgce klasy i
gatunki stali zbrojeniowej.

Klasa stali, Gatunek stali, Normy

AllIN, A0, St3S okragta gtadka i zebrowana PN-89/H-84023/01 ,PN-89/H-84023/

4.2.3 Wiasno sci mechaniczne i technologiczne stali.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/01 i PN-89/H-84023/06.

4.2.4 Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy wsadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe
takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
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- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla walcowki i
pretow gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o srednicy
nominalnej do 25 mm, zas$ 0,7 mm dla pretow o wiekszych srednicach.

425 Odbiér stali na budowie.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w
ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to
powinno zawierac:

- znak wytworcy,

- Srednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej,

Cechowanie wigzek 1 kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach
metalowych po 2 szt. dla kazdej wigzki czy tez preta.

Dostarczong na budowe stal, ktora:

- nie ma zaswiadczenia ( atestu ),

- ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wkasnosci,

- peka przy wykonywaniu tukéw,

nalezy zbadac laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

4.2.6 Magazynowanie stali zbrojeniowe,;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach
lub stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

4.2.7 Badanie stali na budowie.

Badaniu stali na budowie nalezy poddac¢ kazdg osobng partie stali do 60 ton. Z
kazdej partii nalezy pobra¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 prébek do
okreslenia granicy

plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na
probkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie. Jesli rzeczywista
granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zgdanej -
stal badana moze byc¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

43 SPRZET.

4.3.1 Ogolne warunki stosowania sprz  etu.

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w ST "Wymagania ogolne”.

4.3.2 Sprzet do wykonania robaét.

Do wykonania robot zbrojarskich wykonawca powinien posiada¢ odpowiedni
sprzet.
Stosowany sprzet powinien mie¢ akceptacje Inzyniera.
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44 TRANSPORT.

44.1 Warunki ogoélne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w ST "Wymagania ogolne".

Stal zbrojeniowa powinna by¢é przewozona odpowiednimi $rodkami transportu,
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewnié¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem na
trasie przejazdu.

45 WYKONANIE ROBOT.

45.1 Ogolne warunki wykonania robét.

Ogodlne warunki wykonania robo6t podano w ST "Wymagania ogolne”.

4.5.2 Wykonanie zbrojenia.

Czyszczenie pretéw.

W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajgcym wymagania opisane w SST-02. nalezy przeprowadzi¢ ich
oczyszczenie. Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstaly w okresie od przyjecia
stali na budowie do jej wbudowania. Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami
mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi
tluszcz. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyc¢
wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zablocong oczyszcza sie
szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal
tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali
zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera. Czyszczenie pretéw powinno byc¢
dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pézniejszej ich korozji.

Prostowanie pretow.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny byé
wyprostowane.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jg
prostowac.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowe] nalezy wykonywac recznie lub mechanicznie.
Dopuszczalna réznica ditugosci preta, liczona wzdluz jego osi od odgiecia do
odgiecia, w stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm.
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw, prosciarek i
wciggarek.

Ciecie pretow zbrojeniowych.

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z
doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych lub
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recznych ( do fi 10 mm ) nozyc. Dopuszcza sie rOwniez ciecie palnikiem
acetylenowym. Nalezy ucina¢ prety krotsze od doktadnosci podanej w projekcie o
wydtuzenie zalezne od wielkosci odgie¢. Wydtuzenie, w zaleznosci od Srednicy
preta i od kata odgiecia, wynosi od 0,5 cm ( dla matych $rednic i matych katéw) do
6,0 cm (dla fi 30 mm i kata 1800).

Odgiecia pretéw, haki.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢
spoine wynosi 10d. Wewnetrzna srednica odgiecia pretow zbrojenia gtdbwnego w
obrebie haka powinna by¢ nie mniejsza niz:

- 5d - dla stali klasy A-O i A-l,

- 10d - dla stali klasy A-II,

- 15d - dla stali klasy A-lll i A-11IN.

W miejscach zgie¢ i zalaman elementow konstrukcji w ktorych zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac Srednice
zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretow
montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw ( odgiec¢ ) pretédw na ich zewnetrzng
strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

45.3 Monta z zbrojenia.

Wymagania ogolne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng ( PN-91/S-10042 ).

Wymaga sie nastepujgcych klas stali:

- dla elementow drugorzednych i niekonstrukcyjnych - A-0,

- dla elementow nosnych - A-1, A-Il, A-lll, A-IlIN ( PN-91/S-10041,
PN-89/M-84023/06 ).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokiadne otoczenie przez
jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszelkie konstrukcje wykonane z betonu.
Konstrukcje niezelbetowe muszg posiada¢ zbrojenie zabezpieczajgce przed
pojawieniem sie rys ( PN-91/S-10042 ).

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej
sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody. Stan powierzchni wkladek zbrojeniowych
ma by¢ zadawalajgcy bezposrednio przed betonowaniem. Mozliwe jest wykonanie
zbrojenia z pretobw o innej Srednicy niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali ( wymaga to pisemnej zgody Inzyniera ).
Zaleca sie zbroi¢ beton pretami o Srednicy nie wiekszej niz 32 mm, choc¢
dopuszczalna maksymalna srednica wynosi 40 mm.

W plytach maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 35 cm, minimalna
grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosié¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtbwnego fundamentow i podpor masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpor masywnych,
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- 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtbwnego dzwigarow,

- 0,025 m - dla strzemion dzwigarow gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest
chodzenie i transportowanie materialtdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

46 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

4.6.1 Ogo0lne zasady kontroli jako  $ci.

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST "Wymagania ogdlne".

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatow,
zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami i
obowigzujgcymi normami.

Nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad przy montazu zbrojenia:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego
nie powinno przekraczac¢ 3%,

- r6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm,

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna
przekraczac + 25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie
powinna przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce;

liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25%
0golnej ich liczby na tym precie,

- roznice w rozstawie miedzy pretami gtownymi w belkach nie powinny
przekracza¢ +0,5 cm,

- rOznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

4.6.2 Badania w czasie budowy.

Sprawdzenie materiatow.

Sprawdzenie materialdw polega na stwierdzeniu, czy gatunki stali odpowiadajg
przewidzianym w Dokumentacji Projektowej i czy sg zgodne ze Swiadectwami
jakosci i protokotami odbiorczymi.

Sprawdzenie zbrojenia.

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicg i
tasma,

suwmiarkg i porownanie z Dokumentacjg Projektowg oraz normg PN-63/B-06251.

4.7 OBMIAR.

Jednostkg obmiaru jest 1 kg. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng
ilos¢ ( kg ) zmontowanego zbrojenia tj. tgczng diugos¢ poszczegdlnych srednic
pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy w kg/m.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy ftgczeniu pretdéw, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.
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4.8 ODBIOR KONCOWY.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST "Wymagania ogolne”.

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny
wizualnej.

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonywany
przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbior powinien polegaé¢ na
sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z Dokumentacjg projektowg i postanowieniami
niniejszej ST, zgodnosci liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonaniu hakoéw, ztgcz i diugosci zakotwien pretdow oraz mozliwosci
dobrego otulenia pretéw betonem.

Badania w/g pkt.3,6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbiorow robot. Na podstawie
wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru ostatecznego robot.

Jezeli wszystkie badania daty wynik pozytywny wykonane roboty nalezy uznac za
zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej
sytuacji wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

49 PLATNOSC.

Ptatnos¢ za 1 kg przygotowanego i zmontowanego zbrojenia, odebranego przez
Inzyniera.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie i wyprostowanie,

- przeciecie,

- wygiecie,

- montaz w deskowaniu zgodnie z projektem i ST,

- oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza pas
drogowy.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych
robét na podstawie wynikdbw pomiardéw i badan laboratoryjnych, oceny wizualnej
oraz zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

410 PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY
PN-72/B-06270 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania
przy

Odbiorze
PN-B-03264:2002 Konstrukcje  betonowe, zelbetowe i sprezone.
Obliczenia

Statyczne i projektowanie.
PN-89/H-84023 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki
PN-81/H-84023 Stal okre$lonego zastosowania. Gatunki
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-1SO-6935-1 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie
PN-ISO-6935-1/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania
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stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowe
PN-ISO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowe. Dodatkowe
wymagania

stosowane w kraju
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych Arkady
1989

5 ROBOTY MURARSKIE REMONTOWE | RENOWACYJNE

45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne
45262500-6 Roboty murarskie

51 WSTEP

Przedmiot SST (Szczegobtowej Specyfikacji Techniczne))

SST-05 ,Roboty murarskie remontowe i renowacyjne” odnosi sie do wymagan
technicznych przewidzianych do wykonania i odbioru rob6t murarskich
remontowych i renowacyjnych przewidzianych do wykonania zadania w zwigzku z
zamierzeniem inwestycyjnym pn. ,Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki
Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnow”, na dziatce nr 79/32 obreb 192.

52 PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SST

SzczegoOtowa Specyfikacja Techniczna jest czescig Dokumentacji Projektowej w
odniesieniu do zlecenia wykonania zadania .

Niniejsza SST dotyczy robét, ktére obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie muréw przy uzyciu materiatbw odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Zamurowania otworow drzwiowych wewnetrznych wg projektu branz.
Architektury.
- nadproza prefabrykowane z betonu komaérkowego

53 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, przepisami i okresleniami podanymi w SST. Uzyte w niniejszej SST sg
zgodne z ustawg Prawo budowlane, rozporzgdzeniami wykonawczymi do tej
ustawy, nomenklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych:

Roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem muréw z ceramiki budowlanej, betonéw wibrowanych i
komdrkowych zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Sciana dzialowa - $ciana pionowa, nieno$na, dzielgca wnetrze,

Wymiana - wykonanie wszelkich czynnosci zwigzanych bezposrednio z
przywroceniem remontowanemu obiektowi wiasciwego stanu, tak pod wzgledem
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uzytkowym, jak i technicznym. Polega na rozebraniu, wykuciu, wbudowaniu,
wmontowaniu, utozeniu itp. nowego elementu,

Naprawa - wykonanie wszelkich czynnosci zwigzanych bezposrednio z
remontem istniejgcego elementu i przywréceniu mu stanu whasciwego, tak pod
wzgledem uzytkowym jak i technicznym. Polega ona na czesciowej rozbiérce
lub demontazu elementu oraz uzupetnieniu ubytkdéw z zastosowaniem
nowych materiatéw,

Remont - to wykonanie wszystkich czynnosci niezbednych do
przywrécenia elementowi lub obiektowi stanu technicznego gwarantujgcego
prawidtowg oraz bezpieczng eksploatacje.

54 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.
Ogodlne wymagania dotyczgce Robo6t podano w ST-01 "Wymagania ogolne”

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodnos$é
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczna oraz poleceniami Inzyniera
(Inspektora Nadzoru). Wykonawca bedzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi
dostosowania normami , instrukcjami intereséw przepisami. Wykonawca
przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania harmonogram
robot, wykaz materialdbw ,urzadzen intereséw technologii stosowanych przy
wykonywaniu robot okreslonych umowa.

55 MATERIALY.

55.1 Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdbw podano w ST-01 ,Wymagania ogolne”.
55.2 Wymagania szczego6towe

Zaprawy budowlane: cem-wap. M4, cem. M10

Klasa i skiad zaprawy cem. M10 i cem-wap M-4 stosowanych do
murowania $cian, powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-2:2004
~Wymagania dotyczgce zaprawy do murow. Cz. 2 Zaprawa murarska”.

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004. ,Woda zarobowa do betonow”. Bez badah mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Do zapraw stosowac piasek spetniajgcy wymagania normy PN-EN 13139:2003
.Kruszywa do zaprawy”

Piasek do zapraw budowlanych:

- nie moze zawiera¢ domieszek organicznych,

- powinien mie¢ frakcje réznych wymiarow: piasek drobnoziarnisty 0,25-
0,50 mm, piasek srednioziarnisty 0,50-1,00 mm.

Spoiwa uzywane powszechnie do zapraw mur arskich:
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- Cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych CEM II/B 32,5
oraz cement hutniczy CEM Il 32,5 B pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +50C, zgodny z normg
PN-EN 197-1:2002/A1:2005 (i A3:2007.)

Wapno spetniajgce wymagania normy PN-EN 459-1:2003, sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego,
ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek nie gaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej tj.:
PN-EN 13139:2003 ,Kruszywo do zapraw”, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych i pylastych

- posiadac frakcje przechodzgce przez sito o oczkach kwadratowych 32 mm. W
zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa
powinien by¢é mniejszy od 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego
oraz od 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

56 SPRZET

56.1 Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-01 "Wymagania ogélne".
56.2 Wymagania szczegotowe

Sprzet do wykonywania robét murowych:

betoniarka bebnowa, sito do kruszywa, topaty, szpadle, dragi stalowe, miotki
murarskie, kliny, taczki, wozki dwukotowe (tzw. ,japonki”), nozyce do ciecia pretow
— reczne i mechaniczne, kastry na zaprawe, kielnie, szpachle, poziomice,
kagtowniki murarskie, bloczki.

57 TRANSPORT

111 Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w SST-01 "Wymagania
0ogllne".

Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem na
trasie przejazdu.

112 Wymagania szczegotowe

Transport elementow murowych (bloczkow)

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni spos6b zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany
przy pomocy wozka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub
zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami. Materialy murowe mogg by¢
przechowywane na otwartych placach skladowych. Powierzchnia sktadowania
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powinna by¢ utwardzona, wyrOwnana i przystosowana do odprowadzania
opadow atmosferycznych. Zaleca sie sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

1.2 WYKONANIE ROBOT

57.1 Wymagania ogolne

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST-01 "Wymagania ogolne".

572 Wymagania szczego6towe

Sciany z bloczkéw betonu komérkowego

Wykonanie robot obejmuje nastepujace fazy:

- oczys$ci¢ pomieszczenia z gruzu i odpadow,

sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian,

ustawienie rusztowan — tam gdzie to niezbedne, zgodnie z wymogami bhp,
wykonanie deskowan i form.,

- przygotowanie zaprawy,

uzycie zaprawy cementowej max 3 godziny od jej urobienia, zaprawy cem.- wap.
max.5 godzin od jej urobienia. Kazda $ciana powinna by¢ wykonana z materiatu z
bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy,

- murowanie z przestrzeganiem prawidtowych wigzan,

wnek instalacyjnych, otworéw okiennych i drzwiowych. llos¢ cegiet potdwek
nie powinna przekroczy¢ 15% catej ilosci uzytej cegly. Mur wykonaé
warstwami do pionu i sznura z zachowaniem prawidtowego wigzania, grubosci
spoin i odsadzek, uskokow i otworow. Przestrzega¢ prawidiowego wigzania z
zachowaniem zasady mijania sie spoin w dwdéch kolejnych warstwach muru co
najmniej o 6 cm, powierzchnie cegiet zwilzy¢ wodg (zwlaszcza w okresie
letnim) przed natozeniem zaprawy (dla unikniecia odciggania wody z
zaprawy). Warstwy $cian z cegly ceramicznej wykonywa¢ na zaprawie cem.-
wap.M4 wznoszac je réwnomiernie na calej diugosci, zaprawy ukiladaé
rownomiernie w warstwie o0 grubosci ok. 12 mm spoinach wspornych
(poziomych), przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekraczaé
17mm, a minimalna 10mm, 10mm w spoinach pionowych podtuznych i
poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna przekraczaé
15mm, a minimalna 5mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa,
tylko w zewnetrznych licach przewidzianych pod tynkowanie nie nalezy wypetnic
zaprawg spoin na gteboko$¢ 5-10mm. Sciany podiuzne i poprzeczne wykonywaé
rownoczesnie, z odpowiednim ich przewigzaniem,

58 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

58.1 Wymagania ogolne

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST-01 "Wymagania ogolne”.



59 BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami z PN-68/B-10020
.Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy obiorze”, PN-B-10104
~Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia”, PN-EN
771-1:2006 ,Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Elementy murowe
ceramiczne”.

Dostarczone na plac budowy materialy i zaprawy nalezy kontrolowaé pod
wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢
kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jakosci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia 0
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wihasciwosci
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badah doraznych. W przypadku gdy
zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowacC jej marke i
konsystencje. Wyniki badan materialtdw i zaprawy powinny by¢é wpisywane do
dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

5.10 BADANIA W CZASIE ODBIORU

Badania scianek wewnetrznych powinny umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a
w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg 1 zmianami w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania materiatow,

- prawidtowosci wykonania scianek,

wyglgdu powierzchni $cianek,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi scianek,

odchylenia przecinajgcych sie powierzchni od kata przewidzianego w projekcie

5.11 OBMIAR ROBOT

5111 Wymagania ogoélne

Ogo6lne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-01 ,Wymagania
Ogodlne”

511.2 Wymagania szcegOtowe

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie murowanych $cianek okresla sie w metrach kwadratowych
(m2) ich powierzchni. Wysokos¢ sScianki dziatowe] nalezy przyjmowac jako
wysokos¢ od wierzchu fundamentu lub stropu, na ktérym ustawiona jest $cianka
do spodu nastepnego stropu. Otwory oblicza sie w sztukach wg grup ich
przeznaczenia.

Od powierzchni scianek dzialowych nalezy odejmowac¢ powierzchnie
otworéw, liczone  wg projektowanych wymiarow w Swietle oscieznic, a w
przypadkach ich braku w swietle muru.

Wielkos$ci obmiarowe
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Okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

5.12 ODBIOR ROBOT

5121 Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST-01 ,Wymagania
0golne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST | wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) daty pozytywny wynik.

5.12.2 Wymagania szczegotowe

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodnosc¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa,

- rodzaj zastosowanych materiatow (atesty, protokoty),

- wyglad zewnetrzny powierzchni scianek, narozy i obrzezy,
- dopuszczalne odchytki wymiaréw murow,

Wyniki odbiorow materiatow i robot powinny byé wpisane do Dziennika Budowy.
5.13 ROZLICZENIE ROBOT

5131 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce rozliczenie rob6t podano w SST- 01 ,Wymagania
0golne”.

Wymagania szczegotowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 (ub i) 1m nadprozy wg ceny
jednostkowej. Cena jednostki obmiarowej ustalana wg warunkéw
przetargowych.

514 DOKUMENTY ODNIESIENIA

5.14.1 Dokumentacja projektowa

Projekt wykonawczy branzy architektonicznej i konstrukcyjne;.

5.15 PRZEPISY ZWIAZANE

a) Ustawa z dnia 07.07.1994r. Prawo Budowlane ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016
z 2003 r.) z pOzniejszymi zmianami,

b) Roboty bedg wykonywane w sposOb bezpieczny, $cisle w zgodzie z
Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

c) Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Normy,
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy
je czytac¢ tgcznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty.
Uwaza sie, ze  Wykonawca jest w  peini zaznajomiony z ich
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zawartoscig I wymaganiami. Zastosowanie bedg mialy ostatnie wydania
Polskich Norm (datowane nie p6zniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert) o ile
nie postanowiono inacze;.

d) Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne
jest stosowanie odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym
przez polskie prawodawstwo.

Podczas wykonywania robot nalezy zachowac przepisy zgodnie z:

PN-68/B- 10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
Rozporzgdzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z
dn. 28 marca 1972 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robot budowlano — montazowych i rozbiorkowych (Dz. U. nr 13
poz. 93)

WTWO Rob6t Budowlano -montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogolne:

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu.

PN-EN-197-1:2002 Cement, skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 12390 Badania betonu.

PN-EN 206-1 Beton . Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zapraw 1 zaczynu. Definicje,
wymagania, zgodnosc¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-90/B- 30010 Cement portlandzki

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

6 TYNKI
KOD CPV 45410000-4 tynki
KOD CPV 45432210-9 wyktadanie $cian

6.1 WSTEP

6.1.1 Przedmiot ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna SST-06 ,TYNKI” odnosi sie do wymagan
technicznych dotyczacych dotyczgcych wykonania i odbioru robét tynkarskich
przewidzianych do wykonania zadania w zwigzku z zamierzeniem inwestycyjnym
pn. ,Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki Moscice przy ul. Traugutta 1,
33-101 Tarnéw”, na dziatce nr 79/32 obreb 192.

6.1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1
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6.1.3 Zakres robot obj etych ST

W zakres robot wchodzi wykonanie :
Wykonanie tynkow wg. Projektu architektury
- wyréwnanie i tylkowanie scian istniejgcych
wg projektu architektury

6.1.4 Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego,
wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm,
aprobat technicznych, a ustalen podanych w dokumentacji technicznej, zawierajg
dane opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe tynkéw

6.1.5 Ogéblne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu sScian nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100 Roboty tynkowe — tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze; PN-B-
10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie, DIN 18 558
do powierzchni wewnetrznych.

6.2 MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

6.2.1 Ogolne wymagania dotycz gce materiatow, ich pozyskania
| skladowania

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i skladowania podano w
ST ,Wymagania ogolne”

6.2.2 Materiaty podstawowe i pomocnicze

a) cementowo — wapienny

b) siatka Rabitza

c) woda zarobowa spetniajgca wymagania podane w normie
d) gips szpachlowy

e) listwy tynkarskie naroznikowe i dylatacyjne

6.2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
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Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzlu lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzyc¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
I wapna.

6.2.4 Piyty, kleje, zaprawy, warstwy wyrownuj gce

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowg. Wszystkie
dostarczone materialy muszg by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone
przez dostawce w aktualne $wiadectwo kontroli i atest higieniczny.

Do mocowania okiladzin z kamieni sztucznych do podtoza zaprawy cementowe
marki 80 lub 50 w zaleznos$ci od miejsca zamocowania.

6.3 SPRZET

6.3.1 Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”

6.3.2 Sprz et do wykonywania tynkow i ptyt kamiennych

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robot tynkarskich powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Wskazuje sie Wykonawcy na koniecznos¢ stosowania sprzetu o krotkich
terminach realizacji robot.

1.3 TRANSPORT

6.3.3 Ogoblne warunki dotycz gce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”

Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem na
trasie przejazdu.

6.34 Pakowanie i magazynowanie

Materiaty = powinny by¢ magazynowane starannie na suchym podkiadzie, w
pomieszczeniach krytych i zamknietych, w magazynach pétotwartych lub
zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.
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6.3.5 Transport materiatow

Transport materiatdw nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.
Wyroby ustawione w srodkach transportu nalezy tgczy¢ w bloki zapewniajgce
stabilnos¢ i zwartosc¢ tadunku.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane materialy przed wplywami
atmosferycznymi.

6.4 WYKONANIE ROBOT

6.4.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Warunki ogoélne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatdbw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, projektem organizacji rob6t oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.
Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich nalezy :

1. sprawdzic¢ jakos¢ elementéw muréw

2. odebrac roboty zwigzane z wykonaniem podtozy

3. sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan

6.4.2 Warunki przyst gpienia do robot

Przed przystgpieniem do tynkowania $cian nalezy przygotowac podtoze :
1. poditoze powinno by¢ sprawdzone i przygotowane ( stabilne, suche i
nie zmarzniete, wolne od zabrudzen i luznych elementow)
oraz przygotowaé zaprawe.

6.4.3 Tynkowanie $cian

W zakres rob6t wehodzi :
1. sprawdzenie i przygotowanie podtozy
2. osadzenie listew naroznikowych
3. zabezpieczenie folig 1 tasmg powierzchni narazonych na
zanieczyszczenie
4. wykonywanie tynku cementowo - wapiennego
5. wykonanie szpachlowania gipsem oraz gtadzig
6. montaz naroznikdéw aluminiowych
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkow zabezpieczajgcych. Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane
tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
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. Przygotowanie podiozy

Spoiny w murach.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin
przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna
usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampag
benzynowsa.

Nalezy usungé¢ wszelkie zwisy, wypetnié ubytki zaprawg tynkarskg. Odstoniete
czesci metalowe lub przechodzace przez tynki powinny by¢ zabezpieczone przed
korozjg za pomocg powtoki malarskiej z farby ochronnej.

W przypadku starych tynkow nalezy wykonaé¢ na ich powierzchni wzmocnienie z
siatki z wiokna szklanego a dylatacje wypetni¢ materiatem plastycznym.

. Tynkowanie

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Zaprawe tynkarskg oraz szpachlarskg nalezy przygotowac¢ bezposrednio przed
przystgpieniem do tynkowania. Do gipsu tynkarskiego nie nalezy poza wodag
stosowac zadnych opdzniaczy wigzania gipsu ani plastyfikatorow.

Narzut zaprawy na $ciany nalezy prowadzi¢ od géry poziomymi pasami,
posuwajgc sie do dotu. Nalezy stosowac listwy tynkarskie naroznikowe.
Konsystencja przygotowanej zaprawy do mechanicznego narzucania powinna
wynosi¢é 7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Konsystencji tej odpowiada
wspoétczynnik wodno — gipsowy w/g=0,45 — 0,48.

Poczatek wigzania zaprawy nie moze by¢ krotszy niz 60 minut od chwili zarobienia
gipsu tynkarskiego woda.

6.5 KONTROLA JAKO SCI

6.5.1 Ogodlne zasady kontroli jako $ci

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Technicznej ST-00
~Wymagania Ogdlne” .

6.5.2 Kontrola jako $ci

J Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac
jej marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

1. .

6.6 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét tynkarskich jest m?.
Jednostkg obmiaru oktadziny jest — m2, obejmujgcy podkonstrukcje i wypetnienie
z welny mineralnej.
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6.7 ODBIOR ROBOT

6.7.1 Odbi6r podio za

Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
robét tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
SST. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

6.7.2 Odbidr tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej diugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
1. pionowego — nie wieksze niz2 mm na 1 m,
2. poziomego — nie wieksze niz3 mmnalm
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
1. wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztworow soli przenikajgcych z podtoza itp.,
2. trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i
pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

6.8 PODSTAWA PLATNO SCI

6.8.1 Tynki.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

ustawienie i rozbiorke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkOw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

ONOOhWNE

6.9 PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe — tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

DIN 18 558 Powierzchnie wewnetrzne

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej
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Wytyczne techniczne i technologiczne wybranego producenta
systemu

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano —
montazowych Arkady 1989

7 ROBOTY MALARSKIE

KOD CPV 45442000-7  Naktadanie powierzchni kryjgcych
KOD CPV 45410000-4 tynki

7.1 WSTEP

7.1.1 Przedmiot ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna SST-07 ,Roboty Malarskie ” odnosi sie do
wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robot malarskich
przewidzianych do wykonania zadania w zwigzku z zamierzeniem inwestycyjnym
pn. ,Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki Moscice przy ul. Traugutta 1,
33-101 Tarnéw”, na dziatce nr 79/32 obreb 192.

1.3.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

133 Zakres robot obj etych ST

W zakres robot wchodzi wg projektu architektury

1. malowanie z gruntowaniem $cian i sufitdw farbami w asortymencie i
kolorach zgodnych z dokumentacjg projektowg I wzorcem
kolorownikowym

2. gruntowanie podtozy betonowych oraz scian i sufitbw materiatem w
standardzie UNI GRUNT lub réwnowaznym

7.2 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego,
wydanymi do niej rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm,
aprobat technicznych, a mianowicie :

1. roboty budowlane przy wykonywaniu rob6t malarskich - nalezy
rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem prac
zgodnie z ustaleniami projektowymi

2. wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione
roboty budowlane

3. procedura — procedura moze byc¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje
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4. ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej,
zawierajg dane opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe robot
malarskich.

7.3 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu rob6t malarskich nalezy przestrzegaé zasad podanych w
normie  PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

7.4 MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA

74.1 Ogolne wymagania dotycz gce materiatéw, ich pozyskania

i sktadowania

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materialy zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych. Dostarczone na budowe materiaty powinny spetniaé warunki
okreslone w odpowiednich normach a w przypadku ich braku powinny miec
aprobaty techniczne oraz posiadaé certyfikaty zgodnosci badz dokumentacje
zgodnosci z PN i aprobate techniczng

dopuszczajgcg do ich stosowania.

742 Woda (PN-EN 1008:2004)

Wode do przygotowania farb nalezy pobiera¢ wprost z wodociggéw lub studni,
albo dowozi¢ beczkowozami ze sprawdzonych zrodet. Woda powinna odpowiadac¢
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Woda wodociggowa nie wymaga badan.
Woda ze studni lub innych miejsc uzyskania, powinna spetniaé warunki w/w
normy.

743 GRUNT

Stosowa¢ do gruntowania podiozy wykonanych z zapraw cementowych,
cementowo-wapiennych, gipsowych, betonu, gazobetonu, plyt kartonowo-
gipsowych, piyt gipsowych i innych podtozy mineralnych w celu ich wzmocnienia i
wyréwnania chtonnosci

Kolor - bezbarwny

Wyglad powtoki - matowa

Czas wyptywu (lepkos¢ umowna), 20+2°C - 10+12
kubek wyptywowy 4mm, [s]

Gestos¢, 20+0,5°C, [g/cm3] - 1,000 +1,050
Zawartosc czesci statych, [%wag] - 25,0 + 28,0
Czas schniecia powtoki, 23°+2°C, - [h] 5h
Nanoszenie farby nawierzchniowej, - [h] po 5h
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Sposob nanoszenia- pedzel, watek , natrysk
Rozcienczalnik - woda

744 Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Zaprojektowano:

Farby lateksowo-akrylowe, wewnetrzne matowe

Na tynkach nalezy stosowac farby lateksowo-akrylowe zgodnie z zasadami
podanymi w normach i $Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB /produkt
wzorcowy f-my Benjamin Moore/

Kolor — wg opisu w projekcie

Wyglad powtoki - matowa

Lepkos¢ Brookfield RVT, 20+2°C, [mPas] - 6500 + 9000
Gestosé, 20+0,5°C, [g/cm3] - najwyzej 1,600
Zawartosc czesci statych, [%wag] - co najmniej 50,0
Odpornosc¢ na szorowanie - Klasa 3 wg PN-EN 13300
Czas schniecia powtoki, 23°+2°C, [h] - 2h

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] -po 2h

Sposéb nanoszenia - pedzel, watek lub natrysk
Rozcienczalnik - woda

75 SPRZET

75.1 Ogéblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 3.3 ,Wymagania ogolne

75.2 Sprz et do wykonywania rob6t malarskich

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢é wykonywanych robét, zarébwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu,

zatadunku i wytadunku materiatbw. Roboty malarskie mozna wykonaé przy uzyciu
pedzli lub aparatow natryskowych.

76 TRANSPORT

7.6.1 Ogoblne warunki dotycz gce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymagania ogoine”
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7.6.2 Pakowanie i magazynowanie

Materialy  powinny by¢é magazynowane starannie na suchym podktadzie, w
pomieszczeniach krytych i zamknietych, w magazynach pétotwartych lub
zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

7.6.3 Transport materiatow

Transport materiatdw nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.
Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane materialy przed wplywami
atmosferycznymi.

Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem na
trasie przejazdu.

7.7 WYKONANIE ROBOT

771 Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Warunki ogélne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, projektem organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.
Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t malarskich nalezy :

1. wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania,

naprawi¢ uszkodzenia
2. zagruntowac¢ powierzchnie przeznaczona do malowania

Przy robotach malarskich nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami i wodnorozpuszczalnymi
farbami emulsyjnymi.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza
niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakonhczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzgdzeh ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

. catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych,

. catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

. catkowitym utozeniu posadzek,

. usunieciu usterek na stropach i tynkach.
Prace malarskie nalezy wykonywaé¢ zgodnie z instrukcja producenta.

7.7.2 Przygotowanie

W zakres przygotowania podtoza wchodzi :
- wykonanie gtadzi wraz z montazem naroznikdéw aluminiowych
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- gruntowanie podtozy $cian i sufitow

- zabezpieczenie folig powierzchni narazonych na zabrudzenie przy malowaniu
usuniecie folii

- Pierwsze malowanie mozna wykonaé¢ po zakohczeniu robét poprzedzajgcych , a
w szczegolnosci catkowitym zakonczeniu robdt instalacyjnych, wykonaniu
podtoza pod wykonczenie podtdg oraz usunieciu z pomieszczen gruzu i odpadow

Drugie malowanie mozna wykona¢ po :
biatym montazu
utozeniu posadzek

. Przygotowanie podiozy

Nalezy wykonac¢ zbiegi wyréwnania chtonnosci powierzchni tynkéw, aby zapobiec
pekaniu, tuszczeniu sie i odspajaniu wymalowan na $cianach.

Wstepne, powierzchowne oczyszczenie powierzchni malarskiej z kurzu i brudu-
metoda mechaniczna w potgczeniu z chemiczng (woda, detergenty)

Usuniecie (czesciowe lub catkowite) odspojonych, spekanych, specherzonych
partii z powierzchni malarskich — metoda mechaniczno — chemiczna (woda, para
wodna)

Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny
by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutow, naciekdw zaprawy itp.
Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg
cementowo-wapienna.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe].
Cegly, gazobetony, ptyty kartonowo-gipsowe mozna gruntowac bezposrednio po
ich potozeniu, natomiast gips i tynki gipsowe po 2 tygodniach od natozenia

W przypadku starych tynkow nalezy wykona¢ na ich powierzchni wzmocnienie z
siatki z wiokna szklanego a dylatacje wypetni¢ materiatem plastycznym.

. Gruntowanie.

Powierzchnia przeznaczona do gruntowania powinna powinna by¢ czysta, sucha,
zwarta, odpylona, bez spekan, dobrze zwigzana z podtozem.

Grunt rozmieszany, rozcienczy¢ wodg w stosunku 1:4.

Czyste, suche podioze nalezy gruntowac przy pomocy pedzla lub watka do
catkowitego nasycenia powierzchni. Nanosic tak, aby na powierzchni nie powstata
btyszczgca warstwa.

W przypadku poditozy silnie chtongcych wode zaleca sie dwukrotne gruntowanie
wyrobem rozcienczonym woda w stosunku 1:8 metoda mokro na mokro.
Gruntowac nalezy w temperaturze +5 do + 30° C i wilgotnosci ponizej 80%.

Po wyschnieciu warstwy gruntujgcej mozna przystapic do naktadania tynkow,
wyroéwnujgcych mas szpachlowych lub farb.

773 Malowanie scian i sufitow

Po wykonaniu rob6t malarskich wewnatrz budynkow nie powinna wystepowac zbyt
wysoka temperatura ( 30° C) i przeciagi.
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Powierzchnie tynkow powinny byé odpowiednio przygotowane, a ubytki powinny
by¢ wyreperowane z odpowiednim wyprzedzeniem.

Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, rowne,
wszystkie wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usung¢ lub zeszkliwic.

Podloza powinny by¢ dostatecznie mocne, nie pylgce, nie kruszace, bez
widocznych rys, spekan, rozwarstwien, czyste i suche.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami
emulsyjnymi powinna byc¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami olejno — zywicznymi
I syntetycznymi nie wieksza niz 3% masy.

774 Technika malowania

Farbe mozna nanosi¢ za pomocg pedzla, walka malarskiego lub natrysku.
Przygotowa¢ podtoze pod uzupetnienie ubytkdéw. Do pierwszego malowania farbe
rozcienczy¢ przez dodatek ok. 5% wody pitnej. Drugg warstwe nanosic¢ farbg o
lepkosci handlowej po wyschnigciu pierwszej warstwy.

Prace malarskie powinny by¢ prowadzone, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza niz 5° C i nie wyzsza niz 30 ° C. Zbyt niska temperatura podtoza moze
spowodowac spekania powtoki. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzyé 2-3
dni.

Powtoki malarskie powinny rownomiernie pokrywac¢ poditoze bez, przeswitow,
plam i odpryskéw,

Powtoki farb emulsyjnych powinny by¢é niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujgcych. Barwa powioki powinna by¢ jednolita, bez smug i
plam, Powierzchnia powtok nie powinna posiada¢ uszkodzen, plam i $ladow
pedzla.

Powtoki z farb i lakierow olejnych oraz syntetycznych powinny mieé barwe
jednolitg, zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

7.8 KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

781 Zasady ogolne

4+ Ogoblne zasady kontroli jakosci robét budowlanych podano w Specyfikaciji
ST-01

4+ Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materialéw przeterminowanych, dla
ktorych okres gwarancyjny minat

4+ Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za dodatnie, jezeli
wszystkie wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli
ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robét
uznac za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
nalezy przeprowadzi¢ badania ponownie.

782 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowad

sprawdzenie:

- wygladu powierzchni

58



- wsigkliwosci,

- wyschniecia podtoza,

- czystosci,

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy dokona¢ przez spryskanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsze plama zwilzonej
powierzchni powinna wystgpi¢ nie wczesniej niz po 3 sekundach.

7.8.3 Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po siedmiu dniach

- dla farb pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach

badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5 0C przy
wilgotnosci powietrza nie mniejszej od 65 %,

badania powinny obejmowacg;

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barw ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powitoki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi, jesli badania dadzg wynik pozytywny, to
roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo. Jesli ktorekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdérnie.

7.9 ODBIOR ROBOT.

79.1 Wymagania ogolne.

Podstawg do odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
- Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnienia w
trakcie wykonywania robot.
- Dziennik budowy.
- Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow
- Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

Przy odbiorze konhcowym nalezy sprawdzic.

- Zgodnosc¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami

w Dzienniku budowy dotyczgcych zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej

- Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia
usterek,

- Aktualnos¢ Dokumentaciji projektowej — czy wprowadzono wszystkie zmiany i

uzupetnienia,

79.2 Odbi6r podito za.

Zastosowane do przygotowania poditoza materiaty powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia
do stosowania w budownictwie. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia
powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkébw zaprawg cementowo —

59



wapienng do robodt tynkowych albo odpowiednia szpachlowkg. Podtoze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji. Jezeli odbiér
podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

79.3 Odbioér robot malarskich.

Sprawdzeniu wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na
stwierdzeniu rownomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy, odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp. w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkag
kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powitoki od podtoza,

sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg szczotkg lub
szmatka.

Wyniki obiorow materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7.9.4 OBMIAR ROBOT.

- Ogoblne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ,Specyfikacji ST-01

- Jednostkg obmiarowg robét budowlanych polegajgcych na wykonaniu powtok
malarskich jest 1 m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania poditoza, ustawieniem i rozebraniem rusztowan, przygotowaniem farb
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. 1lo$¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

7.9.5 PODSTAWA PLATNO SCI.

- Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w Specyfikacji ST-01

- Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej, ktéra obejmuje:
przygotowanie do malowania podfoza, ustawienie i rozebranie rusztowan,
przygotowanie farb oraz uporzgdkowanie stanowiska pracy.

7.10 PRZEPISY ZWIAZANE.

7.10.1 Przepisy podstawowe.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania
0golne. ST-01
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7.10.2  Normy.

[2] - PN- EN — 1008 : 2004. Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie
probek.

[3] - PN- 70/B — 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

[4] - PN- 62/ C — 81502 Szpachlowka i kity szpachlowe. Metody badan.

[5] - PN- EN — 489-1 : 2003. Wapno budowlane.

[6] - PN- C —81911: 1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne.

[7] - PN- C —81901: 2002 Farby olejne i alkilowe.

[8] - PN- C — 81608: 1998 Emalie chlorokauczukowe.

[9] - PN- C — 81914: 2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

[10] - PN- C — 81932: 1997 Farby epoksydowe chemoodporne.

8 STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

KOD CPV :45421134-2 stolarka
45420000-7 Roboty w zakresie zak tadania stolarki
45441000-0 Roboty szklarskie
45323000-7 lzolacja d zwiekoszczelna

45421100-5 instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw

81 WSTEP

811 Przedmiot ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna SST-08 ,Stolarka drzwiowa i okienna
odnosi sie do wymagan dotyczgcych wykonania i odbioru rob6t wymianie stolarki
okiennej i drzwiowej przewidzianych do wykonania zadania w zwigzku z
zamierzeniem inwestycyjnym pn. ,Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki
Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnow”, na dziatce nr 79/32 obreb 192.

812 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna budowlana jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

8.1.3 Zakres robot obj etych ST

W zakres rob6t wg projektu branzu Architektura.
- Wymiana oraz montaz stolarki okiennej i drzwiowe] zakresu oznaczonego w
projekcie
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8.14 Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu stolarki drzwiowej nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

8.2 MATERIALY — OGOLNE WYMAGANIA
Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami, powtokami

malarskimi i wykonczong odpowiednimi powtokami.

Wszystkie wyroby stolarki nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych,
suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i
rowne.

Wyroby nalezy uktadac¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz
1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyitki powinna zawieraé¢ wszystkie
elementy przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie
zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu , oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

8.2.1 Drewno

Do produkciji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta lub
lisSciasta wg zestawienia oraz poifabrykaty tarte odpowiadajgce normom
panstwowym.

822 Okucia budowlane

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajgce, tgczgce, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w
przypadku braku takich norm — wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB

62



dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w
okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem,
pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

8.2.3 Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

Doboru srodkdéw impregnacyjnych nalezy dokonac¢ zgodnie z wytycznymi
stosowania $rodkéw ochrony drewna podanymi w swiadectwach ITB
wymienionych w SST

Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budow! anej nie mog a
zawiera € sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mie ¢ pozytywn a
opini @ Panstwowego Zaktadu Higieny.

824 Ogolne wymagania dotycz gce materiatow, ich pozyskania
| skladowania

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w
ST ,Wymagania ogélne”

8.25 Materiaty stosowane do wykonania robét powinny mie ¢

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczehstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z
Polskg Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyrdb
budowlany,

- termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu.

- dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu
wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkciji.

- wszystkie produkty powinny posiada¢ dokumenty dopuszczajgce do stosowania
wbudownictwie.

8.2.6 Aprobaty, certyfikaty - Aprobata Techniczna ITB AT- 1 5-

6039/2004
- Wszystkie materialy dostarczane jako wyroby gotowe z zaswiadczeniami o

jakosci wyrobow.
- Materialy, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:
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- by¢ nowe i dostosowane do celu, ktéremu majg stuzyc,

- odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub
Swiadectwu dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

- w przypadku braku norm i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie,

uzyska¢ pisemng zgode inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez
wiasciwg jednostke naukowo- badawczg, np. Instytut Techniki-Budowlane.
Uwaga: wybrany Wykonawca przed przystgpieniem do wykonania stolarki
okiennej samodzielnie dokonuje szczegbétowego obmiaru okien.

827 Wariantowe stosowanie materiatéw

Podany ,materiat’ stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
Ustawg ,Prawo Zamdéwien Publicznych” art.29 ust.3

Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny ,réwnowazny” wyrob po uprzednim
zaakceptowaniu przez inspektora nadzoru

83 SPRZET

Wszystkie wyroby stolarki nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych,
suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i
rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz
1 m od czynnych urzadzenh grzejnych i zabezpieczyé¢ przed uszkodzeniem.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawieraé wszystkie
elementy przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie
zamontowane do wyrobu przechowywa¢ 1 transportowaé w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez
odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu , oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

831 Ogéblne wymagania dotycz ace sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 3.3 ,Wymagania ogolne”

8.3.2 Sprz et do wykonywania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania stolarki powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Wskazuje sie Wykonawcy na konieczno$¢ stosowania sprzetu o kroétkich
terminach realizacji robét.
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84 TRANSPORT

84.1 Ogoblne warunki dotycz gce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”

Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem na
trasie przejazdu.

8.4.2 Pakowanie i magazynowanie stolarki i przegréd

Stolarka powinna by¢ magazynowana starannie na suchym podkiadzie, w
pomieszczeniach krytych i zamknietych, w magazynach pétotwartych lub
zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Opakowania nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej .

8.4.3 Transport stolarki i przegrod

Transport stolarki nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach.
Wyroby ustawione w srodkach transportu nalezy tgczy¢ w bloki zapewniajgce
stabilnos¢ i zwartosc¢ tadunku.

85 WYKONANIE ROBOT

85.1 Ogoblne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Warunki ogélne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robot, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, projektem organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.5.2 Warunki przyst gpienia do robot

Przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy :
1. sprawdzi¢ wymiary otworéw
2. sprawdzi¢ zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg wyposazenia
stolarki w zamki, okucia i galanterie
3. sprawdzi¢ jakos¢ elementow i innych materiatbw pomocniczych
4. sprawdzi¢ zgodnos$¢ i kompletnos¢ oku¢ drzwiowych i okiennych

85.3 Monta z stolarki

Wymiana stolarki i slusarki obejmuje:

- inwentaryzacje otworéw z natury,
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
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- zakup i dostawa materiatdw i wyrobow na miejsce wbudowania,

- wykonanie wymiany stolarki (demontaz i montaz) z uszczelnieniem
termicznym przestrzeni pomiedzy oscieznicg a osciezem i parapetem,

- demontaz okien do likwidacji oraz wszystkich zwigzanych z nimi obrobek
blacharskich,

- niezbedne zamurowania drzwi do likwidacji,

- wykonanie naprawy i malowania uszkodzonych osciezy i innych elementéw
uszkodzonych w trakcie montazu,

- wstawienie nowych parapetow wewnetrznych

- montaz listew maskujgcych przy parapetach wewnetrznych,

- regulacja skrzydet okiennych,

- wykonanie prac towarzyszacych, w tym m.in. wykonanie rusztowan,
zabezpieczen,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w ramach specyfikacji technicznej.
- wykonanie wymiany slusarki drzwiowej (demontaz i montaz).

- wykonanie naprawy i malowania uszkodzonych w trakcie demontazu osciezcy
oraz naprawa uszkodzonego podtoza (odtworzenie stanu pierwotnego),

- montaz osprzetu, samozamykaczy, zamkéw, klamek, uchwytéw,

- regulacja drzwi,

- wykonanie prac towarzyszacych, w tym m.in. zabezpieczen,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w normach i specyfikaciji.

- mycie stolarki po wbudowaniu,

1. przed osadzeniem stolarki i przegréd nalezy sprawdzi¢ doktadnosé
wykonania oscieza i stan powierzchni, do ktorych ma przylegac
o$cieznica

2. w przypadku wystepowania wad w wykonaniu oscieza, oscieze
nalezy oczysci¢ i naprawi¢ lub wymieni¢ zgodnie z decyzjg
Inspektora Nadzoru

3. w sprawdzone i przygotowane oscieze, o oczyszczonych z pyhu
powierzchniach nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach

4. ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz
dokonac¢ pomiaru przekgtnych

5. po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet
przy otwieraniu i zamykaniu

6. zamocowane drzwi zewnetrzne nalezy uszczelni¢ pod wzgledem
termicznym

7. ztgcza nalezy wypetnic¢ silikonem lub innym materialem wskazanym
przez producenta

8. producent stolarki i przegréd powinien dysponowa¢ wszelkim
potrzebnym sprzetem, kadrg wykwalifikowanych pracownikéw,
niezbednymi do przygotowania konstrukcji w warsztacie i
zamontowania na budowie.

Stolarka drzwiowa

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania osciezy, w
przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni
osciezy, nalezy naprawic i oczysci¢ oscieze.
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Dopuszczalne odchyiki wymiarow otworéw podano w tabeli nr 1.

Rodzaj sciany i sposob Odchyiki [mm] Dopuszczalna

wykonania osciezy réznica
dtugosci
przekgtnych

Sciany murowane, +10 +10 |10

wyprawa tynkarska

Okna nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymogami w tabeli nr 2

Wymiary zewnetrzne | Liczba  punktéw | Rozmieszczenie
okna zamocowania punktow

[cm] zamocowania
wysokos$¢ szerokos$é w  nadprozu i
progu na

stojaku

do 150 do 150 4 nie mocuje sie
Kazdy stojak w 2
punktach w odl.

ok 33 cm od
nadproza i ok.35
cm od progu
150-200 6 po 1 punkcie w
nadprozu i

progu w 1/2 szer.
okna

powyzej 200 8 po 2 punkty w
nadprozu i progu
symetrycznie w
odl. od pionowej
krawedzi oscieza,
réwnej 1/3

szer. okna

Odlegto$¢ punktow zamocowania i wymiary otworéw mierzymy od krawedzi
przeciecia sie ptaszczyzny wegarka z ptaszczyzng oscieza.

W sprawdzone i przygotowane oscieza nalezy wstawi¢ okna na podktadkach lub
listwach. Nastepnie nalezy osadzi¢c w sposob trwaly elementy kotwigce w
osSciezach. W osciezach bezwegarkowych styk oscieznicy z osciezem nalezy po
zewnetrznej stronie okna wypetni¢ kitem trwale plastycznym, a na pozostatej
szerokosci oscieznicy

szczeliwem termoizolacyjnym.

Ustawione okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru
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przekgtnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno byé
wieksze niz 2 mm na | m wysokosci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej
diugosci elementow oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej
nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Rdoznice wymiarOw przekgtnych nie powinny byé
wieksze niz 2 mm przy ditugosci przekatnej do | m. 3 mm - do 4m; 4mm - powyzej
2m dlugosci przekatnej. Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawnosc¢
dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowanie oscieznic nalezy
dokonac¢ za pomocg tgcznikdw typu zaczepow, gwintowanych hakéw do oscieznic,
~WKretow itp.

Mocowanie oscieznic za pomocg gwozdzi jest nie dopuszczalne. Zamocowane
okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczelin
miedzy oscieznicg a osciezem materiatem izolacyjnym dobrze ubitym i
dopuszczonym do stosowania dla tego celu. Osadzone okno po wykonaniu
wszystkich prac zwigzanych z jego osadzaniem nalezy doktadnie zamkngac.

854 Dylatacje

Nalezy wykluczy¢ kontakt lakierowanego i anodowanego aluminium z
wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W
przypadku koniecznosci wykonania robot wykonczeniowych na mokro wokot
wbudowanych konstrukcji aluminiowych nalezy na czas robot zabezpieczy¢
konstrukcje folig PCW.

Miedzy powierzchnia profili a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy
pozostawi¢ szczeline minimum 5 mm, ktérg po zakonczeniu rob6t wypetnia sie
trwale plastyczng masg uszczelniajgca.

Nie wolno dopusci¢ do kontaktu aluminium z innymi metalami, opr6cz cynku. W
takich wypadkach nalezy stosowaé warstwe izolacji, np. z kauczuku EPDM.
Wyijatek stanowi powierzchnia cynkowa Ilub w pelni ocynkowana grubosci
minimum 35 mm. Ciecia elementéw stalowych zabezpieczy¢ przektadkami.

Nie wolno dopusci¢ do kontaktu aluminium z drewnem orzecha, debu oraz innymi
gatunkami, w przypadku impregnowania srodkami zawierajgcymi sole miedzi, rteci
lub zwigzku fluoru.

855 Szklenie

Pakiety szklane termoizolacyjne, szkto bezpieczne wedtug zestawienia przegrod.
Producent szkta powinien udzieli¢ minimum 10 letniej gwarancji na szczelnosc¢
zestawow szklanych i odpornos¢ na pekanie pod wptywem naprezen w szkle.
Szyby nie mogg stykac sie z ramg aluminiowg, muszg spoczywac na podkitadkach
pod szkio, stosowac podktadki regulacyjne i podpierajgce.

8.5.6 Wyposa zenie

W przypadku ciezaru szyb wiekszego niz 90kg stosowac¢ zawiasy wzmocnione.

W drzwiach o ciezarze do 100 kg stosowa¢ 3 zawiasy — jeden w dolnej czesci
skrzydta, 2 na gorze. Zawiasy z regulacjg pionowg i pozioma.

Zamki z aluminium, co zapobiega korozji elementow aluminiowych lub elementow
systemowych wskazanych w dokumentacji projektowej. Wszystkie uszczelki np. z
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kauczuku EPDM. Wkrety montazowe w akcesoriach — wszystkie ze stal
nierdzewnej.

86 KONTROLA JAKO SCI

8.6.1 Kontrola jako s$ci wykonanych robot

Badania w czasie prowadzenia robot polegajg na sprawdzaniu przez inspektora
nadzoru na biezgco, w miare postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce
materiatdbw zgodnosci wykonywanych robot z wymaganiami ST. W szczegolnosci
obejmuja:

- prawidtowosé, bezpieczenstwo prowadzonych robaot.

- zgodnosc¢ robot z ustaleniami przetargowymi

8.6.2 Wymagania szczegotowe

W szczegoblnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- sprawdzanie dokumentow dopuszczenia materialdw do stosowania,
- kontrole prawidtowosci wykonania robot

- kontrole poprawnosci i jakosci wykonania,

- ocene estetyki wykonanych robdét.

Kontrola jakosci rob6t obejmuje nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng
- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie wypoziomowania stolarki

- sprawdzenie trwatosci potgczen

8.7 OBMIAR ROBOT

8.7.1 Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogéine”

8.7.2 Jednostka i zasady obmiarowania:

Jednostkg obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robét dla danej
pozycji kosztorysowe,;.

8.8 ODBIOR ROBOT

8.8.1 Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogéine”

882 Odbiér robot

Na podstawie wynikbw badan nalezy sporzgadzi¢ protokéty odbioru robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm
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kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

89 PODSTAWA PLATNO SCI

89.1 Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogéine”

8.9.2 Zasady rozliczania ptatno Sci

Ptatnos¢ na zasadach obowigzujgcych w kontrakcie i harmonogramie
rzeczowo-finansowym okreslonym w umowie,

8.10 PRZEPISY ZWIAZANE
NORMY

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN/B-10087/96 Szczegdtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z
drewna

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN 12150-1:2002 Szkio w budownictwie. Definicje i opis
PN-79/B-13054 Szkito w budownictwie. Szkto ptaskie, walcowane

PN-EN 1063:2002 Szkio w budownictwie. Bezpieczne szklenia

PN-EN 1SO 12543-1,2,3,4,5:2002 Szkito w budownictwie

PN-88/B-12203 Szkio. Wiasciwosci szkta. Pojecia i okreslenia

PN-EN 356:2000 Szkio w budownictwie. Szyby ochronne. Badania i klasyfikacja
na Reczny atak

PN-EN 357:2002 Szkio w budownictwie. Ognioodporne elementy oszkleniowe
PN-EN 572-1,2,3,4,56,7:1999  Szkio w budownictwie. Podstawowe wyroby ze
szkia.

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Ogbine wymagania
I badania

Wytyczne techniczne i technologiczne wybranego producenta

Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano — montazowych Arkady
1989
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9 ROBOTY PODLOGOWE — ukfadanie parkietu.

KOD CPV 4543000-0 POKRYWANIE PODLOG
9.1 WSTEP

911 Przedmiot ST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna SST-09 ,ROBOTY PODLOGOWE -
uktadanie parkietu ” odnosi sie do wymagah technicznych dotyczacych
wykonania parkietu przy wykonaniu zadania w zwigzku z zamierzeniem
inwestycyjnym pn. ,Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki Moscice przy
ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnéw”, na dziatce nr 79/32 obreb 192.

912 Przedmiot i zakres stosowania Szczegotowej Specyfik  acji
Technicznej (SST) .

Przedmiotem opracowania niniejszej specyfikacji technicznej jest wykonanie
parkietu z mozaiki przemystowej wg zakresu oznaczonego w projekcie branzy
architektura.

9.2 MATERIALY

921 Warunki ogélne stosowania materiatow.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST-01.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ materialy zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji projektowej, Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych. Dostarczone na budowe materiaty powinny spetniaé warunki
okreslone w odpowiednich normach a w przypadku ich braku powinny miec
aprobaty techniczne oraz posiadaé¢ certyfikaty zgodnosci badz dokumentacje
zgodnosci z PN i aprobate techniczng

dopuszczajgcg do ich stosowania.

Wymagania:

Od strony niewidocznej deski zabezpieczone preparatem ogniochronnym,
np. Ogniochron lub réwnowazny; tgczone ze sobg na piéro i wpust, klejone
do podtoza.
— parkiet dab jasny o gr. 22mm klasy I,
— wymiary wg proj. architektury,
odchyiki wymiarowe:
- grubos¢: £0,2mm;
- dlugos¢: +0,5mm;
- szerokos¢: £0,2mm;
- glebokos¢ wpustu: +0,3mm -0mm;
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- szerokos¢ wypustu: +Omm -0,3mm,;
- 0,1mm <= szerokos¢ wpustu - grubos¢ wypustu <= 0,4mm ;
Wilgotnos$¢ parkietu - 9% + 2%

Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjg ITB —
Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna
budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Oznaczenie Klasy drewna

KLASA “AA” (SELECT) elementy o widknie prostym i réwnolegtym,
jednolitym stonowanym kolorze.

Dopuszczalne mate seczki w kolorze drewna. Niedopuszczalne ciemne
plamy i widkna, seczki w ciemnym kolorze, mate otwory pokornikowe, biel,
rowniez na wewnetrznej stronie.

Zgnilizna niedopuszczalna

Chodniki owadzie niedopuszczalne

Szerokosé stojow 4 mm 6 mm

Klej dwusktadnikowy poliuretanowy do klejenia parkietu, np. UZIN-MK 73,
Bona Bond R 770 lub MAPEI ULTRABOND P 990 1K lub rownowazny

93 SPRZET

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robo6t, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami Inspektora
nadzoru w terminie przewidzianym umowg. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do rob6t powinien byé zgodnie z
ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizaciji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

94 TRANSPORT

Materiaty i elementy mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Wykonawca w porozumieniu z
Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu na teren budowy, Przewozone
tadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem na trasie przejazdu.

95 WYKONANIE ROBOT.

a) wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektu
organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

b) decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia
materiatbw i elementow robot bedg oparte na wymaganiach
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sformutowanych w dokumentacji umowy, dokumentacji projektowej i w
SST, a takze w normach i wytycznych.

c) Konstrukcje pod mozaike przemystowg oraz deski Jatobe nalezy oczysci¢
Z zanieczyszczen, w razie potrzeby usungé¢ zniszczone odcinki elementéw
konstrukcji i wykona¢ nowe.

d) przed wykonaniem parkietu Wykonawca wykona prébe
wilgotnosciomierzem

e) Po zakonczeniu montazu parkietu pozostawi¢ poditoge na ok. 14 dni w
celu ustabilizowania sie naprezen powstatych w czasie montazu.

f)  Szlifowa¢ podioge papierami o rdéznych grubosciach i fugowac
szpachlowkg elastyczng do parkietu. Zabrania sie stosowania kaponu z
trocinami do wypetniania szczelin posadzki parkietowe).

g) , anastepnie szlifowaé jeszcze raz papierem grubosci 120.

h)  Odkurzy¢ i nastepnie pomalowac, 3 razy . Stosowac farby i lakiery trudno
zapalne wg zalecen producenta.

1)  Olistwowac listwami przypodtogowymi cokolikowymi z drewna debowego,
kolor identyczny z kolorem parkietu o wysokosci minimum 6cm.

j)  Granice parkietu z posadzkami innych typéw nalezy zamaskowaé
mosieznymi listwami maskujgcymi.

k) PrzejScia rurek grzejnikowych przez podioge sali nalezy zamaskowac

zaslepkami maskujgcymi w kolorze parkietu.

Lakier podtogowy powinien zapewni¢ odpowiednig odporng na czynniki uzytkowe
powtoke zabezpieczajgca drewno przed wnikaniem brudu i zawilgoceniem.
Powtoka lakieru podtogowego nie powinna wptywac na zmianie wygtadu

posadzki. Lakier powinien by¢ wytgcznie dopuszczony do stosowania w
budownictwie odpowiednimi Swiadectwami. Nalezy przestrzegac zalecen
zdrowotnych i okreséw karencyjnych wskazanych przez Panstwowy Zaktad
Higieny w odniesieniu do materiatdbw odpowiadajgcych normom panstwowym lub
podanych w $wiadectwach ITB, a odnoszgcych sie do pomieszczen, w ktdych
wykonano wymalowania danym rodzajem lakieru.

Lakier chemoutwardzalny nalezy zastosowa¢ do lakierowania parkietu jest to
dwukomponentowy lakier nawierzchniowy do parkietu. Tworzy gruba warstwe
lakieru o stosunkowo dobrej odpornosci na $Scieranie, srodki chemiczne i $wiatto.
Lakier miesza sie z utwardzaczem.

Stosowac 1 warstwe lakieru podktadowego i 2 warstwy lakieru

nawierzchniowego. Czas schniecia lakieru w zaleznosci od grubosci warstwy i
warunkéw klimatycznych

- 60 minut przy temperaturze 23 stopni Celsjusza i

wilgotnosci powietrza 50 %

- lub 120-180 minut przy temperaturze 16 stopni

Celsjusza i wilgotnosci powietrza 80 %. W skiad standardowego lakieru
podtogowego wchodzg:

- srodki wigzgce ok. 10-50 % ( zywica lakiernicza),

- srodki matujgce ok. 1-5 % ( kwasy krzemowe, woski),

- rozpuszczalniki ok. 40-90 % ( czesto mieszanki),

- dodatki uszlachetniajgce ok. 0,5-4 % ( substancje pomocnicze lakieru) np.
srodki odgazowujgce, srodki przeciwko korzuszeniu, przyspieszacze reakciji.
Charakterystyka i cechy typowego lakieru chemoutwardzalnego podiogowego:
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- dobra przyczepnosc,
- odporna btona,

- aspekty sSrodowiskowe i ochrona pracy - formaldehydowy, dziat
rozpuszczalnik(1:50-
60%,

- wptyw lakieru na kolor drewna — naturalnie jasny,

- gtdwne czesci sktadowe: mocznik, _zywice alkilowe,

- czas schniecia 1-szej warstwy w normalnym klimacie ( + 20 stopni Celsjusza) i
relatywnej wilgotnosci powietrza ( 65%) — 1-3 godz.,

- temperatura pomieszczenia w czasie pracy — min. + 15 stopni Celsjusza,

- czas catkowitego utwardzenia — zaleznie od temperatury oraz wilgotnosci — 8-
14 dni.

9.6 OBMIAR ROBOT

Obmiar robét okre$lac¢ bedzie faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
Pozostate zasady i warunki okreslania ilosci rob6t oraz wyk. obmiarow podano w
ST "Wymagania ogolne".

9.7 KONTROLA JAKO SCI | ODBIOR ROBOT

9.7.1 Kontrola jako $ci

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i stosowanych
materiatow.

- Szczegodtowe zasady kontroli okresla pkt 6 "Wymagania ogolne".

- Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

- posiadajg certyfikat na znak jakosci bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono
zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz whasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu
zgodnie z rozporzgdzeniem MSWIA z 1998r.(Dz.U.99/98),

- posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z : Polskg Normag lub
aprobatg techniczna,

972 Odbiér robot

ODBIOR KONCOWY

robét posadzkowych obejmuije :

- sprawdzenia z dokumentacjg projektowg, umowa, niniejszg specyfikacjg itp.

- sprawdzenie nalezy dokona¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw a w odniesieniu
do konstrukcji podtogi na podstawie protokotu odbioru miedzyfazowego i zapiséw
w dzienniku budowy.

- sprawdzenie jakosci i prawidlowosci uzytych materialtbw na podstawie
protokotéw odbioru materiatow,

- sprawdzenie dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robo6t na podstawie
zapisoéw w dzienniku budowy i protokotéw odbiorow miedzyfazowych,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki pod wzgledem :

a). wygladu zewnetrznego,

b). sprawdzenie potgczen posadzki ze Sciang, osadzania oscieznic itp.

c). sprawdzenie prawidtowosci wykonania dylatacji oraz stykow materiatow
podtogi,

d). sprawdzenie sposobu utozenia i wykonania wentylacji podpodtogowej,
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e). sprawdzenie wykonczenia podtogi i poprawnos¢ zatozenia listew podtogowych
lub cokotow(badanie nalezy wykona¢ przez ogledziny).

9.8 PRZEPISY ZWIAZANE

- PN -75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

- PN-76/B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli — Ogd6lne zasady obliczen.

- Katalog obowigzujgcych aprobat technicznych, Tom 1 2 ITB.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 r. Dot.

- Bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych
(Dz.U.z dnia 19.03.2003 r. Nr 47,poz 401).

10 Obudowy gipsowo-kartonowe

Kod CPV 45421152-4

10.1 .WSTEP
10.1.1  Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Szczegobtowa specyfikacja techniczna SST-10 ,Obudowy gipsowo-

kartonowe” ” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i
odbioru robot przy obudowach gipsowo- kartonowych przewidzianych do
wykonania zadania w zwigzku z zamierzeniem inwestycyjnym pn. ,Przebudowa
sali widowiskowej Centrum Sztuki Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnéw”,
na dziatce nr 79/32 obreb 192.

10.1.2  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru
robot (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w zakresie, obudow z
piyt gipsowo-kartonowych.

10.2 ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH SPECYFIKACJ A TECHNICZNA

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie scian
instalacyjnych i suchych tynkow z piyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym, w tym:

» umocowanie rusztow z systemowych ksztattownikéw stalowych ocynkowanych,
« umocowanie okladzin sufitowych z ptyt gipsowo-kartonowych
» poszpachlowanie i doktadne oszlifowanie spoin plyt.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do powyzszych robét, wymagan w zakresie robot przygotowawczych
oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw.
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10.3 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogolnej Specyfikacji (ST)
MATERIALY

10.3.1 Ogolne wymagania dotycz agce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw okreslone zostaty w OST 00-00.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w OST 00-00.

10.3.2 Sciany dziatowe, instalacyjne i suche tynki z ptyt

gipsowo-kartonowych

- Ptyta gipsowo-kartonowa zwykta typ A wg PN-EN 520 (dawniej GKB) grubosci 12,5
mm

Przeznaczenie
« Plyty gipsowo-kartonowe przeznaczone do wykonywania oktadzin scian i sufitow w
pomieszczeniach, w ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza wynosi nie wiecej niz
70% i wystepujg dodatnie temperatury.
Parametry:
» Kolor szary, niebieskie nadruki,

» Podstawowe wymiary ptyty 3000x1200x12,5 mm,

« Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1, dO w zakresie reakcji na ogieh
materiatdbw budowlanych (wg normy PN-EN 13501-1:2009 Klasyfikacja ogniowa
wyrobow budowlanych i elementow budynkdéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie
badan reakcji na ogien.).

- Piyta gipsowo-kartonowa impregnowana — 0 zmniejszonym stopniu wchitaniania wody
typ H1, H2, H3 wg PN-EN 520 (dawniej GKBI) grubosci 12,5 mm

Przeznaczenie

- Piyty gipsowo-kartonowe przeznaczone do wykonywania oktadzin $cian i sufitow w
pomieszczeniach o okresowo (do 10 godz.) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej
powietrza do max. 85% — w tazienkach, toaletach itp., pod warunkiem:

« oblozenia plyt na catej powierzchni materiatem odpornym na dziatanie wilgoci, np.

ptytkami glazury, przyklejonymi zaprawg klejaca (klejem) odporng na dziatanie
wody i spoinowanymi rowniez wodoodporng masg do spoinowania,
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glazura, zaprawa, klejgca (klej) i masa do spoinowania muszg by¢ przydatne do
stosowania na podiozu gipsowym,

zapewnienia dobrej wentylacji w pomieszczeniu, np. przez zastosowanie
odpowiedniego wentylatora,

unikania stosowania ptyt w scianach zewnetrznych o niedostatecznej izolacyjnosci
cieplnej.

ptyta H1 - nasigkliwosc¢ < 5%;
ptyta H2 - nasigkliwos¢ < 10%;
ptyta H3 - nasigkliwos¢ < 25%;

w dokumentacji przewidziano zastosowanie piyt typu H2.

Parametry:

Kolor zielony, niebieskie nadruki,
Podstawowe wymiary ptyty 3000x1200x12,5 mm,

Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1, dO w zakresie reakcji na ogien
materiatdbw budowlanych (wg normy PN-EN 13501-1:2009 Klasyfikacja ogniowa
wyrobow budowlanych i elementow budynkéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie
badan reakcji na ogien.).

- Piyta gipsowo-kartonowa ogniochronna — o zwiekszonej spéjnosci rdzenia przy
dziataniu wysokiej temperatury typ F wg PN-EN 520 (dawniej GKF) grubosci 12,5 mm

Przeznaczenie

Piyty gipsowo-kartonowe przeznaczone do wykonywania oktadzin $cian i sufitéw w
miejscach, gdzie wymagana jest odpornos¢ ogniowa przegrod wykonanych z ich
uzyciem lub podwyzszona odpornos¢ piyt na dziatania wysokich temperatur, w
pomieszczeniach, w ktdrych wilgotnos¢ wzgledna powietrza wynosi nie wiecej niz
70% i wystepujg dodatnie temperatury.

Parametry:

Kolor rézowy lub szary, czerwone opisy piyty,
Podstawowe wymiary ptyty 3000x1200x12,5 mm,

Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1, dO w zakresie reakcji na ogien
materiatdbw budowlanych (wg normy PN-EN 13501-1:2009 Klasyfikacja ogniowa
wyrobow budowlanych i elementow budynkéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie
badan reakcji na ogien.).

- Ptyta gipsowo-kartonowa ogniochronna impregnowana FH2 (GKFI) grubosci 12,5 mm

Przeznaczenie
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Ptyty gipsowo-kartonowe przeznaczone do wykonywania oktadzin $cian i sufitbw w
miejscach, gdzie wymagana jest odpornos¢ ogniowa przegrod wykonanych z ich
uzyciem lub podwyzszona odpornos¢ piyt na dziatania wysokich temperatur, w
pomieszczeniach o okresowo (do 10 godz.) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej
powietrza do max. 85% — w tazienkach, toaletach itp., pod warunkiem:

oblozenia piyt na catej powierzchni materialem odpornym na dziatanie wilgoci, np.
ptytkami glazury, przyklejonymi zaprawg klejaca (klejem) odporng na dziatanie
wody i spoinowanymi rowniez wodoodporng masg do spoinowania,

glazura, zaprawa, klejgca (klej) i masa do spoinowania muszg by¢ przydatne do
stosowania na podiozu gipsowym,

zapewnienia dobrej wentylacji w pomieszczeniu, np. przez zastosowanie
odpowiedniego wentylatora,

unikania stosowania ptyt w scianach zewnetrznych o niedostatecznej izolacyjnosci
cieplnej.

Parametry:

Kolor zielony, czerwone opisy piyty,
Podstawowe wymiary ptyty 3000x1200x12,5 mm,

Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-sl, dO w zakresie reakcji na ogien
materiatdw budowlanych (wg normy PN-EN 13501-1:2009 Klasyfikacja ogniowa
wyrobow budowlanych i elementow budynkéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie
badan reakcji na ogien.).

- Klej gipsowy, masa szpachlowa, gipsowa masa klejgca

Przeznaczenie

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do scian wylewanych i murowanych.

Parametry

Klej gipsowy do mocowania plyt gipsowo-kartonowych na zagruntowanym
podtozu, lub:

masa szpachlowa w przypadku réwnych podtozy i klejenia catych powierzchni, lub:

gipsowa masa klejgca w przypadku nieréwnych podtozy i klejenia na placki.

- Profile stalowe

Przeznaczenie

Do wykonywania stelazu nosnego dla ptyt gipsowo-kartonowych w sciankach
dziatlowych, instalacyjnych i oktadzinach scian.

Parametry:

Ksztattowniki zimno-giete z blachy stalowej ocynkowanej,
Grubos¢ blachy: 0,6 mm,
Profile gtdwne: CD 60X27, szerokosci 50, 75 i 100 mm,
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» Profile pionowe i poziome U i C do stelazu szerokosci 50, 75 i 100 mm,
» Rozstaw profili pionowych wg wytycznych producenta systemu,

« Szerokos¢ stelazu dostosowana do wysokosci i obcigzen sciany wg wytycznych
producenta systemu

» Grubos¢ sciany wg wskazan na rysunkach.

- Wetna mineralna

Przeznaczenie
« Woypetnienie — izolacja akustyczna w scianach szkieletowych.
Parametry:
- welna mineralna grubosci 50 mm, ukfadna w Scianach;
« wspdiczynnik przewodzenia ciepta 0,036 W/m?K
« gesto$é (izolacyjnosé akustyczna) 50kg/m?®
- Akcesoria
Wszelkie niezbedne akcesoria dla wykonania oktadzin, jak np.:
- gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania piyt,
- gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do szpachlowania powierzchniowego,

- tasmy spoinowe: z wibkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy pltytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

« uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z weny
mineralnej do 10 mm — do uszczelniania polgczen konstrukcji ze stropem i
Scianami bocznymi,

- aluminiowe kagtowniki zabezpieczajgce krawedzie,
« lgczniki wzdluzne,

« uchwyty bezposrednie diugie,

« uchwyty bezposrednie krotkie,

« systemowe wkrety do mocowania piyt,

» kolki rozporowe plastikowe, metalowe,

» kolki szybkiego montazu,

« kotki wstrzeliwane.
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10.4 SPRZET

104.1 Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslone zostaty w ST

10.4.2  Sprzet do wykonania robot

Sprzet do przygotowania i naktadania szpachli gipsowej — pojemniki i mieszadta
mechaniczne niskoobrotowe do przygotowania masy, kielnie, szpachle i pace stalowe.

Sprzet do montazu scianek — pity i pilarki do docinania ptyt, miary zwijane lub skfadane,
wiertarki i wkretarki do mocowania rusztu i piyt,

Do kontroli jakosci wykonania robot — faty 2 m do sprawdzania rownosci powierzchni,
poziomnice.

Wydajnosci i ilosci sprzetu powinny by¢ tak dobrane, zeby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z terminami ustalonymi w harmonogramie rzeczowym.

10.5 TRANSPORT

1051 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce transportu okreslone zostaty w OST 00-00.

10.5.2  Transport materiatow

Materiaty do wykonania $cianek dziatowych nalezy przewozi¢ na paletach, w
opakowaniach fabrycznych, dowolnymi srodkami transportu, skutecznie zabezpieczone
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wasciwosci przewozonych
materiatéw i urzadzen.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac¢ sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy
wozka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

10.5.3 Przechowywanie i skladowanie
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Materialy systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.

Na kazdym opakowaniu wyrobow budowlanych powinna znajdowac sie etykieta
zawierajgca oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym, zawierajgca
wymagane prawem informacje o producencie i o spetnieniu wymagan odpowiednich
zharmonizowanych (znak CE) lub krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji
technicznych, wyszczegolnione w OST 00-00.

Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede
wszystkim:

« nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajgce jego
jednoznaczng identyfikacje,

« wymiary i inne istotne parametry techniczne,

« ilos¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub
zbiorczym,

« date produkciji i nr partii, oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobow powinna by¢ dotgczona instrukcja przechowywania i stosowania
sporzadzona w jezyku polskim.

Dodatkowo, do wyrobéw powinny by¢ dotgczone przez producenta wszelkie inne
dokumenty, wymagane przepisami, wyszczegoélnione w OST 00-00.

Skfadowanie materiatéw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym i mocnym podkiadzie.

Piyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietow, uktadanych
poziomo na podkiadach dystansowych.

Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietow jest spiety tasmg stalowa.
Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietow jednakowej dlugosci, jeden na drugim.

10.6 WYKONANIE ROBOT

10.6.1 Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Rob6t podano w OST 00-00.

10.6.2  Warunki przyst gpienia do robot

» Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

» Zaleca sie przystgpienie do wykonywania scian i zabudéw po okresie wstepnego
osiadania i skurczow muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu
surowego.

« Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone
Z gruzu i odpadow.
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« Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C,
a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%.

» Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

10.6.3 Monta z okfadzin i suchych tynkoéw z ptyt gipsowo-
kartonowych

Przy prowadzeniu w $cianach dziatowych z piyt gipsowo-kartonowych instalacji
hydraulicznych nalezy pamietac, ze wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie
rurki o Srednicy nie wiekszej niz potowa szerokosci profilu. W przypadku prowadzenia rur
kanalizacyjnych nalezy zastosowaé specjalng konstrukcje, tzw. scianke instalacyjna.

Montaz $cian instalacyjnych i obudéw z ptyt gipsowo-kartonowych

« okladziny nalezy wykonywaé¢ zgodnie z wytycznymi producenta systemu.

« Profile obwodowe mocowaé¢ do sasiednich elementéw budowli za pomocg
odpowiednich do danego podioza kotew.

» Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych systemowymi wkretami.

« Maksymalng wysokosc¢ Sciany instalacyjnej nalezy okreslac zgodnie z wytycznymi
dostawcy systemu.

e Przy stosowaniu ptyt o diugosci mniejszej niz wysokos¢ pomieszczenia, styki
poziome rozmieszczaC z przesunieciem co najmniej 40 cm w sasiadujgcych
pasach piyt,

« Wysokos¢ docinanych fragmentow piyt nie powinna by¢é mniejsza, niz 30 cm.

o Jezeli okfadzina gipsowo-kartonowa scian ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg
warstwe piyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

« Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy stosowac
piyty H2 (GKBI), takze w wewnetrznej warstwie plyt przy pokryciu
dwuwarstwowym.

» Piyty mocowac¢ do konstrukcji pionowo z zachowaniem odstepu od podtoza o
szerokosci okolo 1cm. pod stropem nalezy pozostawi¢c 5 mm szczeline
umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugieC stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Piyt nie przykreca sie do profili UW
mocowanych do stropow.

« Zbrojenie potgczen ptyt wykonuje sie tasmg papierowg lub z widkna szklanego w
trzech cyklach: wypelnienie spoin masg szpachlowa i wcisniecie tasmy zbrojacej a
po zwigzaniu pierwszej warstwy nalozenie tej samej masy szpachlowej na
szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine nalozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podkfad pod farbe.
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Po zaschnieciu natozonej masy szpachlowej spoiny nalezy starannie
przeszlifowa¢, dla uzyskania jednolitej ptaszczyzny z pilytami gipsowo-
kartonowymi.

Na naroznikach wypuktych stosowa¢ metalowe, systemowe profile narozne do
tego przewidziane.

Dla scian instalacyjnych zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe,
jedynie sciany, ktére nie muszg przenosi¢ obcigzeh z urzgdzen sanitarnych i nie
bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe.

Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy stosowac
ptyty H2 (GKBI) w obydwu warstwach.

Przy montazu urzgadzen sanitarnych nalezy stosowa¢ specjalne stelaze
montazowe, ktore przejmujg duzg czes¢ obcigzen zmniejszajgc odksztatcenia
Sciany. Stelaze montuje sie do konstrukcji nosnej sciany, a po zaptytowaniu jednej
strony (tej od strony armatury) mozna przystgpic do montazu instalacji
sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm i uchwytéw z
podktadkami z gumy zmniejsza przenoszenie dzwiekdéw od armatury.

Rury z zimng wodg muszg by¢ zaizolowane dla unikniecia roszenia. Stosowanie
izolacji z welny mineralnej zalecane jest tez na catej powierzchni wewnetrznej, po
obu stronach sciany instalacyjnej.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu $cian
konstrukcyjnych mozna wykona¢ $cianke ostonowg kryjgcg rury, bazujgc na
systemowej konstrukcji oktadziny sciennej dla rur o Srednicy nie wiekszej niz 90
mm, lub scianki instalacyjnej dla dowolnych srednic. Wysokos¢ takiej scianki moze
by¢ réwna wysokosci pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku
zwienczeniem od goéry bedzie potka. Pokryciem takiej konstrukcji powinna byc¢
podwdjna warstwa plyty.

10.6.4  Jako $¢ wykonania i tolerancje

Powierzchnie suchych tynkéw z sasiednim wykonczeniem innymi oktadzinami
muszg stanowi¢ jedng ptaszczyzne.

Sciana wykonczona suchym tynkiem, obudowa i $éciana dziatlowa musi by¢ czysta i
prosta, bez wybrzuszen, zadrapan itp.

Do montazu nalezy uzywac jedynie elementéw petnowartosciowych.

Wielkosci ptyt uzywanych do montazu muszg by¢ tak dobrane, aby unikngc
wykonywania potgczen tuz przy scianie.

Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej - nie wigksza niz
2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 szt. na calej dlugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wieksze niz 1,5
mm i ogétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie
wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od poziomu — nie wigksze niz 2 mm i ogétem
nie wiekszej niz 3 mm na catej powierzchni ograniczonej scianami, belkami itp.
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« Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie —
nie wieksza niz 2 mm na calej diugosci faty kontrolnej 2 m.

W projekcie mogg by¢ podane przez Projektanta inne tolerancje i odchyiki. Wartosci
tolerancji i odchytek okreslone w dokumentacji projektowej sg wigzace dla Wykonawcy
robot.

10.7 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

10.7.1 6.1 Ogolne zasady kontroli jako $ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji (ST) 00-00.

10.7.2 Badania w czasie wykonywania prac

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami.
Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatow:

« narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

« wymiary (zgodnie z tolerancjg),

« wilgotnosc¢ i nasigkliwosé piyt gipsowo-kartonowych,

» obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt,

« wystepowanie uszkodzen powiloki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

W czasie prowadzonych prac wykonawca na biezgco sprawdza i kontroluje:
« rozstaw i mocowanie elementéw rusztu,
» uklad i prostoliniowo$¢ ztgczy piyt
« zachowanie pionu i rownosci piyt.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej oraz od kart technicznych producenta
powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy potwierdzonym przez
Inspektora Nadzoru oraz dostawce technologii.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu obejmuje:
« rozstaw i mocowanie elementéw rusztu,

» wypehienie z welny mineralnej,
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» rozstaw wkretdw mocujgcych plyty

« ukfad i prostoliniowosc¢ ztgczy ptyt.

10.7.3 Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych rob6t, w szczegolnosci w zakresie:

« zgodnosci z dokumentacjg projektowag, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

« prawidiowos¢ zamocowania plyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,

« sprawdzenie zachowania réwnosci i pionowosci lub zaprojektowanej pochytosci
powierzchni oktadzin Scian,

« sprawdzenie rownosci powierzchni przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg fate. Nieréwnosci nie powinny przekraczac
wartosci okreslonych w projekcie.

Generalng zasadg odbioru robot powinien by¢ brak widocznosci wad wykonanych robot
(przede wszystkim nieréwnosci i zwichrowan ptyt) w oswietleniu istniejgcym docelowo w
kontrolowanym pomieszczeniu. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.4, wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

10.8 PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

10.8.1  Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru robot

Przedmiaru i obmiaru ilosci robo6t dokonuje sie zgodnie z zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

Prowadzenie szczegbétowych obmiaréw robot jest niezbedne tylko dla prac, ktére
zgodnie z zapisami umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i ilosci
rzeczywiscie wykonanych robét i do nich sie odnoszag wszystkie ustalenia niniejszego
punktu.

Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia
zaawansowania robét dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury.

10.8.2 Szczegotowe zasady okre slaniailo $ci robot
Wykonanie scianek i oktadzin obmierza sie¢ w metrach kwadratowych powierzchni.

Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni
potrgca sie powierzchnie otwordw, stupéw, pilastréw itp. wieksze od 1 m?.
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Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

109 ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t dokonuje sie zgodnie z ogoinymi zasadami podanymi w Ogoélne;j
Specyfikacji (OST) 00-00.

10.9.1 Zgodno $¢ robot z dokumentacj g

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynik.

10.9.2  Odbior cz esciowy

Odbioru czesciowego rob6t dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w
Ogodlnej Specyfikacji (OST) 00-00.

10.9.3  Odbior ostateczny (ko nAcowy)

Odbioru koncowego robét dokonuje sie zgodnie z ogdélnymi zasadami podanymi w
Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00.

Szczeqgotowe zasady odbioru koncowego

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST,
poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4 oraz dokonaé¢ oceny wizualnej.
Podtoza pod posadzki budynku powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie
powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych
rozwigzan:

« jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w ST. i przedstawic roboty ponownie do odbioru,

« jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie
uniemozliwiajg wykonania posadzek oraz nie ograniczajg ich trwatosci,
zamawiajgcy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca

zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonane roboty, wykonaé je ponownie i
powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
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W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokoét podpisany przez
przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

« ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

« ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem terminu i sposobu ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamowieniem.

Protokot odbioru konicowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

1094  Odbiér po uptywie okresu r ekojmi i gwaranciji

Odbioru rob6t po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji dokonuje sie zgodnie z ogoinymi
zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00, z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. ,Odbioér ostateczny (kohcowy)”.

10.10 ROZLICZENIE ROBOT

Ogdlne zasady rozliczenia rob6t i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w Ogolnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi
wartosc¢ tych robot obliczona na podstawie szczegotowych ustalern umownych.

Cena 1 m? éciany dziatowej, instalacyjnej i oktadzin z ptyt g-k obejmuje nastepujace
roboty:

» przygotowanie stanowiska roboczego,

« dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

« ustawienie, przestawianie i rozbiorke niezbednych rusztowan i pomostow,
» przygotowanie poditoza,

» Wwyznaczenie przebiegu $cian na podiozu,

« ustawienie i umocowanie rusztu z ksztattownikow systemowych,

« umocowanie wkretami ptyt gipsowo-kartonowych,

« wypehienie i przeszlifowanie spoin piyt,

« przyklejenie tapety z flizeliny na powierzchni scian,

» uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
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» usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materialdbw zgodnie ze wskazaniami ich
producentow,

» koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10.11DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest dokumentacja projektowa, opisujgca
przedmiot zaméwienia na wykonanie robé6t budowlanych. Zawartos¢ i uktad
dokumentacji projektowej przedstawiono w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST) 00-
00.

Pozostate dokumenty:

Ustawy

Wykaz podstawowych ustaw zawarto w OST 00-00.
Rozporz gdzenia

Wykaz podstawowych rozporzadzen zawarto w OST 00-00.

Normy

« PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

« PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

« PN-EN 14195:2006 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z
ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan.

« PN-EN 14566:2009 taczniki mechaniczne do konstrukcji z piyt gipsowo-
kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan.

« PN-EN 14353:2009 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z ptytami
gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i metody badan.

«  PN-EN 13963:2005 Materialy tgczgce do ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje,
wymagania i metody badan.

«  PN-EN 14496:2006 Kleje gipsowe do piyt zespolonych stosowanych w izolacji
cieplnej/akustycznej oraz do ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i
metody badan.

« PN-EN 14566:2008 taczniki mechaniczne do systemow plyt gipsowo-
kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan.

« PN-EN 13963:2008 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje,
wymagania i metody badan.
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« PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety scian dziatowych.

« PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety scian dziatowych.

Inne dokumenty

«  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych wyd. Instytutu
Techniki Budowlanej:

o Zeszyt nr 417/2006 — Lekkie sciany dziatowe.

« Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.

11 MEBLE | WYPOSAZENIE

KOD CPV 39100000-3 r6zne meble i wyposazenie

11.1 WSTEP

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna SST-11 ,MEBLE | WYPOSA ZENIE ”
odnosi sie do wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robét przy
montazu wyposazenia przewidzianego do wykonania zadania w zwigzku z
zamierzeniem inwestycyjnym pn. ,Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki
Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnow”, na dziatce nr 79/32 obreb 192.

11.2 ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

11.3 ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wyposazenie  budynku tzn montaz El
wyposazenia.:
- montaz foteli o szerokosci w osiach podtokietnikbéw 58cm
- montaz foteli o szerokosci w osiach podtokietnikdw 54cm
- montaz foteli o szerokosci w osiach podtokietnikbéw 52cm
- montaz foteli strapontendw wg. branzy architektura
- montaz sztankietéw wg. branzy mechanika sceny
- montaz opraw oswietleniowych wg branzy elektrycznej
- montaz paneli oraz baneréw akustycznych
- montaz pozostatycha elementow wyposazenia wg. opisu Architektury
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11.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania roboét, stosowanych
materialtbw oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg
techniczng i poleceniami Inzyniera.

Montaz foteli na sali nalezy zleci¢ wykonawcy majgcemu odpowiednie
doswiadczenie w realizacji ww. robét.

Przed przystgpieniem do montazu , siedzisk, mebli wolnostojgcych Wykonawca
zobowigzany jest do opracowania na wiasny koszt oraz do przedstawienia do
akceptacji Inzyniera nastepujgcej dokumentacji wykonawczej:

- projektow warsztatowych i montazowych W.w. wyposazenia, dla
poszczegoblnych pomieszczen,

- projektéw organizacji i harmonogramu dostaw.

Wykonawca zapewni nadzér i koordynacje projektu ze strony przedstawiciela
producenta siedzisk audytoryjnych i regatow jezdnych w trakcie montazu.

11.5 MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST-00 ,Wymagania Ogolne”.

11.6 OGOLE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania Ogolne” .

11.6.1  Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zgodnie z zaleceniami producenta.
11.7 TRANSPORT

11.71  Ogllne wymagania dotycz gce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST-
00 ,Wymagania Ogolne”.

Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem na
trasie przejazdu.

11.7.2  Transport i skladowanie

Wyposazenie i elementy do wyposazenia mogqg byé przewozone jedynie srodkami
transportu przystosowanymi do tego celu , zabezpieczajgce je przed
uszkodzeniami.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniem. Meble i ich elementy powinny
by¢ pakowane w folii, drewna, tektury i styropian. Naroza nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok i blatow.

Warunki przechowywania elementow profili, tgcznikdw i elementéw pomocniczych
powinny zapewnia¢ statg gotowos$¢ ich uzycia. Wyposazenie powinno byé
przechowywane w pomieszczeniach krytych , zamknietych  zapewniajgcych
temperature powyzej +5 °C.
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11.8 WYKONANIE ROBOT

11.8.1  Ogodlne zasady wykonywania robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w specyfikacji ST-00
~Wymagania Ogolne” .

Uwaga: Po dokonaniu demontazu wyposazenia Sali oraz osprzetu elektrycznego,
Wykonawca zobowigzany jest do przekazania protokularnego Zamawiajgcemu
wskazanych przez Zamawiajgcego zdemontowanych elementéw oraz do ztozenia
ich w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego.

Montaz mebli powinien odbywac¢ sie zgodnie z projektem aranzacji wnetrz i
przepisami obowigzujgcymi w chwili skladania oferty. Wykonawca przed
przystgpieniem do rob6t montazowych foteli i wyposazenia powinien opracowac i
przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera projekt montazowy zgodny z instrukcjg
producenta.

11.8.2  Warunki przyst agpienia do robot monta zu wyposa zenia

Przed przystgpieniem do wyposazenia pomieszczen wszystkie roboty budowlane
powinny ukonczone i odebrane tj. Sciany pomalowane, zainstalowane wszystkie
elementy instalacyjne, utozone podiogi. Pomieszczenia powinny by¢ suche i
dobrze przewietrzane.

11.9 KONTROLA JAKO SCI

11.9.1 Ogodlne zasady kontroli jako $ci

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,Wymagania Ogolne”

11.10KONTROLA JAKO SCI DOSTARCZONEGO WYPOSAZENIA |
MEBLI

Dostarczone na budowe wyposazenie powinno by¢ sprawdzone pod wzgledem:
zgodnosci z projektem i specyfikacjg producenta. Do kazdej partii dostarczonych
elementow i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie
o jakosci stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym
w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Przed rozpoczeciem montazu siedzisk w sali nalezy dokona¢ odbioru elementow
budynku, do ktérych mocowane bedg siedziska i wyposazenie.

11.11KONTROLA JAKO SCI FOTELI NA SALI

. zgodnos¢ zamontowanych siedzisk z dokumentacjg projektowa,
. atesty, certyfikaty, Swiadectwa dopuszczenia, itp.

. rodzaj zastosowanych materiatow,

. prawidtowos¢ zamontowania siedzisk i wyposazenia,

. kompletnos¢ i prawidtowo$¢ wykonania zamocowan w podtozu,
. dziatania oku¢ ruchomych,

. wizualnej ocenie stanu technicznego zamontowanych mebli,
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11.12 OBMIAR ROBOT

11.12.1 OgOllne zasady obmiaru

Ogdblne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-00
~Wymagania ogolne” .

11.12.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest:

1 szt. Dostarczonych mebli i wyposazenia
Jednostkg obmiaru elementéw wyposazenia jest:
1 szt. Dostarczonego wyposazenia

11.13 ODBIOR ROBOT

11.13.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.

Podstawe do odbioru robot powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,

szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w
trakcie wykonywania robot,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw ,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokéty odbiorow robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,,
instrukcje producenta dotyczgce zastosowanych materiatow ,

wyniki badan, pomiarow i ekspertyz technicznych w przypadku, gdy byty
wykonywane przed odbiorem budynku.

11.14 PODSTAWA PLATNO SClI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania
Ogodlne”

11.15 ZASADY ROZLICZENIA | PLATNO SCI

Rozliczenie zostanie dokonane jednorazowo lub etapami zgodnie z ustaleniami
zawartymi w Umowie.
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 11.12

11.16 CENA JEDNOSTKOWA DOSTARCZONEGO I
ZAMONTOWANEGO WYPOSAZENIA OBEJMUJE:

dostarczenie mebli i sprzetu na stanowisko pracy

przygotowanie oraz likwidacja stanowiska roboczego,

pomiary konstrukcji budowlanych, niezbednych do wykonania projektu
montazowego siedzisk

montaz wyposazenia,

wykonanie pomiarow i badan wg Dokumentacji Projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej,
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. montaz siedzisk zgodnie z projektem i wymaganiami zawartymi w
specyfikacji, obejmujgcy catos¢ prac t.: montaz poszczegdlnych
elementow, potgczenie z podtozem, itp.

. uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow
. wykonanie projektu organizacji montazu i harmonogramu robot,
. oczyszczenie mebli z kurzu i brudu,

11.17 PRZEPISY ZWIAZANE

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9003 i 9004)
Aprobaty Techniczne ITB na w/w wyroby.
Dziennik Ustaw nr 02.75.690 § 239

12 PODLOGI PODNIESIONE

Kod CPV: 45432120-1 Instalowanie nawierzchni podtogowych

12.1 WSTEP
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST-12 ,Podiogi podniesione ” odnosi sie
do wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robét przy podtogach
podniesionych przewidzianych do wykonania zadania w zwigzku z zamierzeniem
inwestycyjnym pn. ,Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki Moscice przy
ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnow”, na dziatce nr 79/32 obreb 192.

12.2 PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT BUDOWLANYCH
Przedmiotem robdét budowlanych jest wykonanie podtogi podniesionej w systemie
lekkich podestéw wp. Tim-ex w gornej czesci widowni Sali widowiskowej

12.3 ZAKRES ROBOT OBJ ETYCH SPECYFIKACJ A TECHNICZNA

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie podtdg

podniesionych, w tym:

— przygotowanie podioza, czyszczenie i odkurzanie, gruntowanie,

— ustawienie i regulacja konstrukcji wsporczej,

— ulozenie piyt podiogi podniesione;.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci

materiatow wykorzystywanych do powyzszych rob6t, wymagan w zakresie robot

przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow posadzek.
12.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z
obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00

Pozostate okreslenia podstawowe:

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykohczenie jego
powierzchni

podioga — wykonczenie poziomej przegrody konstrukcji nadajgce jej wymagane
wiasciwosci uzytkowe,
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konstrukcja podtogi — uklad warstw ziozony =z podioza, izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelnej, izolacji przeciwdzwiekowej lub izolacji
cieplnej oraz roznych warstw: rozdzielczej, adhezyjnej, wyréwnawczej,
wygtadzajgcej, wyrownawczej, podktadu podtogowego i posadzki,
podio ze — element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga,
warstwa rozdzielcza - warstwa uniemozliwiajgca kontakt z podtozem,
warstwa adhezyjna — warstwa zwigkszajgca przyczepnosc do podioza,
warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania
nieréwnosci lub réznic pozioméw powierzchni podtoza,
albo w celu wbudowania przewoddw, rur lub innych elementow,
podktad podtogowy — warstwa z materiatbw podktadowych wykonana na
budowie bezposrednio na podtozu lub na warstwach posrednich lub izolujgcych
w celu: uzyskania odpowiedniego poziomu, ulozenia posadzki, stanowienia
posadzki,
szczeliny dylatacyjne — wykonane miedzy dwiema czesciami budynku lub
miedzy polami podkfadu, pozwalajgce na akomodacje ich odksztalcen lub
wzajemnych ruchow. Stosowane sg w miejscach dylatacji konstrukcji budynku
oraz dodatkowo w miejscach wymagajgcych wyeliminowania szkodliwego
wplywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia wyrobow,
szczeliny izolacyjne — stosowane sg w celu oddzielenia podiogi od innych
elementéw konstrukcji obiektu, albo oddzielenia konstrukcji podtogi od podioza
lub posadzki od podktadu. Warstwa izolacyjna w konstrukcji podtogi stanowi
jednoczesnie szczeline izolacyjng. Szczeliny izolacyjne stosowane sg takze w
miejscach zmiany grubosci podktadu oraz w miejscach styku roznych konstrukcji
poditdg,
szczeliny przeciwskurczowe — wykonane na czesci grubosci podkiadu w celu
wymuszenia przewidzianego rozmieszczenia rys skurczowych lub przeniesienia
odksztatceh spowodowanych skurczem. Szczeliny przeciwskurczowe stosuje sie
w podkfadach z zaprawy cementowej i betonowych. Dzielg one podktad na pola
o powierzchni nie wigkszej niz 36 m?, przy diugosci boku prostokata nie wigkszej
niz 6 m. Szczeliny przeciwskurczowe w podktadzie cementowym sg wykonywane
jako naciecia o gtebokosci okoto 1/3 grubosci podkfadu.
wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
oktadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

125 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00-00.
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania skoordynowanej z innymi branzami
dokumentacji warsztatowej podtogi i uzyskac jej akceptacje u architekta.
Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia wymaganych polskich atestow i
dopuszczen dla stosowanego materiatu.

12.6 MATERIALY
Ogdlne wymagania dotycz agce materiatdw
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdbw okreslone zostaty w OST 00-00.
Wszystkie uzyte materiaty powinny miec¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w ST 00-00.
Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia 3 kompletdw uchwytéw i
akcesoriow do montazu i demontazu piyt.
Podtogi podniesione
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Wykonanie poditogi podniesionej o zroznicowanej wysokosci gérnej czesci

widowni widowni w sali gtdwnej,— uktad amfiteatralny podestow.

— konstrukcja nosna:

— ruszt stalowy wykonany z profilu C40/40/2 mm, wsparty na stupkach
stalowych o regulowanej wysokosci, ustawionych w module 60 x 90 cm,
klejonych do podtoza; ostatni stopien audytorium o wysokosci 120 cm — ruszt
stalowy C40/40/2 mm wsparty na stupkach ustawionych w module 60 x 60
cm;

— plyty podtogowe: z gipsu integralnego typu FHB 32, obustronnie
impregnowane, o wymiarach 600 x 1200 x 32 mm i gestosci 1500 kg/m3,
tgczone na ,pidro-wpust” i klejone.

— zabudowy pionowe: z gipsu integralnego typu FHB 32.

— Parametry techniczne:

— klasa obcigzenia ptyt (wg PN-EN 13213: 2002) 5 A (5 kN)

— « reakcja na ogien (wg PN-EN 13501-1:2002) Al
(materiat niepalny)

— « klasa odpornosci ogniowej (wg PN-EN 13501-2:2002) REI 60

— produkt naturalny - spetnia wszystkie wymagania niezbedne przy ubieganiu
sie 0 uzyskanie ekologicznego certyfikatu LEED (Leadership in Energy and
Environmental Design) dla realizowanych obiektéw.

— wymagania przeciwpozarowe — wg projektu posadzki.

12.7 SPRZET
Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu okreslone zostaty w ST 00-00.
Sprzet do wykonania podio zy pod posadzki

Sprzet do przygotowania powierzchni podioza — miotki, szczotki druciane,
odkurzacze przemystowe, urzgdzenia do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia
do czyszczenia strumieniowo-sciernego, przyrzady do badania wytrzymaitosci
podtoza,

Sprzet do ukiladania ptyt — elektronarzedzia do mocowania podpor i montazu
rusztow, reczne narzedzia do przenoszenia i uktadania piyt.

Do kontroli jakosci wykonania posadzek — taty diug. 2 m do sprawdzania
réwnosci powierzchni, poziomnice.

Wydajnosci i ilosci sprzetu powinny by¢ tak dobrane, zeby zapewni¢ wykonanie
robot zgodnie z terminami ustalonymi w harmonogramie rzeczowym.

12.8 TRANSPORT
Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczgce transportu okreslone zostaty w OST 00-00.

Transport i sktadowanie
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Materialy do wykonania posadzek nalezy przewozi¢ na paletach, w

opakowaniach fabrycznych, dowolnymi $rodkami transportu, skutecznie

zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,

ktére nie wpltyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci

przewozonych materiatdw i urzgdzen.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposGb zmechanizowany przy

pomocy wozka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub

zurawia wyposazonego w zawiesie z widkami.

Elementy podiég podniesionych powinny by¢é pakowane w sposéb

zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez

producenta.

Na kazdym opakowaniu wyrobow budowlanych powinna znajdowac¢ sie etykieta

zawierajgca oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym, zawierajgca

wymagane prawem informacje o producencie i 0 spehlieniu wymagan

odpowiednich zharmonizowanych (znak CE) lub krajowych (znak budowlany)

norm i specyfikacji technicznych, wyszczegdélnione w OST 00-00.

Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym

przede wszystkim:

- nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajgce jego
jednoznaczng identyfikacje,

— wymiary i inne istotne parametry techniczne,

— ilos¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i/ lub
zbiorczym,

— date produkgcji i nr partii,

oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobow powinna byé dotgczona instrukcja przechowywania i stosowania

sporzadzona w jezyku polskim.

Dodatkowo, do wyrobow powinny by¢ dotgczone przez producenta wszelkie inne

dokumenty, wymagane przepisami, wyszczegoélnione w OST 00-00.

Materialy winny by¢ przechowywane w pomieszczeniach (obiektach)

zabezpieczonych przed zmiennych dziataniem warunkéw atmosferycznych (np.

wiaty, magazyny przyobiektowe), w warunkach zgodnych =z instrukcjg

producenta. Zaleca sie sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

12.9 WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Robo6t podano w ST 00-00.
Warunki przyst gpienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki w obszarze roboczym
powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne, zwlaszcza podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

— Wszelkie prace z sufitami oraz sciany majg by¢ gotowe, zamontowane majg
by¢ rowniez drzwi. Pomieszczenia majg by¢ czyste i odpowiednio ogrzane.

— Nalezy pozostawi¢ do wykonania tylko ostatnie koncowe malowanie.

— Do ukladania posadzek mozna przystgpic po zakonczeniu wykonania
podiozy, ich odbiorze technicznym i osiggnieciu przez podioza wiasciwej
wytrzymatosci i wilgotnosci, umozliwiajgcej rozpoczecie robot posadzkowych.

96



Podtoze z betonu konstrukcyjnego musi by¢ rowne (odchytki zgodnie z
Polskimi Normami), niepylgce, niezaoliwione, czyste (wolne od pozostatosci
po innych pracach budowlanych)

Wytrzymatos¢ na sciskanie podtoza nie powinna by¢ mniejsza niz 20 MPa. w
przypadku mniejszych wartosci nalezy przeprowadzi¢ konsultacje i pomiary
oraz zastosowac¢ mostek gruntujgcy na bazie epoksydow.

Wilgotno$¢ podioza nie powinna przekracza¢ 4,5%, czas od wykonania
jastrychu nie powinien by¢ krotszy niz 28 dni

Plyta poditoza powinna by¢ wtasciwie zdylatowana.

Powyzsze parametry podlegajg odbiorowi przed rozpoczeciem prac z wpisem
do dziennika budowy.

W razie koniecznosci nalezy usungc¢ z podtozy mleczko cementowe poprzez
Srutowanie lub szlifowanie.

Po powyzszych pracach podioze nalezy odkurzy¢ za pomocg odkurzacza
przemystowego i usung¢ wszelkie luzne czgstki.

Przed rozpoczeciem robot podioze betonowe (zatarta pityta stropowa)
powinna by¢ zabezpieczona preparatem wigzgcym drobiny pytu betonowego i
poprawiajgcego elektrostatyczne wiasciwosci betonu.

Istotng sprawg jest zastosowanie odpowiedniego gruntu penetrujgcego, nie
pozostawiajgcego na powierzchni zewnetrznej warstwy, eliminujgcego
niebezpieczenstwo odklejenia sie wspornikdbw od podioza wraz z warstwag
gruntu.

Przed wykonaniem zabezpieczenia podioza, szczeliny dylatacyjne w
podiodze uszczelni¢ kitem trwale plastycznym (zamkniecie podpodtogowej
strefy wentylowanej). Fizyczne wiasciwosci kitu w styku z preparatem nie
moga ulegac zmianie.

Ogolne warunki wykonania podto  zy

Dla kazdego typu podiogi podniesionej Wykonawca zobowigzany jest do
Scistego przestrzegania instrukcji producenta stosowanych materiatow.
Nalezy zastosowacC wszelkie srodki zabezpieczajgce ptyty podidég przed
zamoczeniem lub zawilgoceniem w czasie transportu, przechowywania i
montazu.

Montaz podtdg powinien by¢ prowadzony w temperaturze dodatniej.

Podtogi podniesione

Do montazu nalezy uzywac jedynie elementow petnowartosciowych.

Ustawienie konstrukcji nosnej podtogi musi nastgpi¢ przed przystgpieniem do

uktadania jakichkolwiek instalacji znajdujgcych sie w przestrzenie podtogi

podniesionej, tak aby wykluczy¢ ewentualne kolizje.

Uktadanie podtogi nastepuje w dwéch fazach polegajgcych na:

= ustawieniu konstrukcji nosnej, nastepnie utozeniu wstepnym i demontazu
piyt z rusztu w celu przeprowadzenia prac w strefie podpodtogowej,

= finalnym montazu, spasowaniu i uszczelnieniu podtogi.

Stupki stalowe, ocynkowane, bedgce podstawowym elementem konstrukcji

nosnej, sg mocowane do stropu przy pomocy specjalnego Kleju. W
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wyjatkowych przypadkach stupki dodatkowo mocuje sie przy pomocy kotkéw
rozporowych i srub.

Stupki sg elementami dwuczesciowymi, umozliwiajgcymi ptynng regulacje
wysokosci oparcia piyt.

Po wyregulowaniu wysokosci stupkow trwale stabilizuje sie osiggniety poziom
zalewajgc Sruby regulacyjne specjalnym klejem.

Na glowice stlupkéw naktada sie nakiladki z polietylenu przewodzgcego
tadunki elektryczne, ttumigce drgania i zapewniajgce réwnomierny nacisk ptyt
na gtowice stupkow.

Piyty podiogi podniesionej wykonane bedg z materialu wg wytycznych
Architekta w Dokumentacji projektowej, o gr. 38 mm i wymiarach 600x600mm
oraz wynikowych (w szczegdlnych miejscach).

Piyty bedg uktadane na konstrukcji wsporczej.

Rodzaj konstrukcji wsporczej i ewentualnego rusztu powinien by¢ dobrany
wedtug wytycznych producenta, odpowiednio do przewidywanych w projekcie
obcigzen podtogi.

Przy miejscach styku ptyt ze Scianami wykonuje sie uszczelnienie specjalng
systemowg uszczelkg, maskowang listwg przyscienng lub katownikiem
aluminiowym.

W miejscach przebiegu dylatacji podtoza nalezy w podiodze podniesionej
rowniez wykonaé szczeline dylatacyjng zabezpieczong uszczelkg systemowa.
Nalezy wykona¢ niezalezne konstrukcje wsporcze sasiadujgcych podiag.
Uktadanie i rozmierzanie poditogi nalezy rozpoczyna¢ od strony stykéw z
innymi posadzkami oraz od miejsc osadzania elementow instalacyjnych w
podiodze, tak, aby ewentualne niedokfadnosci byly niwelowane przy
Scianach. Przy $cianach nastgpi rowniez klinowanie podtogi podniesionej tak,
aby na catej je] powierzchni zapewni¢ pozagdang szczelnos¢. Klinowanie
podtogi wykonac¢ nalezy réwniez na jej obwodzie.

Gotowa podtoga podniesiona wykanczana jest przez przyklejenie wyktadzin w
ptytach, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw ptyt posadzki. Rodzaj i
wzor wyktadziny okreslony jest w projekcie robét wykonczeniowych.

5.4.1 Wymagania i tolerancje

Prawidlowo wykonana podioga podniesiona powinna spetia¢ nastepujgce
wymagania:

Podtogi podniesione nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta
ktadgc szczegolny nacisk na utrzymanie réwnych podziatow podtuznych i
poprzecznych miedzy poszczegéinymi ptytami, oraz zaleznosci podziatow w
stosunku do stykéw z podtogami o innym wykonczeniu.

Wysokosc¢ 1 podzialy wykonczonej podiogi sg projektowo skoordynowane z
fasadg, poziomami i podziatami innych podtog, a takze wykonczen Scian.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dokona pomiarow wykonanych
juz elementow i dostosuje plan robét montazowych do ich wynikow.
Stwierdzenie odchylen od zalozonych podziatow i poziomdéw o wiecej niz 10
mm bedzie zgtaszane nadzorowi autorskiemu do konsultacji.

Wykonawca musi bezwzglednie utrzymaé szczegétowo przewidziany
projektem podziat posadzek oraz ich rzedne.

Posadzki muszg stanowic jedng ptaszczyzne.
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— Listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

— Powierzchnia posadzki sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w
dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé¢ wiekszych przeswitow niz 1 mm.
Odchylenie miejscowe powierzchni posadzki od ptaszczyzny nie powinno
przekracza¢ 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

12.10KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji (ST) 00-00.
Badania w czasie wykonywania prac

Za jakos¢ materialtbw odpowiada producent, ktory jest zobowigzany do

wystawienia stosownych deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng oraz

powinien przedstawic atesty higieniczne i klasyfikacje palnosci.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatbw do wykonania podtog

podniesionych powinna by¢ zgodna oraz z Aprobatami Technicznymi ITB

wydanymi dla poszczegdblnych materiatow.

Materialy dostarczone na plac budowy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich

jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w

porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby

majg zaswiadczenia o0 jakosci wystawione przez producenta oraz ha

sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.

badan doraznych. Wyniki badan materiatbw powinny by¢ wpisywane do

dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora

W czasie prowadzonych prac Wykonawca na biezgco sprawdza i kontroluje:

— zgodnos¢ z dokumentacjg rodzaju zastosowanych podpor i rusztu oraz innych
elementow i akcesoriow podtogi,

— zgodnos¢ z dokumentacjg rozmieszczenia stupkéw i elementow rusztu
posadzki, listew dylatacyjnych itp.

— zachowanie prostoliniowosci rozmieszczenia stupkow i elementéw rusztu
posadzki, listew dylatacyjnych itp.

— trwalosc¢ przyklejenia stopek stupkdw konstrukcji podtogi,

— pewnos¢ zabezpieczenia stupkOéw po regulacji przed zmiang ustalonej
wysokosci,

— poprawnos¢ umocowania belek rusztu podtogi do stupkow,

— zachowanie poziomu lub projektowanych spadkdéw posadzki.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej oraz od kart technicznych

producenta powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy

potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru oraz dostawce technologii.

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu obejmuje:

— ocene przygotowania podioza i jego wytrzymatosc,

— sprawdzenie uszczelnienia przerw dylatacyjnych podtoza,

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg rodzaju zastosowanych podpor i
rusztu podtogi,
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— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg rozmieszczenia stupkéw i elementow
rusztu podtogi, listew dylatacyjnych itp. elementow

— sprawdzenie trwatosci przyklejenia stopek stupkdéw konstrukcji podtogi,

— sprawdzenie pewnosci zabezpieczenia stupkdédw po regulacji przed zmiang
ustalonej wysokosci,

— sprawdzenie zachowania prostoliniowosci rozmieszczenia stupkow i
elementow rusztu posadzki,

— sprawdzenie poprawnosci umocowania belek rusztu poditogi do stupkow.

Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione
zostaly wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot, w szczegdélnosci w
zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prostoliniowosci stykdw piyt, listew dylatacyjnych itp.

— rozmieszczenia spoin plyt odpowiadajgcego podziatom pozostatych
elementow zwigzanych,

— zachowania rownosci powierzchni,

— zachowania poziomu lub projektowanych spadkéw powierzchni,

— réwnosci posadzki, co przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowg tate. Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ wartosci
okreslonych w projekcie posadzek.

— zachowania projektowych spadkéw posadzki, co przeprowadza sie za
pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy
wykona¢ z doktadnoscig do 1mm. odchyiki nie powinny przekraczac¢ wartosci
okreslonych w projekcie posadzek.

— sprawdzenia prawidtowosci wykonania w posadzce szczelin dylatacyjnych,
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci i sprawdzajgc poprawnosé
montazu systemowych listew.

Wyniki badan powinny by¢ porobwnane z wymaganiami podanymi w ST,

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

12.11PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru robot

Przedmiaru i obmiaru ilosci robét dokonuje sie zgodnie z zasadami podanymi w
Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00.

Prowadzenie szczegotowych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktore
zgodnie z zapisami umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i
ilosci rzeczywiscie wykonanych robot i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia
niniejszego punktu.

Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego
okreslenia zaawansowania robét dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury.

Szczegotowe zasady okre $laniailo s$ci robot
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Wykonanie podtogi podniesionej obmierza sie w metrach kwadratowych
powierzchni. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w swietle surowych murow. Z
obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie otworéw, stupow, pilastrow itp.
wieksze od 1 m?.
Dylatacje, uszczelnienia, listwy maskujgc, profile przejsciowe itp. obmierza sie w
m, a zamontowane w podifodze puszki podigczeniowe, przejscia instalacyjne,
kratki wentylacyjne itp. obmierza sie w szt.
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

12.12 ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t dokonuje sie zgodnie z ogblnymi zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

Zgodno $¢ robot z dokumentacj a

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg ST daly pozytywny wynik.

Odbidr cz esciowy

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji (ST) 00-00.

Odbiér ostateczny (ko ncowy)

Odbioru koncowego robét dokonuje sie zgodnie z og6lnymi zasadami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji (ST) 00-00.
Szczeqodtowe zasady odbioru korcowego

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi

dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w ST.

niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w SToraz dokona¢ oceny
wizualnej.

Roboty powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a

dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod

wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny

roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjg¢ jedno z

nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci
Zz wymaganiami okreslonymi w ST i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie
uniemozliwiajg poprawnej eksploatacji podiég oraz nie ograniczajg ich
trwatosci, Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,
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- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca
zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonane roboty, wykonac¢ je ponownie i
powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich

uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez

przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego

pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

Odbiér po uptywie okresu r ekojmi i gwaranciji

Odbioru robot po uptywie okresu rekojmi i gwarancji dokonuje sie zgodnie z
og6lnymi zasadami podanymi w Ogblnej Specyfikacji (ST) 00-00, z
uwzglednieniem zasad opisanych w ,Odbior ostateczny (koncowy)”.

12.13ROZLICZENIE ROBOT

Ogllne zasady rozliczenia robo6t i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w

Ogodlnej Specyfikacji (ST) 00-00.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét

stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie szczego6towych ustalen

umownych.

Cena jednostkowa 1m?wykonanej podtogi obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie poditozag,

— uszczelnienie przerw dylatacyjnych,

— zagruntowanie podtoza,

— wykonanie podtogi podniesionej,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materialtdbw zgodnie ze wskazaniami ich
producentow,

— dostarczenie 3 kompletéw uchwytow i akcesoriow do montazu i demontazu
piyt,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

12.14DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest dokumentacja projektowa,
opisujgca przedmiot zamowienia na wykonanie robot budowlanych. Zawartosc i
uktad dokumentacji projektowej przedstawiono w Ogoélnej Specyfikacji
Technicznej (ST) 00-00.

Pozostate dokumenty:
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Ustawy
Wykaz podstawowych ustaw zawarto w ST 00-00.
Rozporz gdzenia

Wykaz podstawowych rozporzgdzen zawarto w ST 00-00.
Normy

— PN-EN 13318:2002 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania —
Terminologia

— PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania --
Materialy -- Wtasciwosci i wymagania

— PN-EN 13892:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe

— PN-EN 13213:2002 Podtogi podniesione

— PN-EN 12825:2002 Podtogi podniesione z dostepem

— PN-EN 12825:2002/Ap1:2005 Podtogi podniesione z dostepem

Inne dokumenty

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1 czesc¢ 4,
wydanie Arkady — 1990 rok.
— Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.

13 OKLADZINY AKUSTYCZNE

45323000-7 Roboty w zakresie izolacji dzwiekoszczelnych
45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych
45432210-9 Wyktadanie scian

13.1 WSTEP
Szczegbtowa specyfikacja techniczna SST-13 ,Okfadziny akustyczne ” odnosi
sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot przy
wykonaniu i montazu oktadzin i ustrojéow akustycznych przewidzianych do
wykonania zadania w zwigzku z zamierzeniem inwestycyjnym pn. ,Przebudowa
sali widowiskowej Centrum Sztuki Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnow”,
na dziatce nr 79/32 obreb 192.

13.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Zakres robot obj etych Specyfikacj g Techniczn g

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie oktadzin
akustycznych $cian i sufitow w sali giéwnej wedlug wymagan okreslonych w
dokumentaciji i w niniejszej specyfikaciji:

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci
materiatdw wykorzystywanych do powyzszych roboét, wymagahn w zakresie robot
przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow.
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Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z
obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
Ogodlnej Specyfikacji (OST) 00-00.

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku,
oktadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

Ogélne wymagania dotycz gce robét

Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w ST 00-00.

13.3 MATERIALY
Ogodlne wymagania dotycz agce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw okreslone zostaty w ST 00-00.
Wszystkie uzyte materiaty powinny miec aktualne, wymagane przepisami znaki i
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w ST 00-00.
Oktadziny z materiatow akustycznych
Specyfikacja obejmuje podstawowe materialy majgce na celu wykonanie
oktadzin akustycznych na $cianach i stropach.
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia atestow i wynikow badan
akustycznych zastosowanych wyrobow, w celu potwierdzenia ich zgodnosci ze
specyfikacjg. Wymagane jest przedstawienie probek wszystkich widocznych
elementow okfadzin do akceptacji nadzoru autorskiego a takze wykonanie
fragmentu okladziny o powierzchni ~2m?, z oéwietleniem i innymi elementami
robét zwigzanych.
- panele wg branzy architektura oraz akustyka
- dyfuzory wg branzy architektura oraz akustyka
- panele wg branzy architektura oraz akustyka w gérnej czesci widowni
- dyfuzory wg branzy architektura oraz akustyka nad sceng
- ekrany akustyczne wg branzy architektura oraz akustyka nad sceng

13.4 SPRZET
Odlne wymagania dotycz 3gce sprz etu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu okreslone zostaty w ST 00-00.
Sprzet do wykonania robét

Sprzet do montazu oktadzin — pity i pilarki do docinania ptyt, miary zwijane lub
skladane, wiertarki i wkretarki do mocowania rusztu i piyt, rusztowania,
podnosniki mechaniczne itp. do montazu oktadzin.
Do kontroli jakosci wykonania oktadzin — faty 2 m do sprawdzania rownosci
powierzchni, poziomnice.
Wydajnosci i ilosci sprzetu powinny by¢ tak dobrane, zeby zapewni¢ wykonanie
rob6t zgodnie z terminami ustalonymi w harmonogramie rzeczowym.

13.5 TRANSPORT
Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce transportu okreslone zostaty w ST 00-00.
Transport materiatow
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Materialy do wykonania oktadzin nalezy przewozi¢ na paletach, w opakowaniach

fabrycznych, dowolnymi srodkami transportu, skutecznie zabezpieczone przed

zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,

ktére nie wpltyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét i wiasciwosci

przewozonych materiatdw i urzgdzen.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposGb zmechanizowany przy

pomocy wozka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub

zurawia wyposazonego w zawiesie z widkami.

Przechowywanie i skladowanie

Materialy powinny by¢ pakowane w sposOb zabezpieczajgcy je przed

uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.

Na kazdym opakowaniu wyrobow budowlanych powinna znajdowac sie etykieta

zawierajgca oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym, zawierajgca

wymagane prawem informacje o producencie i 0 spehlieniu wymagan

odpowiednich zharmonizowanych (znak CE) lub krajowych (znak budowlany)

norm i specyfikacji technicznych, wyszczegdélnione w OST 00-00.

Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym

przede wszystkim:

- nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajgce jego
jednoznaczng identyfikacje,

— wymiary i inne istotne parametry techniczne,

— ilos¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i/ lub
zbiorczym,

— date produkgcji i nr partii,

oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobow powinna byé dotgczona instrukcja przechowywania i stosowania

sporzadzona w jezyku polskim.

Dodatkowo, do wyrobow powinny by¢ dotgczone przez producenta wszelkie inne

dokumenty, wymagane przepisami, wyszczegolnione w ST 00-00.

Sktadowanie materiatow powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i

suchych, na poziomym i mocnym podkiadzie.

Elementy powinny by¢é przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz

zgodnie z wytycznymi producenta, w sposOb zapewniajgcy zabezpieczenie ich

przed nadmierng wilgocia.

Sktadowanie na budowie powinno trwac¢ jak najkrécej i w warunkach jak

najbardziej zblizonych do uzytkowych.

Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i

wilgocig, opakowania kartonowe nalezy uktadaé¢ na czystym i suchym poditozu.

Kartonow nie wolno toczy¢, przesuwac, rzucac ani opiera¢ na krawedziach.

13.6 WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robo6t podano w ST 00-00.

Montaz okfadzin akustycznych wymaga starannej koordynacji z elementami
instalacji biegngcymi po $cianie lub na stropie i montowanym wyposazeniem
pomieszczen. Podziaty oktadzin traktowanych jako niezalezne elementy (ekrany)
sg pokazany na rysunkach w Dokumentacji. W pozostatych przypadkach
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widocznosé stykow nalezy zminimalizowaé, stosujgc tgczenia typu pidro-wpust,
malujgc krawedzie itd.

Montaz, kotwienie, mocowanie, wzajemny uktad poszczegdllnych elementéw
systemu izolacji akustycznych powinien by¢ wykonywany sScisle wg zalecen i
instrukcji dostawcOw i producentdow poszczegdlnych materiatdw i elementow
systemu.

Warunki przyst gpienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania systemoéw oktadzin akustycznych
powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé
oczyszczone z gruzu i odpadoéw.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche, ogrzewane i dobrze przewietrzone.

Oktadziny akustyczne

— Montaz i mocowanie pityt — wg wytycznych Projektanta.

Jako s¢€ wykonania i tolerancje

- Do montazu nalezy uzywac¢ jedynie elementéw petnowartosciowych;
wbudowywanie ptyt uszkodzonych (zacietych, z ukruszonymi narozami,
ubytkami na krawedziach lub uszkodzong powierzchnig wykanczajgca) jest
niedopuszczalne;

— Panelowanie Scienne ma tworzy¢ jedna plaszczyzne, chyba ze rysunki
pokazujg inaczej;

— Odchylenia powierzchni nalezy sprawdzac tatg o dtugosci 2m;

Dopuszczalne odchylenia:

— powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej — nie
wieksze niz 1 mm w liczbie nie wiekszej niz dwa na catej diugosci taty,

— krawedzi od kierunku poziomego — nie wiecej niz 1 mm na 1 mb i nie wiecej
niz 5 mm na catej szerokosci lub dlugosci pomieszczenia.

— Powierzchnie powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe. Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiadac
rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji.

W projekcie mogg by¢ podane przez Projektanta inne tolerancje i odchyiki.

Wartosci tolerancji i odchytek okreslone w dokumentacji projektowej sg wigzgce

dla Wykonawcy robot.

13.7 KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako $ci robot

Ogollne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogélnej Specyfikacji (ST) 00-00.
Badania w czasie wykonywania prac

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materialtdbw powinna by¢ zgodna z normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich
jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.
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Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby

majg zaswiadczenia o0 jakosci wystawione przez producenta oraz ha

sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegdlnosci powinny dotyczyc

sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt,

— wystepowanie uszkodzen powitoki cynkowej elementéw stalowych rusztow i
mocowan.

Wyniki badan piyt i innych materiatdbw powinny byé wpisywane do dziennika

budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

W czasie prowadzonych prac Wykonawca na biezgco sprawdza i kontroluje:

— wyglad i kolorystyke elementéw izolaciji,

— rozstaw i mocowanie elementéw rusztu,

— usytuowanie i obsadzenie elementéw mocujgcych,

— ukiad i prostoliniowos¢ ztgczy piyt,

— zachowanie pionu i rownosci piyt,

— zachowanie zaprojektowanego ksztattu elementow izolacji akustycznej.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej oraz od kart technicznych

producenta powinny by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy

potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru oraz dostawce technologii.

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu obejmuje:

— rozstaw i mocowanie elementéw rusztu,

— rozmieszczenie elementow mocujgcych panele i inne elementy izolacji,

— ukiad i prostoliniowos¢ ztgczy piyt.

Badania w czasie odbioru robo6t

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione
zostaty wszystkie wymagania dotyczgace wykonanych rob6t, w szczegdlnosci w
zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— zgodnosci kolorystyki z projektem i zaaprobowanymi prébkami,

— prawidiowosci zamocowania ptyt i paneli, ich wykonczenia na stykach,
narozach i obrzezach,

— jakosci i rownosci powierzchni tynku akustycznego,

— sprawdzenia zachowania réwnosci i pionowosci lub zaprojektowanej
pochytosci powierzchni i ksztattu elementow oktadzin $cian i sufitow,

— sprawdzenia rownosci powierzchni przeprowadza sie przyktadajgc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate. Nierownosci nie powinny
przekraczac wartosci okreslonych w projekcie,

— sprawdzenia parametrow akustycznych wykonanych okiadzin i innych
elementow izolacji akustycznych.

Wyniki badan powinny by¢ porobwnane z wymaganiami podanymi w ST,

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
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13.8 PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Ogéblne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Przedmiaru i obmiaru ilosci robét dokonuje sie zgodnie z zasadami podanymi w
Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00.

Prowadzenie szczegotowych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktore
zgodnie z zapisami umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i
ilosci rzeczywiscie wykonanych robot i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia
niniejszego punktu.

Dla uméw ryczattowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego
okreslenia zaawansowania robét dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury.
SzczegoOtowe zasady okre $laniailo $ci robot

Wykonanie $cianek i okladzin obmierza sie w metrach kwadratowych
powierzchni w rozwinieciu. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w swietle
surowych murow. Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie otworow,
stupdw, pilastrow itp. wieksze od 1 m2.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

13.9 ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje sie zgodnie z ogoélnymi zasadami podanymi w Ogolnej
Specyfikacji (OST) 00-00.
Zgodno $¢ robot z dokumentacj a

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg ST daly pozytywny wynik.

Odbior cz esciowy

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie zgodnie z ogdinymi zasadami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00.
Odbior ostateczny (ko ncowy)

Odbioru koncowego robdét dokonuje sie zgodnie z og6lnymi zasadami podanymi
w Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00.

Szczeqotowe zasady odbioru korcowego

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi
dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w
niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w ST oraz dokona¢ oceny
wizualnej. Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i
prawidiowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan
byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjgc
jedno z nastepujgcych rozwigzan:
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— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé
niezgodnosci z wymaganiami okreslonymi w ST. i przedstawi¢ roboty
ponownie do odbioru,

— Jjezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika,
oraz nie ograniczajg trwatosci elementow izolacji akustycznych i oktadzin, a
przede wszystkim nie pogarszajg wtasnosci akustycznych elementow izolacji,
Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca
zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonane roboty, wykonac je ponownie i
powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich

uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez

przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego

pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

Odbior po uptywie okresu r  ekojmi i gwaranciji

Odbioru rob6t po uptywie okresu rekojmi i gwarancji dokonuje sie zgodnie z
ogolnymi zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,Odbiér ostateczny (koncowy)”.

13.10ROZLICZENIE ROBOT

Ogllne zasady rozliczenia robot i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w
Ogodlnej Specyfikacji (OST) 00-00.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét
stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie szczegoétowych ustalen
umownych.

Cena jednostkowa 1m? wykonanych oktadzin obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

— ustawienie niezbednych rusztowan i pomostow,

— sprawdzenie i przygotowanie podtoza pod okladziny,

— umocowanie i wyregulowanie rusztu okfadzin,

— rozmierzenie i dociecie na wymiar piyt oktadzin i izolacji,

— przymocowanie ptyt oktadzin i izolacji do rusztu lub Scian,

— o0sadzenie elementow instalacji elektrycznych i teletechnicznych,

— o0sadzenie elementow instalacji wentylaciji,

— wykonanie stykdw ze scianami, stropami i posadzkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw,

- likwidacje stanowiska roboczego,
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utylizacje opakowan i resztek materiatbw zgodnie ze wskazaniami ich
producentéw,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

13.11DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest dokumentacja projektowa,
opisujgca przedmiot zamowienia na wykonanie robot budowlanych. Zawartosc i
uktad dokumentacji projektowej przedstawiono w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej (OST) 00-00.

Pozostate dokumenty:

Ustawy

Wykaz podstawowych ustaw zawarto w OST 00-00.

Rozporz gdzenia

Wykaz podstawowych rozporzgdzen zawarto w OST 00-00.

Normy

PN-EN 12354:2002 Akustyka budowlana - Okreslenie wlasciwosci
akustycznych budynkow na podstawie wiasciwosci elementow

PN-EN ISO 140 Akustyka - Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych

PN-EN I1SO 717 Akustyka - Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i
izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych

PN-EN ISO 3382 Akustyka - Pomiar parametrow akustycznych pomieszczen
PN-EN 1SO 10052:2007 Akustyka - Pomiary terenowe izolacyjnosci od
dzwiekébw powietrznych i uderzeniowych oraz halasu od urzadzen
wyposazenia technicznego - Metoda uproszczona

PN-EN 1SO 11654:1999 Akustyka - Wyroby dzwiekochtonne uzywane w
budownictwie - Wskaznik pochtaniania dzwieku

PN-B-02151-02:1987 Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem
pomieszczen w budynkach — Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w
pomieszczeniach

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 438 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) - Piyty z zywic
termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych
PN-78/H-93461.27 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu C na szkielety $cian dziatowych

Inne dokumenty

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych wyd. Instytutu
Techniki Budowlanej:
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= Zeszyt nr 417/2006 — Lekkie sciany dziatowe.
— Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.
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