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1. Informacje wstgpne

Przedmiotem niniejszego opracowania sg urzadzenia technologii scenicznej wykorzystywane
do celow teatralnych dla sali gtéwnej w Centrum Sztuki Moscice.
Sala uzywana bedzie gléwnie do celow teatralnych zwigzanych z biezacg dziatalnoscia, do
koncertow oraz do wynajmu dla réznych innych form aktywnos$ci kulturalnej. Sala gtowna
jest obecnie funkcjonujaca sala. W zwiazku z tym zdecydowano si¢ na maksymalizacje
wykorzystania elementow juz istniejacych oraz zwigkszenie ich funkcjonalnos$ci przy
jednoczesnej optymalizacji kosztow.
W niniejszym opracowaniu okreslono:
- opisy poszczeg6lnych urzadzen wraz z ich funkcjonalnoscia;
- rysunki;
- bilans mocy.
W zakres niniejszego projektu wchodza:

1) Modernizacja/wymiana napedow mostow oswietleniowych sceny (M1E-M3E);

2) Modernizacja/wymiana sztankietow (S1E 1 S2E);

3) Modernizacja/wymiana sztankietu horyzontowego (SH);

4) Wymiana mechanizmu kurtynowego;

5) Wykonanie/instalacja sztankietu zascenia (ZS1);

6) Wykonanie/instalacja sztankietow gltosnikowych (SG1 1 SG2);

7) Wykonanie/instalacja mostéw o$wietleniowych widowni (M01, M02);

8) Wykonanie/instalacja zestawu banerow akustycznych §ciennych;

9) Wykonanie/instalacja zestawu podestow scenicznych;

10) Wykonanie/instalacja uktadu sterowania ww. urzadzen.

Ze wzgledu na charakter pracy urzadzeh wszelkie urzadzenia powinny by¢ opatrzone
deklaracjami CE wystawionymi na cate urzadzenia. Dodatkowo nalezy przewidzie¢, ze
wszystkie urzadzenia mechaniki géornej musza posiada¢ mozliwo$¢ pracy nad ludzmi.
Wszelkie urzadzenia elektryczne spetniaja wymagania:

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE;

Dyrektywy Niskonapieciowej 2006/95/WE;

Dyrektywy dot. Kompatybilnosci Elektromagnetycznej;

Rozporzadzenia w sprawie wymagan jakim powinny odpowiada¢ dzwigniki.

Wszystkie elementy mogace ulec korozji, posiadaja powloki zabezpieczajace przed jej
wystgpieniem.

Wymagania dotyczace Wykonawcow.

Ze wzgledu na charakter remontowanego budynku oraz konieczno$¢ zachowania wymaganej
jakosci koncowej zamontowanych urzadzen, Wykonawca powinien:

A. Dysponowa¢ min. 1 osobg, z wyksztalceniem wyzszym technicznym (tytut min. mgr inz.)
w specjalnosci mechanika lub mechanika i budowa maszyn o doswiadczeniu min. 5 lat
liczonym od daty ukonczenia studidéw (ze wzgledu na konieczno$¢ wykonania projektu
warsztatowego oraz obliczen sprawdzajacych).

B. Dysponowa¢ min. 1 osobg legitymujaca si¢ do§wiadczeniem w projektowaniu obiektow
przeznaczonych do celéw kulturalnych, ktéra w ciggu ostatnich 5 lat wykonala min. 2
projekty modernizacji obiektu teatralnego, w sklad ktorej wchodzit projekt min. 1 sztankietu
dekoracyjnego i min. 1 mostu os$wietleniowego (pojemno$¢ widowni min.300 miejsc).
Warto$¢ prac wynikajacych z ww. projektu technologii scenicznej powinna przekraczac
300.000,00 PLN netto.

C. Posiada¢ doswiadczenie w instalacji urzadzen mechaniki scenicznej polegajace na
wykonaniu (w ciggu ostatnich 3 lat) prac z zakresu mechaniki scenicznej o wartosci min.
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200.000,00 PLN, w skfad ktorej wchodzity min. 1 sztankiet dekoracyjny i min. 1 most
oswietleniowy.

Warunek A i B powinny by¢ spetnione przez jedng osobg tacznie.

Oswiadczenie dot. spetnienia ww. warunkow wraz z kopig dyplomu oraz referencjami za
wykonanie prac projektowych i montazowych powinno zosta¢ ztozone razem z ofertg. Razem
z ofertg nalezy rowniez ztozy¢ certyfikat/dyplom posiadania wymaganych szkolen (jesli sa
wymagane prawem).
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2. Mechanizacja gorna

W opisywanej w tej czegsci sali wystepuje scena klasyczna z widownig. W ramach dostawy
nalezy dostarczy¢ wszystkie wymienione ponizej urzadzenia/elementy mechaniki sceniczne;.
W zakres niniejszego projektu z zakresu mechaniki scenicznej gornej wchodza:

1) Modernizacja/wymiana nap¢gdow mostow oswietleniowych sceny (M1E-M3E) — 3

szt.;

2) Modernizacja/wymiana sztankietow (S1E 1 S2E) — 2 szt.;

3) Modernizacja/wymiana sztankietu horyzontowego (SH) — 1 szt.;

4) Wpykonanie/instalacja sztankietu zascenia (ZS1) — 1 szt.;

5) Wykonanie/instalacja sztankietow gltosnikowych (SG1 1 SG2) — 2 szt.;

6) Wykonanie/instalacja mostow oswietleniowych widowni (M01, M02) — 2 szt.;

2.1. Sztankiet sceniczny (S1E-S2E) — 2 szt.

SZTANKIET SCENICZNY, SPECYFIKACJA TECHNICZNA, OZNACZONE S1E-

S2E*

1 Ilos¢ 2 szt.
Niski poziom nat¢zenia S$wiatla oraz

2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, proby
oraz realizacje widowisk

3 | Zasilanie Silnik elektryczny, wykor,zy§taé i‘stniejqcy
uktad napgdowy z mostu o$wietleniowego

4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie

5 | Zywotnosé 30 l.at, ,lipy stalf)wg nalezy wymienia¢ w
zaleznosci od zuzycia

6 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok

. . . Z centralnego uktadu sterowania (falownik
7 | Sterowanie i monitorowanie pracy

w uktadzie sterowania)

Doktadno$¢ potozenia / max. btad

8 CE Nie dotyczy / nie dotyczy
synchronizacji
9 Belka sztankietowa / Dlugos¢ | Rura stalowa ©048,3x4,0mm — kolor czarny
belki /L=10,0mb
10 | Udzwig uzytkowy Wg istniejacego ukl. napedowego
11 | Udzwig catkowity Weg istniejacego ukt. napedowego
12 | Max. predkos¢ Wg istniejacego ukt. napedowego
13 | Typ wciagarki Bebnowa. Wg istniejacego ukt. napgdowego
Slimakowa lub walcowa. Wg istniejacego
14 | Typ przektadni ukt. napedowego.
Silnik asynchroniczny pradu przemiennego
Silnik  elektryczny /  moc | 1400 obr/min / max.2,2 kW. Wg
15 | znamionowa istniejacego ukt. napedowego
Z.a bezpieczenie pr‘zed Podwojne zabezpieczenie. Wg istniejgcego
niekontrolowanym upadkiem K 4
16 | tadunku ukt. napgdowego.
17 | Skok roboczy belki sztankietu Wg istniejacego ukt. napedowego
Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j 20 k
18 | przy obciazeniu punktowym &
przy 3 p y
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Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j

przy obcigzeniu ciggtym | 30 kg/mb
19 | przytozonym na Imb belki
Sposéb  dostarczenia  energii
elektrycznej do belki | Nie dotyczy
20 | sztankietowej
Wymiana ko6t linowych  wraz  ze
wspornikami montowanymi do istniejacej
konstrukcji  stalowej. Kota linowe o
$rednicy  podziatlowej] min.170mm, =z
tworzywa sztucznego, barwione w calej
objetosci. Kota linowe tozyskowane tocznie
przy wykorzystaniu tozysk kulkowych, min.
21 | Kota linowe 2 tozyska/koto.
Dostosowana  do  rowka  istniejacej
wciggarki bebnowej. Min. @ Smm T6x19-
22 | Lina nosna / liczba lin FC min. sita zrywajaca 13,6kN / 4 szt.
Wylacznik krancowy posiadajacy w swojej
budowie przektadni¢ planetarng. Wytacznik
krancowy powinien posiada¢ certyfikat
potwierdzajacy zgodnos¢ z DGUV V17
23 | Wylacznik krancowy (przepisy dot. urzadzen teatralnych)
24 | Naped wylacznika krancowego Wg istniejacego rozwigzania
25 | Podkonstrukcje stalowe Wg istniejacego rozwigzania
Dedykowana/systemowa obejma stalowa w
kolorze czarnym wraz z  zaciskiem
26 | Zawiesia linowe klinowym zgodnym z DIN 15315 — 4 kpl.

2.2. Most o$wietleniowy sceny (M1E — M3E) — 3 szt.

MOST  OSWIETLENIOWY SCENY, SPECYFIKACJA TECHNICZNA,
OZNACZONE MI1E-M3E*
1 Ilos¢ 3 szt.
Niski poziom nat¢zenia S$wiatla oraz
2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, proby
oraz realizacje widowisk
3 | Zasilanie Silnik elektryczny, trojfazowy
4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie
5 | Zywotnosé 30 lgt, ,hpy stal.ow§ nalezy wymienia¢ w
zalezno$ci od zuzycia
6 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok
. . . Z centralnego uktadu sterowania (falownik
7 | Sterowanie i monitorowanie pracy . .
w uktadzie sterowania)
3 Dokladnqsc pplozenla / max. btad Nie dotyczy / nie dotyczy
synchronizacji
Belka sztankictowa / Dhugodé Trawers’ aluminiowy w uktadzie TRI29(E
9 . rura no$na @50mm — kolor czamny / L =
belki
10,0mb
10 | Udzwig uzytkowy 580 kg
11 | Udzwig catkowity 500 kg
12 | Max. predkos¢ 0,2 m/s
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Bebnowa z nacieta linig  Srubowg
(niedopuszczalne stosowanie wciggarek z

13 | Typ wciagarki nawojem liny na ling)
14 | Typ przektadni Slimakowa lub walcowo-stozkowa
Silnik  elektryczny /  moc | Silnik asynchroniczny pradu przemiennego
15 | znamionowa 1400 obr/min / 2,2 kW
Zabezpieczenie przed
niekontrolowanym upadkiem | Podwojne zabezpieczenie
16 | fadunku
17 | Skok roboczy belki sztankietu 8,5m
Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j 50k
18 | przy obcigzeniu punktowym &
Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j
przy obcigzeniu ciagglym | 50 kg/mb
19 | przytozonym na Imb belki
Pas kablowy z koszem kablowym
Sposob  dostarczenia  energii | stalowym. Ilos¢ obwodéw zgodna z
elektrycznej do belki | projektem technologii oswietlenia
20 | sztankietowej scenicznego.
Kota linowe z tworzywa sztucznego
barwionego w calej objetosci w kolorze
zOtym — $rednica podzialowa min. 175mm
21 | Kota linowe — 10 szt.
@ 6mm To6x19-FC min. sila zrywajaca
22 | Lina no$na / liczba lin 19,6kN / 4 szt.
Wylacznik krancowy posiadajacy w swojej
budowie przektadnie planetarng. Wytacznik
krancowy powinien posiada¢ certyfikat
potwierdzajacy zgodnos¢ z DGUV V17
23 | Wylacznik krancowy (przepisy dot. urzadzen teatralnych)
Przektadnia pasowa z paskiem zebatym
(niedopuszczalne stosowanie sprzegiel typu
Oldham)  zabezpieczona  dodatkowym
24 | Naped wylacznika krancowego wylgcznikiem krancowym
W ramach dostawy wciagarek znajduje si¢
system  elementow  mocujagcych  do
25 | Podkonstrukcje stalowe podkonstrukcji stalowe;.
Dedykowana belka aluminiowa w kolorze
czarnym wraz z dwoma aliskfami oraz
zaciskiem klinowym zgodnym z DIN 15315
26 | Zawiesia linowe —4 kpl.

* wszystkie parametry wyszczegélnione w niniejszej tabeli musza znalezé si¢ w ofercie zgodnej z danym

etapem. Brak jakiegokolwiek z elementow skutkowa¢ bedzie odrzuceniem oferty.

2.3. Most o$wietleniowy widowni (MO1 — M02) — 2 szt.

MOST OSWIETLENIOWY WIDOWNI,

OZNACZONE M01-M02*

SPECYFIKACJA TECHNICZNA,

1 | Ilos¢ 2 szt.
Niski poziom nat¢zenia $wiatla oraz
2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, proby

oraz realizacje widowisk
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3 | Zasilanie Silnik elektryczny, trojfazowy
4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie
5 | Zywotnosé 30 1.21‘[, ,lipy stalpwg nalezy wymienia¢ w
zaleznosci od zuzycia
6 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok
. . . Z centralnego uktadu sterowania (falownik
7 | Sterowanie i monitorowanie pracy . .
w uktadzie sterowania)
] Dokladnqs’é pploienia / max. blad Nie dotyczy / nie dotyczy
synchronizacji
o Belka sztankictowa / Dhugosé Trawers, aluminiowy w uktadzie TRI29(E
belki rura no$na P50mm — kolor czarny / L =
10,0mb
10 | Udzwig uzytkowy 580 kg
11 | Udzwig catkowity 500 kg
12 | Max. predkos¢ 0,2 m/s
Bebnowa z nacieta linig  Srubowa
(niedopuszczalne stosowanie wciggarek z
nawojem liny na ling). Belka trawersowa
podwieszona na 2 rzgdach lin (w celu
zapewnienia prawidlowej pracy urzadzenia
nalezy bezwzglednie zapewnic
podwieszenie na dwoch rzedach lin).
13 | Typ wciagarki Nalezy zastosowac 10 szt. kot linowych.
14 | Typ przektadni Slimakowa lub walcowo-stozkowa
Silnik  elektryczny /  moc | Silnik asynchroniczny pradu przemiennego
15 | znamionowa 1400 obr/min / 2,2 kW
Zabezpieczenie przed
niekontrolowanym upadkiem | Podwojne zabezpieczenie
16 | tadunku
17 | Skok roboczy belki sztankietu 6,5 m
Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j 50k
18 | przy obcigzeniu punktowym &
Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j
przy obcigzeniu ciggtym | 50 kg/mb
19 | przytozonym na Imb belki
Sposéb  dostarczenia  energii Zwiiacz kabl d .
elektrycznej do belki | ©#WNacz kablowy z Napedem Sprezynowym
20 | sztankietowej oraz Slizgacza
d
Kota linowe =z tworzywa sztucznego
barwionego w catej objetosci w kolorze
z0ttym — $rednica podziatowa min. 175mm
21 | Kota linowe — 4 szt.
@ 6mm To6x19-FC min. sita zrywajaca
22 | Lina no$na / liczba lin 19,6kN / 6 szt.
Wylacznik krancowy posiadajacy w swojej
budowie przektadni¢ planetarng. Wytacznik
krancowy powinien posiada¢ certyfikat
potwierdzajacy zgodnos¢ z DGUV V17
23 | Wylacznik krancowy (przepisy dot. urzadzen teatralnych)
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24

Naped wylacznika krancowego

Przektadnia pasowa z paskiem zebatym
(niedopuszczalne stosowanie sprzegiel typu
Oldham)  zabezpieczona  dodatkowym
wytacznikiem krancowym

25

Podkonstrukcje stalowe

W ramach dostawy wciggarek znajduje si¢
system  elementow  mocujacych  do
podkonstrukcji stalowe;.

26

Zawiesia linowe

Dedykowana belka aluminiowa w kolorze
czarnym wraz z dwoma aliskfami oraz
zaciskiem klinowym zgodnym z DIN 15315
—4 kpl.

* wszystkie parametry wyszczegolnione w niniejszej tabeli muszg znalezé si¢ w ofercie zgodnej z danym

etapem. Brak jakiegokolwiek z elementéw skutkowac bedzie odrzuceniem oferty.

2.4. Sztankiet horyzontu z napgdem elektrycznym (SH) — 1 szt.

SZTANKIET SCENICZNY (HORYZONTOWY), SPECYFIKACJA TECHNICZNA,
OZNACZONE SH*

1 Ilos¢ 1 szt.
Niski poziom nat¢zenia S$wiatla oraz
2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, proby
oraz realizacje widowisk
3 Zasilanie Silnik elektryczny, trojfazowy
4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie
5 | Zywotnosé 30 1:<1t, ,lipy stalpw; nalezy wymienia¢ w
zalezno$ci od zuzycia
6 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok
7 g . . . Z centralnego uktadu sterowania (falownik
terowanie 1 monitorowanie pracy . .
w uktadzie sterowania)
] Dokladnqs’é pploienia / max. blad Nie dotyczy / nie dotyczy
synchronizacji
9 Belka sztankietowa / Dhugos¢ | Rura stalowa ©948,3x4,0mm — kolor czarny
belki /L=10,0mb
10 | Udzwig uzytkowy 300 kg
11 | Udzwig calkowity 250 kg
12 | Max. predkos¢ 0,2 m/s
Bebnowa z nacieta linig  $rubowa
(niedopuszczalne stosowanie weciagarek z
13 | Typ wciagarki nawojem liny na ling).
14 | Typ przektadni Slimakowa lub walcowa.
Silnik  elektryczny /  moc | Silnik asynchroniczny pradu przemiennego
15 | znamionowa 1400 obr/min / max.1,5 kW.
Zabezpieczenie przed
niekontrolowanym upadkiem | Podwojne zabezpieczenie
16 | fadunku
17 | Skok roboczy belki sztankietu 8,0m
Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j 20k
18 | przy obcigzeniu punktowym g
Min. no$no$¢ belki sztankietowej
przy obciazeniu ciaglym | 30 kg/mb
19 | przytozonym na Imb belki
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20

Sposéb  dostarczenia
elektrycznej do
sztankietowej

energii
belki

Nie dotyczy

21

Kota linowe

Wymiana ko6t  linowych  wraz  ze
wspornikami montowanymi do istniejacej
konstrukcji  stalowej. Kota linowe o
srednicy podzialowej min.170mm, z
tworzywa sztucznego, barwione w calej
objetosci. Kota linowe tozyskowane tocznie
przy wykorzystaniu tozysk kulkowych, min.
2 lozyska/koto. Nalezy zastosowaé 10 szt.
kot linowych.

22

Lina nosna / liczba lin

©® 6mm To6x19-FC min. sita zrywajaca
19,6kN / 4 szt.

Wylacznik krancowy posiadajacy w swojej
budowie przektadnie planetarng. Wytacznik
krancowy powinien posiada¢ certyfikat
potwierdzajacy zgodnos¢ z DGUV V17

23 | Wylacznik krancowy (przepisy dot. urzadzen teatralnych).
Przektadnia pasowa z paskiem zebatym
(niedopuszczalne stosowanie sprzggiet typu
Oldham)  zabezpieczona  dodatkowym
24 | Naped wylacznika krancowego wylacznikiem krancowym

25

Podkonstrukcje stalowe

W ramach dostawy wciggarek znajduje si¢
system  elementdow  mocujacych  do
podkonstrukcji stalowe;.

26

Zawiesia linowe

Dedykowana/systemowa obejma stalowa w
kolorze czarnym wraz z  zaciskiem
klinowym zgodnym z DIN 15315 — 4 kpl.

* wszystkie parametry wyszczegdlnione w niniejszej tabeli musza znalez¢é si¢ w ofercie zgodnej z danym

etapem. Brak jakiegokolwiek z elementow skutkowac bedzie odrzuceniem oferty.

2.5. Sztankiet dekoracyjny zascenia (ZS1) — 1 szt.

SZTANKIET DEKORACYINY ZASCENIA, SPECYFIKACJA TECHNICZNA,

OZNACZONE ZS1*
1 Ilos¢ 1 szt.
Niski poziom natgzenia $wiatla oraz
2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, proby
oraz realizacje widowisk
3 | Zasilanie Silnik elektryczny, trojfazowy
4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie
5 | Zywotnosé 30 lgt, ,lipy stal.ow§ nalezy wymienia¢ w
zalezno$ci od zuzycia
6 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok
7 g . . . Z centralnego uktadu sterowania (falownik
terowanie 1 monitorowanie pracy : .
w uktadzie sterowania)
3 Dokladnqs’é pploienia / max. btad Nie dotyczy / nie dotyczy
synchronizacji
9 Belka sztankietowa / Dlugo$¢ | Rura stalowa 048,3x4,0mm — kolor czarny
belki /L="17,0mb
10 | Udzwig uzytkowy 300 kg
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11 | Udzwig calkowity 250 kg

12 | Max. predkos¢ 0,15 m/s
Rurowa z bebnami z nacieta linig Srubowa.

13 | Typ wciagarki Bebny i wal w kolorze zottym.
14 | Typ przektadni Slimakowa lub walcowa.

Silnik  elektryczny /  moc | Silnik asynchroniczny pradu przemiennego
15 | znamionowa 1400 obr/min / max.1,1 kW.

Zabezpieczenie przed

niekontrolowanym upadkiem | Podwojne zabezpieczenie
16 | fadunku
17 | Skok roboczy belki sztankietu 6,5m

Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j

18 | przy obcigzeniu punktowym 20kg

Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j
przy obcigzeniu cigglym | 30 kg/mb
19 | przytozonym na Imb belki

Sposob  dostarczenia  energii

elektrycznej do belki | Nie dotyczy
20 | sztankietowej
21 | Kota linowe Nie dotyczy
@ Smm To6x19-FC min. sila zrywajaca
22 | Lina no$na / liczba lin 13,6kN / 4 szt.

Wylacznik krancowy posiadajacy w swojej
budowie przektadnie planetarng. Wytacznik
krancowy powinien posiada¢ certyfikat
potwierdzajacy zgodnos¢ z DGUV V17
23 | Wylacznik krancowy (przepisy dot. urzadzen teatralnych).

Przektadnia pasowa z paskiem zebatym
(niedopuszczalne stosowanie sprzggiet typu
Oldham)  zabezpieczona  dodatkowym
24 | Naped wylacznika krancowego wylgcznikiem krancowym.

W ramach dostawy wciagarek znajduje si¢
system  elementow  mocujagcych  do
25 | Podkonstrukcje stalowe podkonstrukcji stalowe;.

Dedykowana/systemowa obejma stalowa w
kolorze czarnym wraz z  zaciskiem
26 | Zawiesia linowe klinowym zgodnym z DIN 15315 — 4 kpl.

* wszystkie parametry wyszczegélnione w niniejszej tabeli musza znalez¢é si¢ w ofercie zgodnej z danym
etapem. Brak jakiegokolwiek z elementow skutkowac bedzie odrzuceniem oferty.

2.6. Sztankiet glosnikowy (SG1, SG2) — 2 szt.

SZTANKIET DEKORACYINY ZASCENIA, SPECYFIKACJA TECHNICZNA,
OZNACZONE SGI, SG2*

1 | lo$¢ 2 szt.
Niski poziom natezenia $wiatla oraz

2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, proby
oraz realizacje widowisk

3 | Zasilanie Silnik elektryczny, trojfazowy

4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie

5 | Zywotnosé 30 l.at, ’lipy stalpwg nalezy wymienia¢ w
zaleznos$ci od zuzycia
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6 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok
. . . Z centralnego uktadu sterowania (falownik
7 Sterowanie 1 monitorowanie pracy . .
w uktadzie sterowania)
] Dokladnqéé pploienia / max. blad Nie dotyczy / nie dotyczy
synchronizacji
9 Belka sztankietowa / Dhugos¢ | Pret stalowy @50mm — kolor czarny / L =
belki 1,2mb
10 | Udzwig uzytkowy 560 kg
11 | Udzwig calkowity 500 kg
12 | Max. predkos¢ 0,15 m/s
Rurowa z bebnami z naci¢tg linig sSrubowa.
13 | Typ wciagarki Bebny i wat w kolorze zottym.
14 | Typ przektadni Slimakowa lub walcowa.
Silnik  elektryczny /  moc | Silnik asynchroniczny pradu przemiennego
15 | znamionowa 1400 obr/min / max.2,2 kW.
Zabezpieczenie przed
niekontrolowanym upadkiem | Podwojne zabezpieczenie
16 | ladunku
17 | Skok roboczy belki sztankietu 5,5m
Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j 250 k
18 | przy obcigzeniu punktowym &
przy a p y
Min. no$no$¢ belki sztankietowe;j
przy obcigzeniu ciagglym | 500 kg/mb
19 | przytozonym na Imb belki
Sposob  dostarczenia  energii
elektrycznej do belki | Nie dotyczy
20 | sztankietowej
21 | Kota linowe Nie dotyczy
@ 8mm To6x19-FC min. sita zrywajaca
22 | Lina nos$na/ liczba lin 34,1kN / 2 szt.
Wytacznik krancowy posiadajacy w swojej
budowie przektadnie planetarng. Wytacznik
krancowy powinien posiada¢ certyfikat
potwierdzajacy zgodnos¢ z DGUV V17
23 | Wylacznik krancowy (przepisy dot. urzadzen teatralnych).
Przektadnia pasowa z paskiem zebatym
(niedopuszczalne stosowanie sprzegiet typu
Oldham)  zabezpieczona  dodatkowym
24 | Naped wylacznika krancowego wylacznikiem krancowym.
W ramach dostawy wciggarek znajduje si¢
system  elementéw  mocujacych  do
25 | Podkonstrukcje stalowe podkonstrukcji stalowe;.
Dedykowana/systemowa obejma stalowa w
kolorze czarnym wraz z zaciskiem
26 | Zawiesia linowe klinowym zgodnym z DIN 15315 — 2 kpl.
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Wciggarke  nalezy = zamontowa¢ na
jezdzacych wozkach ,,suwnicowych” z
napedem  elektrycznym. W ramach
wciggarki zastosowaé 2 wozki. Wozki
powinny wykorzystywa¢ kota stalowe i
posiada¢ naped na wszystkie kota. Na
koncu toru jezdnego, wozki wyposazone sg
w wylaczniki krancowe dzwigienkowe (po
2 wylaczniki na kazdy koniec toru
jezdnego). Skok roboczy ruchu poziomego
27 | Wyposazenie dodatkowe wynosi 1,7m.

* wszystkie parametry wyszczegolnione w niniejszej tabeli muszg znalezé si¢ w ofercie zgodnej z danym
etapem. Brak jakiegokolwiek z elementow skutkowaé bedzie odrzuceniem oferty.

3. Okotarowanie
Okotarowanie sklada si¢ z (wymiary zgodne z dokumentacja rysunkowa):
- wymiany mechanizmu kurtyna gtéwna z napgdem elektrycznym — 1 szt.

- zestaw banerow akustycznych z napedem elektrycznym — 1 kpl.

3.1. Kurtyna gtdéwna z napedem elektrycznym — 1 szt.

MECHANIZM KURTYNOWY Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM (KURTYNA

GLOWNA)*

1 Ilos¢ 1 szt.
Niski poziom nat¢zenia $wiatla oraz

2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, proby
oraz realizacje widowisk

3 | Zasilanie 230V AC lub 400V AC

4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie

5 | Zywotnosé 10 lgt, l,iny nap@dowe nalezy wymienia¢ w
zalezno$ci od zuzycia

6 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok

Z centralnego ukladu sterowania oraz z
7 | Sterowanie i monitorowanie pracy | dodatkowego pulpitu umieszczonego na
scianie

Doktadno$¢ potozenia / max. btad Nie dotyczy / nie dotyczy

synchronizacji

9 | Udzwig uzytkowy Nie dotyczy

10 | Max. predkos¢ 0,2 m/s
Oparty na aluminiowej szynie dwutorowej
z wewnetrznym  prowadzeniem  linki
napedowej. Naped elektryczny, cierny z
wykorzystaniem linki stalowe;j.
(niedopuszczalne stosowanie mechanizmow
kurtynowych z prowadzeniem linki na

11 | Typ mechanizmu kurtynowego zewnatrz szyny kurtynowej).
Systemowe wozki kurtynowe lozyskowane

12 | Rodzaj wozkoéw kurtynowych tocznie

Silnik  elektryczny /  moc
13 | znamionowa

1400 obr/min. / 0,37kW
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14

Sposob mocowania silnika

elektrycznego

Do  boku
wykorzystaniu
Mozliwo$¢
dowolnym
kurtynowe;j.

szyny  kurtynowej
rowkéw  montazowych.
umieszczenia  silnika  w
miejscu  wzdluz  szyny

przy

15

Tasma pociggowa

Tasma pociggowa przenoszaca obcigzenie z
linki napgdowej mechanizmu kurtynowego

16

Szeroko$¢ mechanizmu

13,0 m

17

Lina napgdowa

Stalowa - 1 szt.

18

Wylacznik krancowy

Wytacznik krancowy dzwigienkowy lub
magnetyczny — 2 szt.

19

Podkonstrukcje stalowe

W  ramach dostawy kurtyny gléwnej
znajduje si¢ 1 kpl. wspornikow do
mocowania do okna scenicznego.

20

Materiat kurtynowy

Plusz  sceniczny z  atestem  na
trudnozapalnos¢,  gestos¢ 415  g/m2.
Material z przecigciem na  $rodku.
Drapowanie oraz wymiary wg opisu do
projektu. Ok. 200m?2 materiatu.

* wszystkie parametry wyszczegélnione w niniejszej tabeli musza znalez¢ si¢ w ofercie zgodnej z danym

etapem. Brak jakiegokolwiek z elementow skutkowac bedzie odrzuceniem oferty.

3.2. Zestaw banerow akustycznych — 1 kpl.

BANER AKUSTYCZNY DLA *
Typl — ok.1,5m/0k.9,8m (szer./wys.) 2szt.;
Typ2 — ok.1,3m/ok.7,3m (szer./wys.) 2szt.;

1 [los¢ Typ3 — ok.1,5m/0k.3,7m (szer./wys.) 8szt.;
Typ4 — ok.1,5m/ok.5,6m (szer./wys.) 6szt.;
Typ5 — ok.1,5m/ok.4,0m (szer./wys.) 6szt.;
Niski poziom nat¢zenia $wiatla oraz

2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, proby
oraz realizacje widowisk

3 | Zasilanie 230V AC lub 400V AC

4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie

5 | Zywotnoéé 10 lat

6 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok

7 g . . . Z panelu sterowniczego paneli

terowanie 1 monitorowanie pracy

akustycznych

Doktadnos$¢ potozenia / max. btad
synchronizacji

+ 1 cm / nie dotyczy

9 | Udzwig uzytkowy Nie dotyczy
10 | Max. predkos¢ 0,05 m/s
Silnik  elektryczny /  moc | Asynchroniczny pradu przemiennego / max.
11 | znamionowa 0,75kW
12 Sllz (l)ii)}l])czneggocowama silnika Wewnatrz obudowy banera akustycznego
W zalezno$ci od typu — patrz informacja
13 | Szeroko$¢ mechanizmu powyzej (max. 1,5m)
Wrzecionowy lub  dzwigienkowy (w
zalezno$ci  od przyjetego rozwigzania
14 | Wylacznik krancowy warsztatowego)
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W ramach dostawy znajduje si¢ systemowe

15 | Podkonstrukcje stalowe mocowanie do §ciany bocznej.

Sukno welniane w kolorze czarnym.
16 | Materiat Drapowanie 0%.
17 | Wyposazenie dodatkowe Enkoder do pomiaru wysokosci

Obudowa stalowa malowana w kolorze
18 | Obudowa czarnym matowym RAL 9005.

4. Mechanizacja dolna — zestaw podestow mobilnych — 1 kpl.

W ramach mechanizacji dolnej wchodzi zestaw podestow scenicznych stuzacych do

wypetienia fosy orkiestry (podesty typ P-2 do P-7) oraz, jako podest dla rezysera
swiatta/dzwigku (podesty typ P-1). Ze wzgledu na specyfik¢ miejsc montazowych, wymiary

podestow nalezy sprawdzi¢ przed montazem na obiekcie 1 zaktualizowaé do panujacych
warunkéw budowlanych.

ZESTAW PODESTOW SCENICZNYCH WRAZ Z AKCESORIAMI*

Ilos¢

1 kpl. na ktory sktadajg sig:

- 2 szt. podestow P-1 2,0x1,0m z blatem wykonczonym
sklejka antyposlizgowa wodoodporng (kolor ciemny braz)
—nogi 320mm;

- 2 szt. podestow P-2 1,774x0,764m (trapez) z blatem
wykonczonym parkietem (sklejka 10mm + Ilmm
parkiet), jak dla reszty podtogi sceny;

- 2 szt. podestow P-3 1,937x1,0m (trapez) z blatem
wykonczonym parkietem (sklejka 10mm + 1lmm
parkiet), jak dla reszty podtogi sceny;

- 2 szt. podestow P-4 2,063x1,0m (trapez) z blatem
wykonczonym parkietem (sklejka 10mm + 1lmm
parkiet), jak dla reszty podtogi sceny;

- 2 szt. podestow P-5 2,152x1,0m (trapez) z blatem
wykonczonym parkietem (sklegka 10mm + 1Imm
parkiet), jak dla reszty podtogi sceny;

- 2 szt. podestow P-6 2,207x1,0m (trapez) z blatem
wykonczonym parkietem (sklegka 10mm + 1Imm
parkiet), jak dla reszty podtogi sceny;

- 2 szt. podestow 2,224x1,0m (trapez) z blatem
wykonczonym parkietem (sklegka 10mm + 11lmm
parkiet), jak dla reszty podtogi sceny;

- nogi podestowe z profili aluminiowych 60x60mm o
wysokosci 106¢cm - 24 szt.;

- nogi podestowe z profili aluminiowych 60x60mm o
wysokosci 25¢m - 24 szt.;

- klamra podwdjna do no6g podestowych - 24 szt.;

- taczniki do podestow nie wymagajace wchodzenia pod
blaty podestowe podczas montazu — 1 kpl.;

- dedykowany klucz systemowy — 2 szt.

- blenda wykonczona sklejka wys. ok. 106cm szer. ok.
1150 cm (blend¢ dopasowaé¢ do frontu podestow
wypetniajacych fose orkiestry).

Masa wtasna podestu

Max. 45kg (przy podescie 2,0x1,0m ze sklejka
antyposlizgowa)
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Rodzaj ~ zastosowanego Mozliwos¢ zastosowania nogi 40x40mm oraz 60x60mm

3 | gniazda do montazu nog bez konieczno$ci wymiany gniazda w ramie podestu
podestowych
4 |Udzwig uzytkowy | in 500 keg/m?2 (min. 5,0kN/m2)
podestu
5 Rama' . Podestu Aluminium / max. 8cm
material/wysokos$¢ ramy
Wykoficzenie blatu Patrz wyk,az powyzej. W zalez.n,0'501 od typu ppdestu
6 zastosowaC. Sklejke z drewna liSciastego 1 parkiet lub
podestu ) -
sklejke antyposlizgowa wodoodporna.
Tylko dla podestow umieszczonych w fosie orkiestry.
Wystona przodu . i .
7 podestow Ostona w postaci systemu blend ze sklejki montowanej w

rowku podestu scenicznego.

* wszystkie parametry wyszczegolnione w niniejszej tabeli muszg znalezé si¢ w ofercie zgodnej z danym
etapem. Brak jakiegokolwiek z elementow skutkowaé bedzie odrzuceniem oferty.

5. Uklad sterowania.

UKEAD STEROWANIA*

1 Ilos¢ 1 szt.
Niski poziom natezenia Swiatla oraz

2 | Warunki pracy zaciemnienie, aranzacja pola gry, proby
oraz realizacje widowisk

3 | Zasilanie 3-fazowe

4 | Uzytkowanie Do 20 cykli roboczych dziennie

5 | Wymagania serwisowe Przeglad techniczny 1 raz / rok
Centralny pulpit sterowniczy z ukladem
typu touch-pad z przewodem do

6 | Cztony wykonawcze podtaczenia o di. 10mb — 1 szt.
Kaseta sterowania kurtyng z gniazdem
przylaczeniowym — 1 szt.

7 | Przyciski STOP awaryjny 2 szt (w tym 1 szt w pulpicie
sterowniczym)

8 Zabudowa uktadu sterowania Szafa elektryczna stojaca lub wiszaca
Falowniki do sterowania kazdym =z

9 | Elementy sterownicze urzadzen o napedzie elektrycznym (nie

dotyczy baneréw akustycznych)

* wszystkie parametry wyszczegdlnione w niniejszej tabeli muszg znalez¢ si¢ w ofercie do danego etapu. Brak
jakiegokolwiek z elementéw skutkowaé bedzie odrzuceniem oferty.

Warunki dostawy oraz transport 1 skladowanie.
Wykonawca powinien:

- dokona¢ uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji jako$ci calej zamawianej
ilosci podzespotow i czgsci nosnych urzadzen;

- dokona¢ uzgodnien z innymi ewentualnymi wykonawcami dotyczacych rytmiczno$ci
dostaw wynikajacej z harmonogramu robot;

- w uzasadnionych przypadkach (np. liny nosne) zapewni¢ sobie od producenta atest
(zaswiadczenie, o jakosci) zawierajacy nastepujace dane:

Nazwe 1 adres producenta;

Oznaczenie wedlug normy;
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Piecz¢¢ 1 podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan.

Przyjecie materialow 1 wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem sporzadzonym pomigdzy Zamawiajacym a
Wykonawca.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wplyna, na jako§¢ wykonywanych robdt i cechy zamontowanych produktow.

Materialty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i ukladane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich
wytworce.

Material winien by¢ transportowany i sktadowany w sposdb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniami, lub pogorszeniem parametrow technicznych.

7. Wykonanie robdt i odbidr robot

7.1. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Roboty i czynnos$ci montazowe, regulacyjne, pomiarowe i inne dotyczace urzadzen
wyposazenia sceny powinny by¢ wykonywane w terminach okreslonych w
Harmonogramie robot przedktadanym przez Wykonawce do roboczego uzgodnienia oraz
zakonczone zgodnie z terminem umownym.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz ich zgodnos¢
ilosciowa 1 jakoSciowa z zakresem rzeczowo-ilosciowym zamodwienia (oraz
przedmiarem).

Prowadzone przez Wykonawce roboty (w uzasadnionych przypadkach, np. instalacje
elektryczne) musza by¢ kierowane przez Kierownika robdt z ramienia Wykonawcy oraz
kontrolowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego z ramienia Zamawiajgcego.

Ze wzgledu na nietypowy charakter prac osoby zatrudnione przy montazu urzadzen
powinny mie¢ do$wiadczenie w realizacji podobnych zadan.

Wykonawca zobowigzany jest ubezpieczy¢ roboty dotyczace montazu, regulacji urzadzen
wyposazenia technologicznego w zakresie zgodnym z postanowieniami zawieranej
umowy.

Wykonawca reprezentowany przez Kierownika Robdt zobowigzany jest przed
przystapieniem do prac dotyczacych lokalizacji, montazu urzadzen technologicznych
uzgodni¢ je z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawce reprezentowanego przez ustanowionego z jego ramienia Kierownika robot
oraz pracownikow wykonujacych roboty obowigzujg przepisy prawa powszechnie
obowigzujacego, a w szczegdlnosci:

- Przestrzeganie przepisow ustawy prawo budowlane oraz obowigzujacych na jej
podstawie przepisow wykonawczych;

- Przestrzeganie przepisow BHP dotyczacych robot budowlanych oraz montazowych;
- Przestrzeganie przepisOw ppoz.;

Na wykonanych urzadzeniach nalezy umiesci¢ tablice informacyjne z oznaczeniem nazwy
urzadzenia (oraz jego nr seryjnym jesli ma to zastosowanie).

Roboty obejmuja:
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- wykonanie urzadzen mechanizacji gornej i dolnej zgodnie z Dyrektywa Maszynowa
projektem wykonawczym oraz dobrg praktyka inzynierska;

- dostawe 1 zamontowanie urzadzen oraz okotarowania;
- rozruch i regulacje.

Roboty obejmujg réwniez wszystkie prace uzupeiniajagce zwigzane z wyzej opisanymi
pracami podstawowymi oraz wszystkie $wiadczenia niezbgdne dla pelnego i
prawidtowego ukonczenia robot.

W tym celu Wykonawca powinien wiaczy¢ do oferowanej ceny koszty dostaw, robocizny
1 wszystkich $wiadczen niezbednych do wykonania zadania prawidtowo, zgodnie z
normami 1 przepisami oraz warunkami okre§lonymi w projekcie 1 z zasadami dobrego
wykonawstwa.

W szczegdlnosci dla robot dotyczacych urzadzen mechanizacji gornej nalezy:

- Przed przystgpieniem do wykonania konstrukcji sprawdzi¢ w naturze wymiary
podkonstrukcji stalowych oraz elementow zelbetowych/murowanych budynku.

- Przygotowa¢ dokumentacj¢ warsztatowg (zgodnie z przedlozonym projektem
wykonawczym oraz wymaganiami obowigzujacych przepisow prawa, w szczegolnosci
Dyrektywy Maszynowej).

- Konstrukcje wykonywa¢ zgodnie z rysunkami (minimalizowaé prace spawalnicze na
budowie do absolutnego minimum). Przed malowaniem doktadnie oczys$ci¢ konstrukcje
szlifujac 1 przemywajac rozpuszczalnikiem. Malowaé farbg podktadowa antykorozyjng i
nawierzchniowa.

- Prace montazowe wykonywac¢ bez uzywania technologii spawania na budowie.

- Unika¢ wiercenia w istniejacych konstrukcjach stalowych, nalezy montowac urzadzenia
na zacisk.

- Po montazu wykona¢ odpowiednie proby obcigzeniowe.
W szczegdlnosci dla robot dotyczacych urzadzen mechanizacji dolnej nalezy:

- Przed przystapieniem do wykonania konstrukcji sprawdzi¢ w naturze zewngtrzne
wymiary otworow na scenie 1 otworow na poziomach przejazdu platformy zapadni
sprawdzajac jednoczesnie czy zachowana jest ich pionowos¢.

- Przygotowa¢ dokumentacj¢ warsztatowa (zgodnie z przedtozonym projektem
wykonawczym oraz wymaganiami obowigzujacych przepisow prawa, w szczego6lnosci
Dyrektywy Maszynowej).

- Konstrukcje¢ wykonywaé zgodnie z rysunkami (minimalizowa¢ prace spawalnicze na
budowie do absolutnego minimum). Przed malowaniem doktadnie oczys$ci¢ konstrukcje

szlifujac 1 przemywajac rozpuszczalnikiem. Malowaé farbg podktadowa antykorozyjng i
nawierzchniows.

- Montaz napedu rozpoczag¢ od mocowania sitownikow napgdowych zgodnie z
dokumentacja 1 instrukcja producenta. Montaz powinna przeprowadzaé osoba
przeszkolona przez producenta lub pod nadzorem osoby posiadajacej takie przeszkolenie
oraz doswiadczenie w podobnych realizacjach. Dalsze elementy napedu montowac
wedlug dokumentac;ji.

- Po montazu wykona¢ odpowiednie proby obcigzeniowe.
W szczegblnosci dla robdt dotyczacych okotarowania nalezy:

- Przed przystagpieniem do wykonania sprawdzi¢ w naturze wymiary.
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- Sprawdzi¢ czystos¢ sali.

a. Dokumentacja powykonawcza
Wykonanie 1 montaz powinny by¢ zgodne z przekazang przez Inwestora dokumentacjg
techniczna.

Ewentualne odstepstwa od projektu 1 zmiany powinny by¢ przedstawione do akceptacji
nadzorowi technicznemu i1 uzgadniane z projektantem.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania uzytkownikowi 2-ch kompletow niezbedne;j
dokumentacji technicznej 1 eksploatacyjnej zainstalowanych urzadzen jak: wykazy
materialow, z ktérych wykonane urzadzenia; instrukcji obstugi urzadzen (w jezyku
polskim); atesty jakosci wyrobu wystawione przez producenta (np. deklaracje zgodnosci
WE (CE)); certyfikaty na znak bezpieczenstwa zastosowanych materiatow w urzadzeniu
(jezeli ma to zastosowanie).

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajagcemu kopii certyfikatow
gwarancji wystawionych przez producenta wraz z dokumentacjami powykonawczymi.

b. Kontrola jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole robdt i1 czynnosci jakie beda
przeprowadzone podczas dostawy 1 odbioru urzadzen wyposazenia technologicznego.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem 1 prowadzeniem badan materialow (o ile zajdzie taka potrzeba), testow
pomiarowych instalacji ponosi Wykonawca.

Sprawdzeniu i1 kontroli w czasie wykonywania prac oraz po ich zakonczeniu powinno
podlegac:

- posiadanie odpowiednich atestow, certyfikatow, S$wiadectw jakosci,

- posiadanie instrukcji (w jezyku polskim) obstugi dostarczonych urzadzen;

c. Odbior robot

Odbidr robot obejmuje:
- 0dbidr czgsciowy,
- odbior ostateczny ( catego zakresu prac ),

Do odbioru moga by¢ zgloszone roboty lub dostawy, ktore Wykonawca wykonal w danym
okresie rozliczeniowym, dla ktorych Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu protokot
odbioru czgsciowego/koncowego.

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych cz¢$ci robdt. Odbioru
czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robodt (przy
czym odpowiednio dla zglaszanej cze$ci robot/dostaw). Odbioru robdt ze strony
Zamawiajacego dokonuje Inspektor nadzoru/przedstawiciel Zamawiajacego.

Odbior ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie
wynikéw pomiardéw 1 badan odbiorczych.

Podstawe odbioru zainstalowanych urzadzen stanowia nastepujace dokumenty :

- dokumentacja techniczna,
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- dziennik budowy (jesli ma to zastosowanie),

- zaswiadczenia o jako$ci materialdéw 1 wyrobodw dostarczonych na budowe w postaci
atestu, certyfikatu jakos$ci lub deklaracji zgodnosci,

- protokoty odbioru materialéw 1 wyrobow,
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow lub elementow robot,
- wyniki badan laboratoryjnych materialow i wyrobow, jesli ma zastosowanie,

- ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku i jesli majg
zastosowanie.

Zakres czynnosci kontrolnych/odbiorczych powinien obejmowaé indywidualny charakter
urzadzen wymaga wykonania ich zgodnie ze wskazoéwkami na rysunkach i opisami
technicznymi.

Elementy mechaniczne nalezy odebrac i1 przekaza¢ do eksploatacji po dokonaniu procesu
odbiorowego wykonanego wg ponizszych zasad:

1) sprawdzenie dziatania urzadzen sterowniczych i ogranicznikow ruchéw roboczych,
2) sprawdzenie uktadow ciggnowych 1 ich zamocowan,

3) sprawdzenie dziatania mechanizmow i predkosci ruchow roboczych,

4) sprawdzenie dziatania urzadzen zabezpieczajacych,

5) sprawdzenie dziatania urzadzen sygnalizacyjnych,

6) wykonanie préb urzadzeh z obcigzeniem kontrolnym  (po  zgodzie
Zamawiajacego/Inspektora nadzoru mozliwe jest przedstawienie protokotow z prob
odbiorowych),

Ad 1) Podczas badah dzialania urzadzen sterowniczych i1 ogranicznikow ruchoéw
roboczych dokonuje si¢ sprawdzenia:

- dziatania urzadzen sterowniczych oraz sprawdzenia, czy dzwignie albo przyciski
wyposazone w sprezyny zwrotne wracaja do polozenia zerowego po ustaniu dzialania sit
zewngetrznych,

- prawidlowos$ci realizacji zasterowanych ruchow poszczegdlnych mechanizmow
urzadzenia,

- wylacznika awaryjnego ,,STOP” 1 innych tacznikéw bezpieczenstwa,

- dziatania ogranicznikéw ruchéw roboczych z predkoscia odpowiednia dla danego
mechanizmu i przy nieobcigzonym elemencie przenoszacym obcigzenie,

W urzadzeniach wyposazonych w ograniczniki krancowe i koncowe w pierwszej
kolejno$ci powinno by¢ sprawdzone dziatanie ogranicznikéw koncowych. Dziatanie
ogranicznikow krancowych sprawdza si¢ przy zbocznikowanych ogranicznikach
koncowych.

Ad 2) Podczas badan uktadéw ciggnowych i ich zamocowan dokonuje si¢ sprawdzenia:
- zgodnosci ciggien z dokumentacja techniczna,
- zamocowania ciggien do urzadzen napgdowych i ich konstrukc;ji,

Ad 3) Podczas badan dzialania mechanizméw i predkosci ruchéw roboczych dokonuje si¢
sprawdzenia:
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- dziatania mechanizméw urzadzenia, bez obcigzenia probnego, kazdy mechanizm
podlega co najmniej dwukrotnej probie ruchowej w calym zakresie pracy i przy
kojarzeniu ruchow,

- dzialania urzadzen sterowniczych mechanizmow, hamulcow, sprzegiet 1 przektadni,

- predkosci ruchow roboczych wszystkich mechanizméw, przy obcigzeniu probnym
wynoszacym 100% udzwigu nominalnego.

Ad 4) Podczas badan dziatania urzadzen zabezpieczajacych dokonuje si¢ sprawdzenia
urzadzen zabezpieczajacych analogicznie do sprawdzania ukladu sterowania oraz
ogranicznikow ruchu (patrz Ad1).

Ad 5) Podczas badan dziatania urzadzen sygnalizacyjnych dokonuje si¢ sprawdzenia, czy
zainstalowane wskazniki 1 urzadzenia sygnalizacyjne dzialaja prawidlowo podczas
postoju 1 w ruchu urzadzenia .

Ad 6) Wykonuje si¢ nastgpujace proby urzadzen z obcigzeniem kontrolnym:

- Statyczng, z obcigzeniem wynoszacym 125% udzwigu nominalnego, w przypadku
urzadzen mechanizacji dolnej probe mozna wykona¢ z 110% udzwigu nominalnego;

- Dynamiczng, wykonywang z obcigzeniem rownym 110% udzwigu nominalnego.

Préba statyczna powinna by¢ wykonana przy najbardziej niekorzystnym, pod wzgledem
statecznos$ci, usytuowaniu elementéw przenoszacych obcigzenie. Czas jej trwania nie
powinien by¢ krotszy niz 10 min.

Proba dynamiczna powinna by¢ przeprowadzona po uzyskaniu pomyslnego wyniku proby
statycznej 1 powinna polega¢ na wykonaniu co najmniej jednego cyklu pracy, z
predkosciami i kojarzeniem ruchow elementéw urzadzenia, okreslonymi w dokumentacji.

Po wykonaniu proby statycznej 1 dynamicznej nalezy przeprowadzi¢ wyrywkowa kontrole
stanu konstrukcji nos$nej urzadzenia w miejscach dostgpnych do ogledzin, w
szczegllnosci ztaczy spawanych 1 potaczen roztagcznych. Elementy konstrukcji nie
powinny wykazywac uszkodzen oraz trwatych odksztatcen.

Wyniki préb winny by¢ odnotowane w dzienniku konserwacji stanowigcego czg$é
dokumentacji powykonawczej urzadzen, jako protokot z prob obcigzeniowych.

Protokoty wykonania czynno$ci odbiorowych powinny by¢ nastepnie zalagczone do
dokumentacji powykonawczej. Dokumentacja ta wraz z instrukcjga eksploatacji i
konserwacji winna by¢ skladnikiem ksigzki urzadzenia pozostajacej w dyspozycji
uzytkownika. Ksigzke taka nalezy zalozy¢ dla kazdego urzadzenia technologicznego —
mechanicznego osobno (wspolne moga by¢ rysunki oraz instrukcja obstugi dla grupy
urzadzen tego samego typu i zainstalowanych w tym samym miejscu).

8. Sposob rozliczenia ceny ofertowej oraz rozliczenie robot

Sposob rozliczenia robdt dokonaé zgodnie z umowa zawartag pomiedzy Zamawiajacym a
Wykonawca robot.

Ceng ryczattowa oferty nalezy wyliczy¢ w wysokos$ci netto (z narzutami bez podatku VAT)
oraz brutto (z podatkiem od towaréw i uslug VAT; ceny netto 1 brutto winne znalez¢ si¢ na
formularzu ofertowym), chyba ze warunki przetargowe stanowia inaczej.

Wypelniajac Formularz przedmiarowy robot nalezy podaé wycene wszystkich jego
elementow.
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Zgodnie z zakresem zamowienia nalezy poda¢ wyceny, w ktorych nalezy uwzgledni¢
wszystkie pozostale koszty zwigzane z realizacjg zamdwienia takich jak:

- koszty dodatkowych zobowiazanh Wykonawcy wynikajacych z realizacji postanowien
okreslonych w Specytfikacji Technicznej oraz koszty zwigzane z:

- dojazdem personelu wykonujgcego prace 1 czynnosci zwigzane z lokalizacja urzadzen
wyposazenia technologicznego, transportem tych urzadzef, praca sprze¢tu pomiarowego lub
badan sprawdzajacych;

- szkoleniem podstawowym personelu Uzytkownika w zakresie obstugi dostarczonych
urzadzen;

- ubezpieczeniem robot;

- pracami porzadkowymi po wykonaniu robot;

- ochrong srodowiska;

- ochrong ppoz;

- bezpieczenstwem i higieng pracy w czasie wykonywania robot;

- $wiadczeniem ustug wynikajacych z zobowigzan z tytutu gwarancji 1 rekojmi;

- wszystkie inne nie wymienione koszty bezposrednie i posrednie zwigzane z realizacja
zamoéwienia np. koszty Kierownika robot, zarzadu Wykonawcy itp.

9. Przepisy zwigzane

Podstawa do wykonania robot s3 wymagania zawarte:

- w zawieranej umowie pomigedzy Wykonawcg a Zamawiajacym,

- wymagania zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej,

- w projekcie urzadzen technologii scenicznej,

Ustawy 1 Rozporzadzenia:

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28grudnia 2001r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ dzwigniki (Dz. U. 2002r. Nr4
poz. 43;

- Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn 1 elementéw bezpieczenstwa (Dz. U. Nr 259, poz. 2170);

- Rozporzadzenie Ministra MSWIA z dn. 21.04.2006 w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkow 1 innych obiektow budowlanych (Dz. U. 80 poz.563).

- Przywotane normy maszynowe (stosowa¢ w aktualnej wersji):

PN/M-8226, PN/M-80241;

- Rozporzadzenie Ministra Kultury 1 Dziedzictwa Narodowego w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas organizacji i realizacji widowisk z dn. 15.09.2010 r. (Dz. U. 184 poz.
1240);

- Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy 1 rozporzadzenia wtadz centralnych,
zarzadzenia wladz lokalnych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktore w jakikolwiek
sposob sa zwigzane z realizacja robdt lub moga wptywaé na sposob prowadzenia robot;

- jako przepisy odniesienia mozna zastosowac zapisy normy DIN 56950 pomocne przy
projektowaniu.

10. Wymagania gwarancyjne

Wykonawca na wykonane roboty zwigzane z dostawa i odbiorem urzadzen wyposazenia
technologicznego zobowigzany jest zgodnie z umowag udzieli¢ (pisemnie potwierdzi¢)
gwarancji 1 rekojmi na:

- na prace montazowe i regulacyjne urzadzen technologicznych;

- na prace pomiarowe i stabilizacyjne urzadzen technologicznych.

Warunki gwarancji okresli umowa pomig¢dzy Zamawiajagcym a Wykonawca.
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11. Rozwigzania zamienne i rtOwnowazne

Projekt i Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot zostaly opracowane na
podstawie wytycznych Zamawiajacego. Z uwagi na to, ze Projekt oraz Specyfikacja
Techniczna Wykonania 1 Odbioru Robdt stanowig kompletne, podlegajace prawu autorskiemu
rozwigzanie techniczne wszelkie modyfikacje projektu, a takze stosowanie urzadzen
zamiennych 1 rownowaznych wymaga akceptacji autorow projektu. Wszelkie modyfikacje
projektu beda oceniane przez projektanta pod wzglegdem spetnienia wyspecyfikowanych
parametréw technicznych 1 ilo§ciowych, ktore w §wietle przyjetych zatozen jakosciowych sa
istotne, aby uzyska¢ zaktadany efekt. W celu dokonania takiej oceny Wykonawca systemu
zobowigzany jest do dostarczenia Zamawiajgcemu, Inspektorowi Nadzoru oraz Projektantowi
stosownych wnioskow materiatowych zawierajacych karte katalogowa proponowanego
wyrobu oraz wszelkie wymagane prawem atesty i certyfikaty.
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