Szczegotowa specyfikacja techniczna

wykonania i odbioru robo6t

06-05 Wykonanie INSTALACJI PETLIINDUKCYJNEJ

~Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki

Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnow”

Kod CPV 45.31.70.00
CPV 32321200-1 Urzadzenia audiowizualne

Uzyte w dokumentach nazwy materiatdw i urzgdzen lub jakichkolwiek
wyrobéw czy produktéw stuzg jedynie okresleniu pozgdanego standardu
wykonania i okreslenia wtasciwosci oraz wymogéw techniczno - uzytkowych
zatozonych w dokumentacji technicznej dla danego typu rozwigzan.
Za rownowazne Zamawiajgcy uzna takie, ktore charakteryzujg sie
wiasciwosciami funkcjonalnymi i jakosciowymi takimi samymi lub zblizonymi
do tych, ktére zostaly okreslone w SIWZ, lecz oznaczone innym znakiem
towarowym,patentem lub pochodzeniem.



1.  WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Przedmiotem robd6t budowlanych jest ,,Przebudowa sali widowiskowej Centrum Sztuki

Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnow”.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot (SST)
sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie instalacji petli indukcyjnej

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Kod CPV: 45.31.70.00 — Inne instalacje elektryczne
CPV 32321200-1 Urzadzenia audiowizualne

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji instalacji petli indukcyjnej, zwigzanych z ,,Przebudowq sali widowiskowej

Centrum Sztuki Moscice przy ul. Traugutta 1, 33-101 Tarnow”.

1.3. Zakres robot obj etych Specyfikacj g Techniczn g

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie systemu technologii
scenicznej oraz podestow mobilnych, w tym:

- Montaz urzadzen instalacji petli indukcyjnej

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do powyzszych robdt, wymagan w zakresie rob6t przygotowawczych oraz

wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi,

odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogoélnej Specyfikacji (OST) 00-00.

1.5 Ogoblne wymagania dotycz ace robot



Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w OST 00-00.

2. MATERIALY
2.1 Ogolne wymagania dotycz gce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw okreslone zostaty w OST 00-00.
Wszystkie uzyte materialy powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,

okreslone w OST 00-00.

2.2 Instalacja petli indukcyjnej

Element Wymagane parametry llos¢ | Model

Wejscia audio (XLR) 1 x mik XLR, 1 x mik/linia, 1 x mik/linia Jack
Maksymalna powierzchnia petli nie mniejsza niz 1200 m?
Impedancja petli w zakresie 0.5Q - 3Q

Natezenie pragdu petli [RMS] nie mniejsze niz 9,2 A

Zasilanie Phantom wejscia mikrofonowego 15V

Pasmo przenoszenia 80hz - 7kHz / 1,5dB

Maksymalny pobdr mocy nie wiekszy niz 300 VA

Maksymalna moc wyjsciowa nie mniejsza niz 120W

Wymiary nie wieksze niz szer/wys/gt. (mm) 443x50x205

Masa nie wieksza niz (kg)4,2

Wzmacniacz petli indukcyjnej

Pasmo przenoszenia w zakresie nie mniejszym ni¢ 85Hz - 6kHz + 0,5dB
Moc wyjsciowa nie mniejsza niz 100mW przy 16Q

Zasilanie baterie alkaliczne 2xAA 1,5V

Czas pracy ciggtej baterii min 100h

Natezenie pola magnetycznego 400mA/m rms

Sygnalizacja poziomu natezenia pola diodg LED

Wymiary nie wieksze niz (szer./wys./gt.) [mm] 915 x 67 x 28

Masa nie wieksza niz [g] 100

Odbiornik sygnatu petli indukcyjnej 20

Przewdd dwuzytowy typu linka, minimalny przekrdj jednej zyty 1,5 30 2x1,5mm

Przewdd dwuzytowy mm2 5

Montaz petli 1




3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu okreslone zostaty w OST 00-00

3.2 Sprzet do wykonania robét

Sprzet do montazu elementéw — reczny sprzet budowlany i elektronarzedzia, podnosniki,

dzwigniki, zurawie, miary zwijane lub sktadane, poziomice.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce transportu okreslone zostaty w OST 00-00.

4.2 Transport materiatow

Wyroby przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposOb zabezpieczajgcy je przed
przesuwaniem sie podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci przewozonych materiatow i
urzadzen.

Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie.
Osprzet i inne elementy luzem transportowac i przechowywa¢ skompletowane w odrebnych
fabrycznych opakowaniach.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac¢ sie w sposob zmechanizowany przy pomocy woézka
widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z

widtami.

4.3 Przechowywanie i sktadowanie

Elementy wykohczone powinny byé pakowane w sposOb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Na kazdym opakowaniu wyrobow budowlanych powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca

oznakowanie znakiem CE Iub znakiem budowlanym, zawierajgca wymagane prawem



informacje o producencie i 0 spetnieniu wymagan odpowiednich zharmonizowanych (znak CE)

lub krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych, wyszczego6lnione w OST 00-

00

Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede

wszystkim:

- nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajgce jego jednoznaczng
identyfikacje,

— wymiary i inne istotne parametry techniczne,

— ilos¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub zbiorczym,

— date produkcji i nr partii,

oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobow powinna by¢ dotgczona instrukcja przechowywania, stosowania sporzgdzona w

jezyku polskim.

Dodatkowo, do wyrobow powinny by¢ dotgczone przez producenta wszelkie inne dokumenty,

wymagane przepisami, wyszczegolnione w OST 00-00.

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu.

Naroza i wiotkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i

zniszczeniem powtok.

Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ stalg gotowos$¢ uzycia ich do montazu.

Elementy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w

odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzgdzeh grzewczych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w OST 00-00.

- Przed przystgpieniem do zaprojektowania i wykonania bgdz zamowienia elementow nalezy
doktadnie sprawdzi¢ wymiary i geometrie miejsca ich montazu. W przypadku stwierdzenia
rozbieznosci w wykonaniu w stosunku do projektu, nalezy, w uzgodnieniu z Architektem i
dostawcg elementow, dokona¢ adaptacji projektu elementow lub przerébek miejsca
montazu.

- Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia w elementach

budynku nie wolno wyrzadza¢ szkdd w pracach juz wykonanych.



Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow
metalowych nalezy przygotowa¢ w taki sposéb, aby bylo zapewnione bezpieczenstwo i
higiena pracy os6b, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Nalezy zatwierdzi¢ wzory wszystkich montowanych elementow.

5.2 Warunki przyst gpienia do robot

Przed przystgpieniem do montazu elementéw slusarskich niezbedne jest :

sporzadzenie rysunkéw warsztatowych elementéw projektowanych indywidualnie z
niezbednymi obliczeniami i przedstawienie ich do akceptacji Architekta

przedstawienie dla wszystkich materiatbw i wyrobow na wlasny koszt atestow
potwierdzajgcych ich parametry fizykochemiczne, aprobat technicznych, certyfikatow i
prébek w terminie przynajmniej 30 dni przed zamierzonym wbudowaniem danego materiatu
lub wyrobu;

przeprowadzenie prob obcigzeniowych statycznych, dynamicznych i zmeczeniowych, w

zaleznosci od warunkéw montazu i kryteridw szczegélnych.

5.3 Montaz

Elementy powinny by¢ montowane i mocowane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub
instrukcjg producenta, w sposdb zaakceptowany przez Architekta.

Montaz wyrobow powinien sprowadza¢ sie do scalania potgczeniami srubowymi elementow
wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Ciecie, wiercenie lub przebijanie otworéw w
elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powioki
antykorozyjne wyrobdw.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworOw montazowych w
podiozu.

Wklejenie kotkdw mocujgcych powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajagcym do
uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu
do podioza.

Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Dilugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych czesci,
uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie
powinny wystawac ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany
otwor przelotowy nie powinny wystawaé ponad pfaszczyzne tgczonych czesci lub

elementéw.



- Do 1{gczenia elementdw metalowych z konstrukcjg budowli uzywac¢ nalezy zigczy
rozporowych, kotkdéw kotwigcych.

Osadzanie kotkow rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich
zasad:

= otwor powinien odpowiada¢ Srednicy kotwy,

= z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,

= wcisng¢ kotek w wywiercony otwér lekkim uderzeniem miotka

= przestrzegac¢ najmniejszej dopuszczalnej glebokosci osadzenia,

= kolek rozprezac dokrecajgc srube dopuszczalnym momentem.

- W przypadku kotew wklejanych:
= otwdr powinien by¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,
= kotwe posmarowac klejem,
= wcisngc¢ w oczyszczony z pytu otwor,
= po osiggnieciu peinej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna

przystgpi¢ do montazu elementéw wsporczych.

- Zlacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych powinny
by¢ metalowe wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane, o
wytrzymatosci dostosowanej do przenoszonych sit.

- Wszystkie wyroby metalowe montowa¢ zgodnie z rysunkami szczeg6towymi.

— Powierzchnie, w ktérych dochodzi do styku elementéw z aluminium z elementami stalowymi
lub z innymi metalami, nalezy przed zamontowaniem ochroni¢ przed utworzeniem sie
ogniwa galwanicznego przez uzycie odpowiednich podkiadek.

— Zabezpieczenie antykorozyjne elementow wykona¢ zgodnie z pkt. SST 04-13 Roboty

malarskie.

5.4 Jako $¢ wykonania i tolerancje

W celu oceny jakosci montazu elementow wyposazenia nalezy sprawdzié:

zgodnos¢ wymiaréw z projektem,

— jakos¢ materiatéw uzytych do wykonania elementéw,

— zgodnos$¢ miejsca i sposobu montazu oraz mocowania z projektem,

- prawidlowos¢ wykonania, montazu i mocowania z uwzglednieniem szczegOtow
konstrukcyjnych,

- zgodno$¢ zamontowanych elementow wyposazenia z zatwierdzonymi wzorami,

- jakos¢ zamontowanych elementéw wyposazenia,

— zgodnos$¢ montazu urzgdzen z instrukcjg producenta,



- brak uszkodzen zamontowanych sasiadujgcych urzgdzen i rob6t wykonczeniowych,
spowodowanych montazem urzadzen,

- ustawienie elementéw nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie,

— dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci,
lacznie nie wiecej niz 3 mm.

- rdznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
= 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,
= 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

= 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikaciji (OST) 00-00.

6.2 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robdt, w szczegdlnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w

dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

kompletnosci montowanych elementéw,

dotrzymania dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

zgodnosci rodzaj zastosowanych materiatéw z projektem i zatwierdzonymi wzorami,
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3 i 5.4, i wpisywane

do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Przedmiaru i obmiaru ilosci rob6t dokonuje sie zgodnie z zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji (OST) 00-00.



Prowadzenie szczegoOtowych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z
zapisami umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i ilosci rzeczywiscie
wykonanych robo6t i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.

Dla umoéw ryczaltowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreslenia

zaawansowania robot dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem

zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t dokonuje sie zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji
(OST) 00-00.

8.1 Zgodno $¢ rob6t z dokumentacj g

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg

pkt. 6.2 ST daly pozytywny wynik.

8.2 Odbiodr cz esciowy

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

8.3 Odbior ostateczny (ko ncowy)
Odbioru koncowego rob6t dokonuje sie zgodnie z ogo6lnymi zasadami podanymi w Ogdlnej

Specyfikacji (OST) 00-00.

Szczeqodtowe zasady odbioru koncowego

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.2 niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.4 oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty powinny by¢

odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce



dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden

wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjgé

jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- Jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.4 i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, oraz nie
ograniczajg trwatosci montowanych elementoéw i pozwalajg na ich prawidlowg eksploatacije,
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonane roboty, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z

czynnos$ci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i

wykonawcy. Protoko6t powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robo6t z zamdéwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

zamawiajgcym a wykonawca.

8.4 Odbidr po uptywie okresu r  ekojmi i gwarancji

Odbioru rob6t po uptywie okresu rekojmi i gwarancji dokonuje sie zgodnie z ogdélnymi zasadami
podanymi w Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.
,Odbior ostateczny (kohcowy)”.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogolne zasady rozliczenia robot i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w Ogolnej Specyfikacji
(OST) 00-00.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosc
tych roboét obliczona na podstawie szczegdtowych ustalen umownych.

Cena obejmuje nastepujgce roboty:

— przygotowanie stanowiska roboczego,



- dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

- sprawdzenie kompletnosci elementéw obudowy,

- ustawienie, przestawianie i rozbiorke niezbednych rusztowan i pomostow,
— przygotowanie poditoza,

— transport pionowy elementéw,

— zamocowanie i wzajemne potgczenie z regulacjg elementéw mocujgcych,
- zalozenie wymaganych podktadek,

- montaz elementéw systemu

— zdjecie folii ochronnej,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot
zamoéwienia na wykonanie robot budowlanych. Zawarto$¢ i uktad dokumentacji projektowej
przedstawiono w Ogolnej Specyfikacji Technicznej (OST) 00-00.

Pozostate dokumenty:
10.1 Ustawy

Wykaz podstawowych ustaw zawarto w OST 00-00.

10.2 Rozporz gdzenia

Wykaz podstawowych rozporzgdzen zawarto w OST 00-00.

10.3 Normy

— Rozporzdzeniem MSW i A Dz. U. Nr 80 z 1999r przepisy dotyczace bezpieczenstwa i

higieny pracy zwiazanych z praca przy urzadzeniach energetycznych



— Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury Dz. U. Nr 47 z 2003r. przepisy dotyczace

bezpieczenstwa i higieny przy wykonywaniu robot budowlanych

10.4 Inne dokumenty

— Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych wyd. Instytutu Techniki
Budowlane;j

- Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.



